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1. Opsta dokumentacija

Opstu  dokumentaciju, prilozenu u dokumentu Radni plan postrojenja za
upravljanje otpadom, kao dela dokumentacije koja se prilaze uz Zahtev za izdavanje
revizije integrisane dozvole, nosioca projekta Monbat PLC d.o.0. iz Indije, ¢ine sledeca
dokumenta:

— Resenje o registraciji,
—  Projektni zadatak.
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1.1. ReSenje o registraciji

Penyinuka Cpbnja
@ ArcHusja 24 UPHMEPENHE POIHCTPe

Perucrap [1puspesnx cy6jexara
b/1. 125570/2006

Jlana, 18.08.20006 roaune
beorpaj

AreHija 3a npuspesne perucrpe, Perncrparop xoju Boan Perucrap npuspe/inux cydjexara, Ha OCHOBY Ul
4 3akona o Arenumju 3a npuspejne peructpe (CiyxOenn riacuuk PC 55/04) n wnana 23. w 25. 3akoHa o
perucrpauuju npuspeanux cydjexara (CaymOenn rinacuuk PC 55/04, 61/05), pewaBajyhu 1no 3axteBy
I10/IHOCHOLIA PEIMCTPALMOHE TIPHjaBe 32 PerucTpalinjy OCHUBAbA IPUBPEHOr CyOjeKkTa, KOJH je¢ HOAHET 01
crpase:

Mme u npesume: Munan Ierposunh
JMBI™: 2309977710128
Anpeca: bpanka ‘honuha 6/7, beorpajn  (rpajn). CpGuja

A nowrro je pemieeM Munucrapersa npuspese Penydinke Cpouje-Cexropa 3a ynpashe, ynpaBHO-HaJA30pHe U
HOPMATHBHE TOCJIOBE Yy 00JacTH perucrpaunje npuspeannx cydjexara, opoj 160-720-00-562/2006-06 o
15.08.2006.ro;1. nouuinren 3akpyyak Perucrparopa, 6poj 125570/2006 o 10.07.2006.ro/1. u npever spahen na
ITOHOBHH TIOCTYIIAK, JIOHOCH

PEHIEIBE

VeBaja ce 3aXTeB MOJAHOCHOIA PErHCTPALOHE HpHjaBe, na ce y Perucrap npuspe/inx cydjexara
perucTpyje OCHMUBAbE HPUBPEHOI cy0jeKTa
PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, TRGOVINU I USLUGE MONBAT PLC
DOO INDIJA, ZELEZNICKA BB
ca ciesehum nojanmuma:

[1yno nocioBno ume: PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, TRGOVINU I USLUGE
MONBAT PLC DOO INDIJA, ZELEZNICKA BB

Ilpagna (popma: Jlpyurrso ca orpannuenom ojropopHouhy

Cenuurre: Uuhuja

Onuc genarnoctn: PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, TRGOVINU I USLUGE

Cxpaheno nociosno ume: MONBA'T PLC DOO INDIJA

Perucrapcku Opoj/Marunuann 6poj: 20189843

IIperexna genarnoct: 37100 - PEITMKIIAXKA METAJIHUX OTITAJIAKA U OCTATAKA
[TpuBpejnn cybjekar je perucTpoBaH 3a CHOJbHO TPrOBHHCKH TPOMET

[IpuBpesinn cydjekar je perucrpoBan 3a yeiyre y CriojbHOTPrOBUHCKOM [IPOMETY

Moxaum o kanuraly
Viucanu kanurai
Hosuann 20.000,00 EUR
YiaheH-yner Kkanurai
Hopuann 20.000.00 EUR, 15.6.20006 rojuue

crpana | on 2
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Iluualm‘p\ocuuna-uma
llooné}mo nme: MONBAT AD
Ma'qnu 1 0poj: 4636/1999 GRADSKI SUD SOFIJA. BUGARSKA
AV g‘;ﬁu re: Krasno selo, Lajosa Kosuta 9, Sofija, byrapcka
2re ) o AgsrCann KanuTan
Hosyann 20.000,00 EUR
Yiuahen-yner kanurasn
Hosuanun 20.000.00 EUR, 15.6.2006 rojune
Yeo 100.00 %.

Iloaanu o jiupexropy:
Wme n npezume: Muuan [lerposuh
JMBI™: 2309977710128
Aupeca: bpanka hornuha 6/7, beorpaj  (rpajn), CpOuja

IMoxanm o 3acTynHunmMAa:
3acTynHuK
Mwme u npesume: Munan [lerposuh
JMBI™: 2309977710128
Oyukumja y npuspenom cyojexry: Jlupekrop
Ognamthemwa y npomery
Opnamthersa y yHyTpalIbeM MPOMETY HEOIpaHHUueHa
Ognamhema y CloJbHOTPrOBHHCKOM IIPOMETY HEOIpaHHueHa
Haknasy y uznocy o1 3.600,00 qunapa 3a perucrpariijy Harpe HaBeJAeHHX ro/laraka Haisiahena je o1
HOAHOCHOIA PErUCTPAIIHOHE [TPHjaBe.

Oo0pasioxeme
[loanocuiar perucTpaione mpujase MoJIHEO je perucTpaliony HpHjaBy 3a OCHUBALE PHBPEAHOT cydjeKTa

PREDUZECE ZA PROIZVODNJU, TRGOVINU I USLUGE
MONBAT PLC DOO INDIJA, ZELEZNICKA BB

Pemapajyhu no 3axreBy noanocuona, 003upoM Jia cy HCHYIEHH 3aKOHOM TPEABHCHH YCIIOBH, pelieHo je
Ka0 y JIMCIIO3UTHBY.

Bucuna naknaze 3a perucrpannjy ojpehena je y ckiajuy ca wianosuma 2., 3. 1 4. Ypende 0 BUCHHH HAKHA/IC
3a perucTpaljy u Jipyre yciuyre Koje npyxa Arenuuja 3a npuspesie perucrpe (CiyxOenn riaacuuk PC 6poj
109/05)

ITOYKA O [IPABHOM JIEKY:
llpotus oBor pemierba MosKe ce u3jaBuTi xanda MUHMCTPY HAJUIGKHOM 34 110CI0BE HPUBpEJIE Y POKY 01 8 jlaHa
0J1 JIaHa JIOCTABJbatha PEIICIba, @ IIPEKO ATCHIN]C 3a IPUBPE/IHE PErucTpe.

f}“,w PF‘}\Q”( TPATOP

\
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1.2. Projektni zadatak

Za potrebe nosioca projekta Monbat PLC d.o.0., ulica Save Kovacevica bb, Indija, a u
cilju revizije Integrisane dozvole broj 130-501-2659/2011-06 od 17.05.2012. godine, izdate od
strane Pokrajinskog sekretarijata za urbanizam, graditeljstvo 1 zaStitu Zzivotne sredine
Autonomne pokrajine Vojvodine, potrebno je izraditi dokument — Radni plan postrojenja za
upravljanje otpadom, kao deo dokumentacije koja se prilaze uz Zahtev za izdavanje revizije

integrisane dozvole, a prema Zakona o integrisanom sprec¢avanju i kontroli zagadivanja zivotne
sredine (“Sluzbeni glasnik RS br. 135/04 i25/15).
Radni plan postrojenja za upravljanje otpadom treba da sadrzi slede¢e delove:

— opis lokacije i identifikaciju izvora rizika,

— opremanje postrojenja radi spre¢avanja i kontrole zagadenja zivotne sredine i
ugrozavanja zdravlja ljudi,

— infrastrukturu lokacije,

— rad u postrojenju,

— kontrolu zagadenja, monitoring i izveStavanje,

— upravljanje i monitoring uslova u postrojenju,

— spisak raspolozive dokumentacije o lokaciji.

Nosilac projekta
Monbat PLC d.o.o.
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2. Uvod

Kompanija Monbat PLC d.o.0. je osnovana u Indiji 2006. godine. Clan je velike
multinacionalne kompanije Prista Oil Group, Cije je sediste u Holandiji. Ovu veliku grupu
kompanija ¢ine dve osnovne grupacije - kompanije koje se bave proizvodnjom i prometom
akumulatora, kao i preradom koriS¢enih akumulatora i kompanije koje se bave proizvodnjom i
prometom ulja i maziva.

Osnovnu delatnost kompanije Monbat PLC d.o.o0. predstavlja prerada starih, koris¢enih
olovnih akumulatora, u cilju plasmana olova i olovnih legura, polipripropilena, natrijumsulfata i
drugog na trziSta regiona i Evropske Unije. Re¢ je o vrhunskoj tehnologiji, koja je projektovana
prema najstrozim normama Evropske Unije, pre svega u pogledu ofuvanja zivotne sredine i
zdravlja ljudi i trenutno najsavremenojoj fabrici, odnosno tehnologiji ovog tipa u regionu.

U Srbiji postoje velike koli¢ine starih, iskoris¢enih akumulatora u industrijskim zonama,
auto - servisima, garazama i sl., koji se sakupljaju i preraduju na neadekvatan nacin. Za razliku
od nase zemlje, u svetu se vise od 70% proizvedenog olova koristi za proizvodnju akumulatora,
a vise od 97% olova iz akumulatora se reciklira do metala.

Efikasnim sistemom upravljanja neopasnim i opasnim industrijskim otpadom, od samog
mesta njegovog nastanka pa do kona¢nog odlaganja, §titi se, pre svega, zaposleno osoblje, lica
koja rade u domenu upravljanja industrijskim otpadom i stanovnistvo uopste, od dejstava do
kojih dovodi zagadenje Zivotne sredine. Uspostavljanje jedinstvenog sistema upravljanja
otpadom zahteva poznavanje procesa nastajanja, procedura rukovanja, skladiStenja, transporta,
tretiranja i odlaganja istog.

Nosilac projekta je u obavezi da planira i realizuje sve postupke potrebne da se sa
generisanim i sakupljenim otpadom postupa, odnosno upravlja na bezbedan nacin, u skladu sa
pozitivnom zakonskom regulativom iz ove oblasti. Sa jedne strane nosilac projekta je operater
postrojenja za tretman otpada, dok je sa druge strane on sam proizvoda¢ otpada koji nastaje u
tehnoloskom procesu koji se odvija na lokaciji. Obaveze nosioca projekta, koje proizilaze iz
zakonske regulative koja se bavi otpadom u Republici Srbiji, a odnose se i na operatere
postrojenja za tretman otpada i na generatore kako opasnog, tako i neopasnog otpada,
predstavljene su u nastavku.

Zakon o upravljanju otpadom (“Sluzbeni glasnik RS* broj 36/09, 88/10 i 14/16)
ureduje vrste 1 klasifikaciju otpada, planira upravljanje otpadom, definiSe subjekte upravljanja
otpadom, odgovornosti i obaveze u upravljanju otpadom, organizuje upravljanje otpadom,
upravljanje posebnim tokovima otpada, definiSe uslove 1 postupak izdavanja dozvola, definiSe
uslove za prekograni¢no kretanje otpada, definiSe nacin izveStavanja o otpadu i baza podataka,
nacin finansiranja upravljanja otpadom, nadzor, kao i druga pitanja od znacaja za upravljanje
otpadom.

Clanom 26. definisane su duznosti i odgovornosti proizvoda¢a (generatora) otpada, a
Clanom 27. odgovornosti vlasnika otpada u upravljanju otpadom.

Prema ovom zakonu, Operater ima sledece obaveze u oblasti upravljanja otpadom:

1. lzradi Radni plan postrojenja za upravljanje otpadom
Kompleks Monbat PLC d.o.o. u Indiji spada u grupu postrojenja za koje se izdaje
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integrisana dozvola. U Clanu 15. ovog Zakona navodi se da za postrojenja &ija je delatnost
upravljanje otpadom (skladistenje, tretman, odlaganje) i za koje se izdaje integrisana dozvola,
umesto Plana upravljanja otpadom, priprema se i donosi Radni plan postrojenja za upravljanje
otpadom. Clan 16. taksativno navodi sadrzaj ovog dokumenta. Radni plan postrojenja se azurira
svake tri godine, kao i u slucaju bitnih izmena u radu postrojenja.

Obaveze operatera postrojenja za tretman otpada definisane su i Clanom 29. Operater je
izmedu ostalog duzan da saini Radni plan postrojenja za upravljanje otpadom i obezbedi
njegovo sprovodenje i azuriranje, da izradi Plan zastite od udesa, da pribavi dozvolu za tretman
otpada i da poslove tretmana otpada obavlja u skladu sa dozvolom, kao i da odredi
kvalifikovano lice odgovorno za stru¢ni rad u postrojenju za tretman otpada.

2. Ishoduje dozvolu za upravljanje otpadom

Operater je duzan pre pocetka rada, da pribavi Dozvole za upravljanje otpadom za
operacije iz oblasti upravljanja otpadom koje ¢e se odvijati na lokaciji. Postupak izdavanja, vrste
dozvola, sadrzaj zahteva i dr. propisani su Clanovima 59. — 70. ovog zakona.

Operater Monbat PLC je od Pokrajinskog sekretarijata za zasStitu Zivotne sredine 1 odrzivi
razvoj ishodovao Privremeno Resenje 0 izdavanju integralne dozvole za skladistenje i tretman
starih (koriS¢enih) olovnih akumulatora i otpadne olovne §ljake rotacione peci (broj ReSenja:
119-501-01098/2010-04, od 01.09.2010.godine).

Operater Monbat PLC je od Ministarstva zivotne sredine i prostornog planiranja
ishodovao ReSenje o izdavanju intergralne dozvole za sakupljanje i transport opasnog i
neopasnog otapada na teritoriji Republike Srbije (broj ReSenja: 19-0000855/2010-02 od
12.11.2010.godine).

Operater Monbat PLC je od Pokrajinskog sekretarijata za urbanizam, graditeljstvo i
za$titu zivotne sredine ishodovao ReSenje 0 izdavanju integrisane dozvole za rad celokupnog
postrojenja i obaljanja aktivnosti prerade starih olovnih akumulatora i izada legura na bazi olova
(broj Resenja: 130-501-2659/2011-06, od 17.05.2012.godine).

Operater Monbat PLC je od Ministarstva poljoprivrede 1 zaStite Zivotne sredine
ishodovao Resenje o izdavanju intergralne dozvole za sakupljanje neopasnog i opasnog otapada
na teritoriji Republike Srbije (broj Resenja: 19-00-00029/2016-16 od 01.02.2016.godine).

Operater Monbat PLC je od Ministarstva poljoprivrede i =zaStite Zzivotne sredine
ishodovao Resenje o izdavanju intergralne dozvole za transport neopasnog i opasnog otapada na
teritoriji Republike Srbije (broj Resenja: 19-00-00039/2017-16 od 02.02.2017.godine).

3. Pribavi izveStaj o ispitivanju otpada
Nosilac projekta je u obavezi da pribavi Izvestaj o ispitivanju otpada i obnovi ga u
sluc¢aju promene tehnologije, promene porekla sirovine ili drugih aktivnosti koje bi uticale na
promenu karaktera otpada. Izvestaj se Guva najmanje pet godina (Clan 26.).
Ispitivanje otpada se vrsi radi klasifikacije otpada za prekograni¢no kretanje, tretman
otpada i odlaganje otpada. Ovo ispitivanje vr$e akreditovane stru¢ne organizacije i druga pravna
lica koja su ovlas¢ena za uzorkovanje i karakterizaciju. Karakterizacija otpada se vrsi samo za

opasan otpad i za otpad koji prema poreklu, sastavu i karakteristikama moze biti opasan (Clan
23.).
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4. Vodi evidenciju o otpadu
Prema Clanu 75. Proizvoda¢, vlasnik i/ili drugi drzalac otpada je duzan da vodi i ¢uva
dnevnu evidenciju o otpadu i dostavlja redovni izvestaj Agenciji za zastitu zivotne sredine.
Izvestaj treba da sadrzi podatke o vrsti, koli€ini, poreklu, karakterizaciji i klasifikaciji,
sastavu, skladiStenju, transportu, uvozu, izvozu, tretmanu, odnosno ponovnom iskoris§¢enju i
odlaganju nastalog otpada, kao i otpada primljenog u postrojenje za upravljanje otpadom.

5. Odredi kvalifikovano lice za upravljanje otpadom

Kvalifikovano lice odgovorno za upravljanje otpadom je duzno da izradi nacrt Plana
upravljanja otpadom, organizuje njegovo sprovodenje i azuriranje, predlaze mere prevencije,
smanjenja, ponovnog iskoriS¢enja 1 reciklaze otpada, kao i da prati sprovodenje zakona i drugih
propisa o upravljanju otpadom i izvestava organe upravljanja (Clan 31.).

Skladistenje otpada je dozvoljeno na mestima koja su tehnicki opremljena za privremeno
¢uvanje otpada na lokaciji proizvodaca ili vlasnika otpada, u centrima za sakupljanje, transfer
stanicama i drugim lokacijama. Period privremenog skladiStenja na lokaciji proizvodaca ili
vlasnika otpada ograni¢ava se na 12 meseci, osim ako nije zakonom drugaéije propisano (Clan
36).

Zakonom je definisano upravljanje posebnim tokovima otpada (Clan 47. do 58.) koje,
izmedu ostalog, podrazumeva: upravljanje istroSenim baterijama i akumulatorima, upravljanje
otpadnim uljima, upravljanje otpadnim gumama, upravljanje ambalazom i ambalaznim
otpadom, upravljanje otpadom od elektri¢nih i elektronskih proizvoda, ograni¢avanje koriS¢enja
nekih opasnih supstanci u elektronskoj i elektricnoj opremi, upravljanje otpadnim
fluoroscentnim cevima koje sadrze zivu, upravljanje otpadom koji sadrzi PCB/PCT, upravljanje
otpadom koji sadrzi azbest i upravljanje otpadnim neupotrebljivim vozilima.

Pravilnikom o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada (“Sluzbeni glasnik RS*
broj 56/10) propisan je Katalog otpada, lista kategorija otpada (Q lista), lista kategorija opasnog
otpada prema njihovoj prirodi ili aktivnosti kojom se stvaraju (Y lista), lista komponenti otpada
koje ga Cine opasnim (C lista), lista opasnih karakteristika otpada (H lista), lista postupaka i
metoda odlaganja i ponovnog iskoriS¢enja otpada (D 1 R lista), grani¢ne vrednosti koncentracije
opasnih komponenti u otpadu na osnovu kojih se odreduju karakteristike otpada, vrste
parametara za odredivanje fizicko — hemijskih osobina opasnog otpada namenjenog za fizicko —
hemijski tretman, vrste parametara za ispitivanje otpada za potrebe termic¢kog tretmana, vrste
parametara za ispitivanje otpada i ispitivanje eluata namenjenog odlaganju, vrste, sadrzina 1
obrazac izveStaja o ispitivanju otpada i nacin 1 postupak klasifikacije otpada i obrazac izvestaja
0 ispitivanju otpada.

Pravilnikom o uslovima i na¢inu sakupljanja, transporta, skladiStenja i tretmana
otpada koji se koristi kao sekundarna sirovina i za dobijanje energije (“Sluzbeni glasnik RS
broj 98/10) bliZze su propisani uslovi i na¢in sakupljanja, transporta, skladiStenja i
tretmana otpada koji se koristi kao sekundarna sirovina ili za dobijanje energije.

Promet otpada prati Dokument o kretanju otpada (Prilog br. 1), odnosno Dokument o
kretanju opasnog otpada (Prilog br. 2) koji se popunjavaju na propisan nacin prema Pravilniku
0 obrascu dokumenta o kretanju otpada i uputstvu za njegovo popunjavanje (“Sluzbeni
glasnik RS broj 114/13), odnosno Pravilnik o obrascu dokumenta o kretanju opasnog
otpada, obrascu prethodnog obaveStenja, na¢inu njegovog dostavljanja i uputstva za
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popunjavanje (‘“Sluzbeni glasnik RS” broj 17/17).

Pravilnik o uslovima i na¢inu sakupljanja, transporta, skladistenja i tretmana otpada koji
se koristi kao sekundarna sirovina ili za dobijanje energije (“Sluzbeni glasnik RS” broj 98/10) i
Pravilnik o nacinu skladiStenja, pakovanja i obelezavanja opasnog otpada (“Sluzbeni glasnik
RS” broj 92/10) ureduju nadin postupanja sa pojedinim otpacima koji imaju svojstva opasnih
materija, upotrebi u proizvodnji, prevozu, prometu, skladiStenju i odlaganju. Prema navedenim
Pravilnicima, nosilac projekta je u obavezi da izvrSava sledece:

— klasifikuje opasne otpatke na mestu nastanka u zavisnosti od agregatnog stanja u kojem
se nalaze, fizi¢kih osobina, hemijskog sastava, medusobne kompatibilnosti i na¢ina dalje
obrade,

— da sakuplja opasan otpad u privremena skladiSta, priprema za preradu i prevoz,
klasifikuje u posebno obezbedenim objektima iliprostorijama,

— za skladiste obezbedi zatvoren prostor, opremljen uredajima i postrojenjima koji su U
zavisnosti od osobenosti opasnih otpadaka neophodni za njihovu obradu,

— da opasan otpad u te¢nom stanju drzi se u sudovima maksimalne zapremine do 200 I,
izradenim od materijala koji obezbeduje nepropustljivost prilikom privremenog drzanja,
prerade ili prevoza do mesta za trajno skladistenje ili dalju obradu,

— lokacija skladista mora da ispostuje sve uslove propisane Pravilnikom, o koli¢inama i
vrstama stvorenog, prihvac¢enog, obradenog i uskladiStenog opasnog otpada izvestava
Ministarstvo zastite Zivotne sredine jednom mesec¢no.

Prema Pravilniku o obrascu dnevne evidencije i godiSnjeg izveStaja o otpadu sa
uputstvom za njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS* broj 95/10) predmetni fabricki
kompleks i kao proizvodac otpada i kao operater postrojenja za tretman otpad, je u obavezi da
vodi dnevnu i godisnju evidenciju o generisanim vrstama i koli¢inama otpada, bez obzira da li je
re¢ 0 opasnom ili neopasnom otpadu. Popunjavanje obrazaca dnevne evidencije ima za cilj
pravilno i efikasno formiranje i vodenje sistema praéenja i evidencije o upravljanju otpadom u
preduze¢ima koja imaju obavezu godiSnjeg izveStavanja. Preduzeca dostavljaju propisane
obrasce i izvestaje najkasnije do 31. marta tekuce godine sa podacima za prethodnu godinu.

Pravilnik o metodologiji za izradu nacionalnog i lokalnog registra izvora
zagadivanja, kao i metodologiji za vrste, nacine i rokove prikupljanja podataka (“Sluzbeni
glasnik RS” broj 91/10, 10/13 i 98/16) propisuje metodologiju za izradu nacionalnog i lokalnog
registra izvora zagadivanja, kao i metodologija za vrste, nacine i rokove dostavljanja podataka.

Zakonom o ambalazi i ambalaZnom otpadu (”Sluzbeni glasnik RS broj 36/09 i 95/18)
ureduju se uslovi zaStite zivotne sredine koje ambalaza mora da ispunjava za stavljanje u
promet, upravljanje ambalazom i ambalaznim otpadom, izveStavanje o ambalazi i ambalaznom
otpadu, ekonomski instrumenti, kao i druga pitanja od znacaja za upravljanje ambalazom i
ambalaznim otpadom. Ambalazni otpad je podeljen na:

— komunalni ambalazni otpad, gde je krajnji korisnik duzan da ga razvrstava i/ili
odvojeno skladisti, tako da ne bude izmesan sa drugim otpadom, kako bi mogao da bude
prosleden ili vracéen, sakupljen, ponovo iskoriséen, preraden ili odlozen u skladu sa
zakonom kojim se ureduje upravljanje otpadom (Clan 20.);

— ambalaZni otpad koji nije komunalni otpad, u tom slucaju je zabranjeno prosledivanje
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ili vracanje ambalaznog otpada koji nije komunalni otpad komunalnim preduzec¢ima,
osim kada za to postoji zaklju¢en ugovor. Krajnji korisnik mora da obezbedi da
ambalazni otpad, koji se prosleduje ili vraca, ne bude zagaden opasnim ili drugim
materijama koje nisu sadrzane u upakovanoj robi, a koje ¢ine ponovno iskoris¢enje ili
reciklazu nemoguéom ili izvodljivo jedino po nesrazmerno visem trosku (Clan 21);
ambalaZni otpad koji je zagaden opasnim materijama gde je krajnji korisnik, kao
drzalac otpada, mora da obezbedi da se sa ambalaznim otpadom, koji je zagaden opasnim
ili drugim materijama koji nisu sastavni deo upakovane robe, postupa u skladu sa
zakonom kojim se ureduje upravljanje otpadom (Clan 22).

Prema Zakonu o ambalaZi i ambalaZznom otpadu (”Sluzbeni glasnik RS” broj 36/09 i

95/18) obaveze proizvodaca, uvoznika, pakera/punioca i isporucioca su da:

preuzimaju besplatno sav ambalazni otpad od krajnjih korisnika na adekvatan nacin,
obezbede prijem, sakupljanje, ponovno iskoris¢enje, reciklazu i kona¢no odlaganje

Obaveze krajnjih korisnika su da:

sakupljaju, razvrstavaju i privremeno skladiSte ambalazni otpad,

obezbede upravljanje ambalaznim otpadom koji ima svojstvo opasnog otpada u skladu sa
zakonskim odredbama.

RADNI PLAN POSTROJENJA ZA UPRAVLIANJE OTPADOM | 13



MONBAT PLC d.o.0.

3. lzrazi i definicije

Prema vazecoj zakonskoj regulativi, iz oblasti upravljanja otpadom, definisani su sledeci
pojmovi vazni za razumevanje nastavka dokumenta:

Otpad jeste svaka materija ili predmet sadrzan u listi kategorija otpada koji vlasnik
odbacuje, namerava ili mora da odbaci, u skladu sa zakonom.

Neopasan otpad jeste otpad koji nema karakteristike opasnog otpada.

Opasan otpad jeste otpad koji po svom poreklu, sastavu ili koncentraciji opasnih
materija moze prouzrokovati opasnost po zivotnu sredinu i zdravlja ljudi i ima najmanje jednu od
opasnih karakteristika utvrdenih posebnim propisima, ukljucuju¢i i ambalazu u kojoj je opasan
otpad bio ili jeste upakovan.

Postrojenje za upravljanje otpadom jeste stacionarna tehnic¢ka jedinica za skladistenje,
tretman ili odlaganje otpada, koja zajedno sa gradevinskim delom ¢ini tehnolosku celinu.

Proizvodad otpada jeste privredno drustvo, preduzece ili drugo pravno lice, odnosno
preduzetnik, ¢ijom aktivno$¢u nastaje otpad i/ili ¢ijjom aktivnoS¢u prethodnog tretmana, meSanja
ili drugim postupcima dolazi do promene sastava ili prirode otpada;

Vlasnik otpada jeste proizvodac¢ otpada, lice koje ucestvuje u prometu otpada kao
posredni drzalac otpada ili pravno ili fizicko lice koje poseduje otpad.

Sakuplja¢ otpada jeste fizic¢ko ili pravno lice koje sakuplja otpad.

SkladiStenje otpada jeste privremeno ¢uvanje otpada na lokaciji proizvodaca ili vlasnika
otpada, kao i aktivnost operatera u postrojenju opremljenom i registrovanom za privremeno
cuvanje otpada.

Tretman otpada obuhvata fizicke, termic¢ke, hemijske ili bioloske procese ukljucujuéi i
razvrstavanje otpada, koji menjaju karakteristike otpada sa ciljem smanjenja zapremine ili
opasnih karakteristika, olakSanja rukovanja sa otpadom ili posticanja reciklaze 1 ukljucuje
ponovno iskori§¢enje i reciklazu otpada.

Reciklaza jeste ponovna prerada otpadnih materijala u proizvodnom procesu za
prvobitnu ili drugu namenu, osim u energetske svrhe.
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4. Relevantna zakonska regulativa i literatura

Predmetni Plan upravljanja otpadom, izraden je u skladu sa slede¢im pravnim aktima

vazece zakonske regulative iz oblasti zaStite Zivotne sredine:

Zakon o zastiti zivotne sredine (“Sluzbeni glasnik RS br. 135/04, 36/09, 36/09 — dr.
zakon, 72/09 — dr. zakon, 43/11 — odluka US i 14/16),

Zakon o integrisanom spre¢avanju i kontroli zagadivanja zivotne sredine (“Sluzbeni
glasnik RS” br. 135/04 125/15),

Zakon o zastiti vazduha (“Sluzbeni glasnik RS” broj 36/09 i 10/13),

Zakon o vodama (“Sluzbeni glasnik RS” broj 30/10, 93/12 1 101/16),

Zakon o zastiti od buke u Zivotnoj sredini (“Sluzbeni glasnik RS broj 36/09 i 88/10),
Zakon o upravljanju otpadom (“Sluzbeni glasnik RS” broj 36/09, 88/10 i 14/16),

Uredba o vrstama aktivnosti i postrojenja za koje se izdaje integrisana dozvola
(“‘Sluzbeni glasnik RS” br. 84/05),

Uredba o utvrdivanju programa dinamike podnoSenja zahteva za izdavanje integrisane
dozvole (“Sluzbeni glasnik RS” br. 108/08),

Uredba o uslovima za monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha (“Sluzbeni glasnik RS”
broj 11/10, 75/10 1 63/13),

Uredba o merenjima emisija zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja (“Sluzbeni glasnik RS” broj 05/16),

Uredba o grani¢nim vrednostima emisija zagadujuc¢ih materija u vazduh iz stacionarnih
izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (“Sluzbeni glasnik RS” broj 11/15),
Uredba o grani¢nim vrednostima emisija zagadujucih materija u vazduh iz postrojenja za
sagorevanje (“Sluzbeni glasnik RS broj 06/16),

Uredba o0 grani¢nim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vode i rokovima za
njihovo dostizanje (“Sluzbeni glasnik RS broj 67/11, 48/12 i1 1/16),

Uredba o programu sistemskog pracenja kvaliteta zemljista, indikatorima za ocenu rizika
od degradacije zemljiSta 1 metodologija za izradu remedijacionih programa (“Sluzbeni
glasnik RS* broj 88/10),

Uredba o grani¢nim vrednostima zagaduju¢ih materija u povrSinskim i1 podzemnim
vodama i sedimentu i rokovima za njihovo dostizanje (“Sluzbeni glasnik RS” br. 50/12),
Uredba o indikatorima buke, grani¢énim vrednostima, metodama za ocenjivanje indikatora
buke, uznemiravanja i Stetnih efekata buke u Zivotnoj sredini (,,Sluzbeni glasnik RS broj
75/10),

Pravilnik o sadrzini, izgledu i na¢inu popunjavanja zahteva za izdavanje integrisane
dozvole (“Sluzbeni glasnik RS” br. 30/06, 32/16),

Pravilnik o nacinu i uslovima za merenje koli€ine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i
sadrzini izveStaja o izvrSenim merenjima (“Sluzbeni glasnik RS” broj 33/16),

Pravilnik o dozvoljenim koli¢inama opasnih i Stetnih materija u zemljistu i vodi za
navodnjavanje i metodama njihovog ispitivanja (“Sluzbeni glasnik RS broj 23/94),
Pravilnik o higijenskoj ispravnosti vode za pic¢e (“Sluzbeni glasnik SRJ* broj 42/98 1
44/99),

Pravilnik o metodama merenja buke, sadrzini i obimu izveStaja o merenju buke
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(,,Sluzbeni glasnik RS* broj 72/10),

Pravilnik o obrascu dokumenta o kretanju otpada i uputstvu za njegovo popunjavanje
(“‘Sluzbeni glasnik RS” broj 114/13),

Pravilnik o obrascu dokumenta o kretanju opasnog otpada, obrascu prethodnog
obavestenja, nadinu njegovog dostavljanja i uputstva za popunjavanje (“Sluzbeni glasnik
RS” broj 17/17),

Pravilnik o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada (“Sluzbeni glasnik RS* broj
56/10),

Pravilniku o obrascu dnevne evidencije 1 godiSnjeg izvestaja o otpadu sa uputstvom za
njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS* broj 95/10 i 88/15),

Pravilnik o metodologiji za izradu nacionalnog i lokalnog registra izvora zagadivanja,
kao i metodologiji za vrste, nacine i rokove prikupljanja podataka (“Sluzbeni glasnik RS”
broj 91/10, 10/13 198/16),

SRPS ISO 1996-1:2010 Akustika — Opis, merenje i ocenjivanje buke u zZivotnoj sredini —
Deo 1: Osnovne veli¢ine i postupciocenjivanja,

SRPS I1SO 1996-2:2010 Akustika — Opis, merenje i ocenjivanje buke u zivotnoj sredini —
Deo 2: Odedivanje nivoa buke u zivotnojsredini.

Ostali koriS¢eni dokumenti:

IPPC - Reference Document on BAT in the Non Ferrous Metals Industries, December
2001,

Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Non-Ferrous Metals
Industries, Industrial Emissions Directive 2010/75/EU (Integrated Pollution Prevention
and Control), Final Draft, October2014,

Commission Implementing Decision (EU) 2016/1032 of 13. June 2016. establishing best
available techniques (BAT) conclusions, under Directive 2010/75/EU of the European
Parliament and of the Council, for the non-ferrous metals industries (notified under
document C(2016) 3563),

Basel Convention on the Control of Transboundary Movements of Hazardous Wastes
and Their Disposal: Technical guidelines for the environmentally sound management of
waste lead-acid batteries, 2003.,

Enviromental health impact assessment of urban development project, Guidelines and
Recommendation, WHO, 1995.,

Major Hazard Control, WHO, Geneve, 1990.
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5. Podaci o nosiocu projekta

Osnovni podaci o nosiocu projekta (Monbat PLC d.o0.0.) prikazani su u sledecoj tabeli.

Tabela 1. Opsti podaci o preduzecu:

Naziv pravnog lica:

Monbat PLC d.o.o.

Sediste: Indija
Adresa: Save Kovacevica bb
PIB: 104551072
Maticni broj: 20189843
Godina osnivanja: 2006.

Osnovna delatnost:

Ponovna upotreba razvrstanih materijala

Odgovorno lice:

Milan Rajovi¢

Telefon: 022 / 565 595
Faks: 022 /510 210
E-mail: office@monbat.co.rs
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1. Opis lokacije i identifikacija izvora rizika

1.1 Makrolokacija

Autonomna pokrajina VVojvodina

Autonomna pokrajina Vojvodina ¢ini severni deo Republike Srbije i prostire se na
Panonskoj niziji sa povrSinom od 21 506 km2, na kojoj zivi oko dva miliona stanovnika.
Vojvodina se sastoji od sedam okruga: Severnobacki, Zapadnobacki, Juznobacki,
Severnobanatski, Srednjobanatski, Juznobanatski i Sremski okrug.

Sremski okrug

Sremski okrug se nalazi u jugozapadnom delu VVojvodine, odnosno severozapadnom delu
Srbije. Obuhvata opstine: Sid, Indija, Sremska Mitrovica, Irig, Ruma, Stara Pazova i Pe¢inci. Na
ovom podrucju zivi 309.981 stanovnika. Sediste okruga je u gradu Sremska Mitrovica.

Granice Sremskog okruga se dobrim delom poklapaju sa granicama Srema. Tako se
juzna granica okruga uglavnom pruza rekom Savom, jedino u sredi$njem delu okrug prelazi
reku i zahvata najseverniji deo Macve. Na jugoistoku granica se pruza kroz Srem, ostavljajuci
njegov naisto¢niji deo Gradu Beogradu. Isto¢na granica prema Banatu je prirodna, reka Dunav.
Severna granica, iako ostavlja severni deo Srema JuZnobackom okrugu, je takode prirodna,
posto se pruza sredis$njim bilom Fruske gore i zaokruzuje celu juznu stranu planine u deo okruga.
Zapadna granica je istovremeno 1 drZzavna prema Republici Hrvatskoj, ostavljajuci najzapadniji
deo Srema u ovoj drzavi. Ona je politicko - etnicka, jer se pruza u skladu sa razmestajem sela
prema njihovom veéinskom stanovnistvu. Zbog toga je ona veoma nepravilna i preseca nekoliko
prirodnih “granica” ili prepreka, poput reka Bosuta ili Studve. Fruskogorski manastiri
predstavljaju najvece kulturno blago ovog kraja. Tu su: Manastir Grgeteg iz 1471. godine 1
manastir Jazak iz 1522. godine.

Opstina Indija

Opstina Indija se nalazi u Sremu, na juznim obroncima Fruske gore.

Na povrsini od 384 km? Zivi oko 47.000 stanovnika razli€itih nacionalnosti, rasporedenih
u 11 naselja: Indija, BeSka, Novi Slankamen, Novi Karlovci, Kréedin, Cortanovci, Maradik,
Ljukovo, Stari Slankamen, Jarkovci i Slankamenacki Vinogradi.

Kako je smestena na pola puta izmedu Beograda i Novog Sada, na mestu gde se ukr$taju
znacajni evropski koridori — autoput E-75 i reka Dunav, njen turisti¢ko-geografski poloZaj
veoma je povoljan.

Sam grad Indija nalazi se na 45° 03’ severne geografske Sirine i 20° 05’ isto¢ne geografske
duZzine, na nadmorskoj visini od 113m.

Reljef opstine karakteriSu obronci Fruske gore koji se protezu severnim delom teritorije 1
plodna ravnica u juZnom delu.
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Herzegovina

SARAJEVO
N Bulgaria

s

.~ Montégnegro
Slika 1. Polozaj Opstine Indija

Lokacij apostrojenja je na KP 7507/15 KO Indija, ukupne povrsine oko 2ha, u severoisto¢noj
radnoj zoni koja se prosiruje i u kojoj je pored postojecih sadrzaja, prema GUP-u Indije, predvideno
prosirenje za smestaj novih industrijskih kapaciteta i kapaciteta male privrede, skladista i sl.

,Fashion Park Outlet @
CentarslHhjags

JbyKOBO

Slika 2. Ortofoto snimak lokacije

Postojeca lokacija, koja je odredena GUP-om i Regulacionim planom severoisto¢ne radne
zone Indije, opremljena je osnovnim elementima infrastruktue: gradskim vodovodnom i fekalnom
kanalizacionom mreZom, termoenergetskom gasnom mreZom, kao i elektroenergetskom mreZom 1
mrezom TT isntalacija. Atmosferska kanalizacija ne postoji.

Severoisto¢na radna zona povrSine 281,42ha, nalazi se na 2km od centra Indije, izmedu
naselja i autoputa E-75 Beograd — Novi Sad. Prostire se duz regionalnog puta R 109 (Ruma — S.
Slankamen).

Zapadno u odnosu na radnu zonu, pruza se Zeleznicka pruga Beograd — Novi Sad koja se
nalazi na medunarodnom koridoru 10.
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1.2 Mikrolokacija

Predmetno postrojenje za upravljanje otpadom smesteno je u naselju Indija, na
katastarskoj parceli broj 7507/15 KO Indija, ukupne povrSine cca 2ha. Lokacija se nalazi u
severoisto¢noj radnoj zoni ovog naselja, koja se prosiruje i u kojoj je pored postojecih sadrzaja,
prema Generalnom urbanistiCkom planu naselja Indija, predvideno proSirenje za smestaj novih
industrijskih kapaciteta i kapaciteta male privrede, skladiSta i sl. Na ovoj lokaciji, nosilac
projekta Monbat PLC d.o.0. iz Indije, izgradio je kompleks objekata koji su u funkciji
tehnoloskog postupka koji se na njoj odvija.
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Slika 3. Mikrolokacija postrojenja za upravijenje otpadom Monbat PLC d.o.o. u Indiji

Severoistocna radna zona je ukupne povrSine 281,42ha i nalazi se na 2km od centra
Indije, izmedu naselja i autoputa E -75 Beograd — Novi Sad. Prostire se duz regionalnog puta R
109 Ruma — Stari Slankamen. Zapadno u odnosu na radnu zonu, pruza se Zelezni¢ka pruga
Beograd — Novi Sad koja se nalazi na medunarodnom koridoru 10.
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Slika 6. Kompleks Monbat PLC
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1.3 Operacije upravljanja otpadom

Na predmetnoj lokaciji vrsi¢e se preuzimanje, skladistenje, prerada (tretman) starih olovnih
akumulatora, olovnog otpada i drugog otpada u skladu sa zakonom i izradivace se legure na bazi
olova, tako da navedeni fabricki kompleks predstavlja integralno metalurS§ko postrojenje za
topljenje i proizvodnju legura olova. Operater ¢e obavljati slede¢e aktivnosti u upravljanju
otpadom: sakupljanje, transport, skladiStenje i tretman otpada, u skladu sa zakonom..

Sakupljanje, transport i skladiStenje otpada

Za potrebe nosioca projekta uglavnom ¢e ovlas¢ena tre¢a lica vrSiti transport otpada
sopstvenim vozilima, ali ¢e se transport obavljati i kamionom koji se nalazi u vlasnistvu
Operatera, obzirom da za obavljanje transporta neopasnog i opasnog otpada poseduje dozvole
izdate od strane nadleznog Ministarstva.

IstroSeni olovni akumulatori prikupljeni na trenu uredno su spakovani u posebne, za to
namenjene kontejnere izradene od tvrde kiselootporne plastike (HD PP), dimenzija
1200x1000x790mm i zatvorene poklopcima, ili saglasno posebnoj odredbi ADR 598 koja
reguliSe nacin prevoza istrosenih akumulatora kada ne podlezu zahtevima ADRa:

598 Sledece baterije ne podlezu zahtevima ADR:

(b) Upotrebljene baterije, ako:
- sunjihova kucdiSta neostecenja;
- su obezbedene od isticanja, klizanja, prevrtanja ili oStecenja, npr. slaganjem na
palete;
- saspoljne strane nema opasnih tragova luzine ili kiseline;
- su obezbedene protiv kratkog spoja.

,Upotrebljene baterije* podrazumevaju one, koje se nakon normalne upotrebe
transportuju radi reciklaze u prijemni skladi$ni prostor. Vozaci takode poseduju odgovarajuce
sertifikate o stru¢noj osposobljenosti vozaca koji prevoze opasne materije.

Predmetni otpad se odmerava na kolskoj vagi, koja se nalazi u okviru kompleksa, sa
ciljem vodenja evidencije o preuzetoj koli¢ini. Nakon merenja u okviru kompleksa, kontejneri sa
starim olovnim akumulatorima se dopremaju u prijemni skladis$ni prostor. Skladi$ni prostor
izveden je sa nepropusnom podlogom, opremljen je sistemom za prijem prosutih tecnosti i u
njemu su realizovane sve predvidene mere zastite od pozara. U skladisStu se ne vrsi rasklapanje i
odstranjivanje teCnosti iz akumulatora. Kapacitet skladista akumulatora je projektovan za
3.000t, §to je uslovljeno ja¢inom podnog betona od 10t/m?. Na taj nadin je obezbedena zaliha
potrebna za oko 25 radnih dana. Pravilnim smestajem, kontejnerima sa akumulatorima ¢e biti
zauzeto cca 300m? povrsine skladista, $to ostavlja dovoljno prostora za manipulativne
povrsine. Kontejneri se istovaraju viljuSkarom. SkladiStenje otpadnih akumulatora se vrsi u
kontejnerima ili na paletama ako su otpadni olovni akumulatori obezbedeni od isticanja,
klizanja, prevrtanja ili oStecenja.
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Slika 5. Kontejneri za prikupljanje starih olovnih Slika 6. Skladisni prostor predviden za smestaj
akumulatora namenskih kontejnera sa akumulatorima

Na predmetnoj lokaciji, predviden je, u okviru odvijanja planiranog tehnoloskog procesa,
proizvodni objekat sa skladiStenjem i pogonom za topljenje i rafinaciju olova i pogonom za
privremeno skladiStenje 1 preradu olovne $ljake, kao nus proizvoda tehnoloSkih operacija
topljenja i rafinacije olova.

Slika 7. Pogon za privremeno skladistenje i preradu Sljake
Tretman otpada

Tehnoloski postupak planirane prerade — tretmana starih olovnih akumulatora i izrade
legura na bazi olova, moze se podeliti u dve osnovne operacije:
— drobljenje i hidrodinamicka separacija komponenti akumulatora — fizi¢ko-hemijski
tretman,
— redukciono topljenje, rafinacija i livenje olovnih legura.

Pratece operacije predmetnog tehnoloSkog resenja su desumporizacija i filtriranje olovne
paste i proizvodnja natrijum(I)sulfata sa kristalizacijom i suSenjem. Pored navedenog
predvideno je slanje separisanog polipropilena (PP) na dalju reciklazu ovlas¢enim operaterima
koje poseduju dozvolu za bavljenje ovom vrstom delatnosti u zemlji i inostranstvu.
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Trziste
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Slika 8. Tehnoloska Sema procesa
TehnoloSka linija postrojenja se sastoji od slede¢ih proizvodnih jedinica:

A. Drobljenje i separacija akumulatora, proizvodnjanatrijum-sulfata:
- Jedinica 100: Skupljanje i filtriranje elektrolita;
- Jedinica 200: CX Drobljenje iseparacija;
- Jedinica 300a: Filtriranje olovne paste;
- Jedinica 300b: Reakcija olovne paste;
- Jedinica 400: Proizvodnjanatrijum(l)-sulfata;
- Jedinica 500: PreciS¢avanje gasovitihnecistoca

B. Redukciono topljenje, rafinacija i izrada legura olova

Drobljenje i separacija akumulatora, proizvodnjanatrijum-sulfata:

U redovnom postupku rada, viljuskarom sa rotacionom glavom, kontejneri se prevoze iz
skladiSta u proizvodni deo pogona gde se postavljaju na rampu, peklopei—se—otvarajy |
akumulatori se iz kontejnera istresaju na pocetak procesa drobljenja i separacije.

Drobljenje ili predtretman starih akumulatora ima za cilj razbijanje akumulatora na
delove veli¢ine 50 — 80mm i njihovu separaciju. Uredaj se sastoji od mlina, vibracione resetke i
hidrodinamickog separatora. Sve izdvojene komponente vise puta prolaze detaljno pranje kako
bi se sa njih uklonili ostaci sumporne kiseline i olovne paste. Ovaj proces je potpuno
automatizovan: usipni ko$ ima ugraden displej za ocitavanje koli¢ine sadrzaja u koSu,
transporter poseduje detektor metala koji zaustavljaju traku i magnetni separator koji metalne
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delove izvlaci i usmerava u kontejner za metal i levak za sakupljanje elektrolita koji ga vra¢a u
bazen za elektrolit. 1zlomljeni akumulatorski otpad se na izlazu iz mlina klasifikuje pomocu
vibracione reSetke koja, sa velikom efikasno$¢u, odvaja olovnu pastu od ostalih delova,
protokom recirkulacione vode za ispiranje.

Oslobodeni elektrolit iz baterija se sakuplja u prihvatni bazen za elektrolit (zajednicki i za
sakupljanje elektrolita), odakle se prepumpava na filter presu koja ga ¢&isti od primesa. Cist
elektrolit odlazi u tank za elektrolit, a ¢vrsti izdvojeni delovi se sakupljaju u kontejner i vracaju
na pocetak procesa u drobilicu. Kolic¢ina elektrolita je zavisna od koli¢ine primljenih otpadnih
olovnih akumulatora.

Kao rezultat ove operacije dobija se: profiltriran elektrolit sa 15 — 25% H2SOq,
profiltrirana olovna pasta, separisani olovni delovi, separisani polipropilen i plastika.

Olovna pasta se prolaskom kroz filter presu oslobada zaostalih necistoca i transportuje u
poseban taloznik i kasnije vodi na dalji tretman paste. Filter postavljen na recirkulacionom
vodenom kolu odvaja delove vece od 3 mm i vraca ih u proces. Sitniji otpad pada u
hidrodinamicki separator. Separacija se odvija uduvavanjem vazduha, ¢ime se vrsi razdvajanje
komponenti na bazi specifi¢ne teZine.

Plastika (polietilen) iz hidrodinamic¢kog separatora odlazi u sud za ispiranje i na reSetku
za cedenje plastike, a odatle u posebne sudove na privremeno odlaganje ili na pakovanje u
dzambo vrece i predaju ovlaséenim tre¢im licima u zemlji i inostranstvu.

Izdvojeni polipropilen (ostaci od akumulatorskih kutija) koji pluta po povrsini nakon
pranja, izdvaja se pomocu puznog transportera, sakuplja u za to pripremljena pakovanja i
prodaje se na dalju preradu i reciklazu tre¢im licima u zemlji i inostranstvu.

Cvrsto olovo — olovne resetke (separisani olovni delovi) se nakon pranja transportuju u
pec na topljenje zajedno sa olovnom pastom.

Profiltrirani elektrolit se zatvorenim sistemom transportuje u tank (bazen) za
sakupljanje elektrolita. Ovaj bazen je opremljen ultrazvu¢nim mera¢em nivoa, koji upravlja
radom pumpe za transport elektrolita. Kada se tank napuni, meraci daju signal pumpi koja
sakupljeni elektrolit hidraulickim transportom prebacuje u filter presu u cilju izdvajanja
necistoca, a potom u tank za sakupljanje Cistog elektrolita. Sadrzaj zaostao u filter presi se vraca
na pocetak procesa u kos drobilice. Voda upotrebljena za pranje separisanih delova, vraca se |
ponovo pumpom dovodi do prskalica za pranje i separaciju. Ova voda za pranje ne zahteva
poseban kvalitet. Prilikom pranja, jedan deo vode se gubi u vidu vlage koju akumulira separirani
proizvod, a tank se dopunjava iz tanka zakondenzat.

Kasa olovne paste odvodi se lanCanim transporterom tzv. skreperom na elevator do
tanka za sakupljanje paste, a odatle, hidraulickim transportom uz dodavanje industrijske vode, u
dva reaktora na proces desumporizacije reakcionom obradom sa natrijum - karbonatom. Rastvor
cirkuliSe neko vreme u reaktoru da bi se izdvojio $to ve¢i deo sumpora. Pasta odlazi na cedenje
u filter presu, a odatle, u obliku iscedenog kolaca, u bunker za pastu 1 zatim na tre¢u fazu obrade
redukcionim topljenjem.

Rastvor natrijum(l)-sulfata dobijen procesom desumporizacije olovne paste, nakon
finalne filtracije, odlazi u tank za skladistenje sulfata, iz kojeg dalje odlazi u tank za napajanje
kristalizatora, gde se dodavanjem NaOH uz kontrolu pH vrednosti, vrSi neutralizacija da bi
zapoceo proces kristalizacije. Temperatura potrebna za kuvanje rastvora natrijum (I) - sulfata se
dobija iz jedinice za proizvodnju vodene pare. Hladenjem proizveden kondenzat se sakuplja u
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rezervoare i koristi se kao najCistija voda za ispiranje u jedinici za filtraciju, kao i za bilo koju
operaciju pranja i dodavanja koja je potrebna u procesu. Na temperaturi klju¢anja zasi¢enog
rastvora natrijum(l)-sulfata, dolazi do izdvajanja njegovih kristala u vidu n-hidrata. Vlazni
kristali (sadrze 2 - 5% vode) se ubacuju u sistem za susenje. Vreo vazduh otklanja preostalu
vlagu, istovremeno pneumatskim putem prebacujuéi kristale u skladisni silos. Struja vazduha se
propusta kroz vodeni filter i dalje u atmosferu.

Jedinica 100: Sakupljanje elektrolita i filtriranje

Prilikom istresanja akumulatora u vibracioni transporter H-201, kao i prilikom padanja
akumulatora na trakasti transporter H-202, iz akumulatora iscuri odredena koli¢ina elektrolita.
Elektrolit iz akumulatorskog otpada se transportuje u tank za elektrolit \V-101 koriste¢i prihvatni
sabirnik postavljen ispod transportera H-202 i odgovarajué¢i nagib na podu skladista otpadnih
akumulatora.

Pumpa za elektrolit P-101 odnosi skupljenu kiselinu, najpre u filter FL-101 da odvoji
¢vrste delove i zatim u tank za skladiStenje elektrolita TK-120 opremljen sa pumpom P-120.
Sumporna kiselina ima proseénu koncentraciju od 15-20% (tacka mrznjenja oko -10 do -14°C) i
prenosi se preko pumpe za elektrolit P-120 u tankove za desumporizaciju paste.

Jedinica 200: CX Kompakt, drobilica i separaciona jedinica

CX Jedinica za Transport Akumulatora

Akumulatorski otpad se transportuje u prihvatni ko§ V-201 koji se nalazi iznad
vibracionog transportera H-201, koji je opremljen sa pogonom varijabilne frekvencije (VFD), da
bi se materijal dopremio proporcionalno trenutnoj mogucénosti prijema prema opterecenju
motora mlina.

Otpad se odvodi pomocu kaisnog transportera H-202 u mlin za lomljenje ML-201.

Gornji kaisni magnetni separator H-203 odvaja strani zelezni otpad koji moze da ude u
drobilicu, pa na taj nacin $titi mlin za lomljenje.

Metalni detektor H-204 stopira operaciju transporta u sluc¢aju prisustva stranih metala, koji
predhodno nisu uklonjeni.

CX Drobilica

Unutar mlina za lomljenje ML-201 akumulatori se lome na komade od oko 50 do 80 mm.
Lomljeni akumulatorski otpad izlazec¢i iz mlina se klasifikuje pomocu vibracione resetke VS-201
u kojoj se odvaja olovna pasta, sa visokom efikasnos¢u, od ostalog otpada protokom
recirkulacione vode za ispiranje.

Olovna pasta suspenzovana u vodi, sastoji se od olovnog sulfata (PbSO4), olovnih oksida
(PbO, Pb0O2), finih olovnih metalnih delova (1+2 %), plus drugih komponenti akumulatorskog
otpada usitnjenih za vreme drobljenja (u neznatnoj koli¢ini); suspenzija se skuplja | zgusnjava u
bazenu V-280, odakle se izdvaja pomocu transportera H-280 i odvodi u rezervoar za mesanje R-
302. PreciS¢ena voda, kontinualno se prelivaju¢i iz V-280 u tank V- 203 sa vodenim
rasprSivac¢ima, i koja sadrzi nekoliko grama finih suspendovanih Cvrstih Cestica, recirkuliSe se
pomoc¢u pumpe P-203 u VS-201 vibracionu reSetku sa prskalicama za rasprSivanje da bi se
oprao unutra$nji lomljeni otpad i odvojila olovna pasta.

Filter FL-203 postavljen na recirkulacionom vodenom kolu odvaja preostale delove vece
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od 3 mm. ViSak otpada sa reSetke VS-201 pada na hidrodinamicki separator S-210, napajan
vodom iz bazena V-280 b pumpom P-220, koji se razdvaja na sledece delove:

- Metalna mreza izdvojena pomocu transportera H-210 sa dna hidrodinamickog
separatora, a zatim transportovana u H-240 (napajanog vodom iz bazena V-280 preko
pumpe P-221) za finalno ¢isc¢enje iizbacivanje.

- Polipropilen izdvojen pomoc¢u puznog transportera iz gornjeg dela hidrodinamickog
separatora.

- Polietilen, transportovan zajedno sa mlazom separacione vode u reSetku za
odstranjivanje vode VS-220, gde se ¢vrsti delovi odvajaju i odbacuju u separator S-221,
koji obnavlja polipropilene nestale posle prve separacije i oslobada tvrdu plastiku od
kutija akumulatora. Ovaj protok moze takode da sadrzi teske polipropilene,
neupotrebljive, poreklom od industrijskih akumulatorskih kutija.

- Voda, od resetke za odvodnjavanje VS-220 nose¢i ¢vrste delove kao Pb, pasta i tragovi
plastike, sakuplja se u deo za talozenje vode tanka V-280.

- Flokulant se dodaje kroz merni sistem PK-260 u V-280 u cilju talozenja finih olovnih
Cestica.

Jedinica 300B: Desumporizacija i filtriranje olovne paste
Zgusnuta olovna pasta i metalni prah iz rezervoara za mesanje R-302, se prenosi pomocu
pumpe P-302 do dva desumporizaciona reaktora R-301a/b. U reaktoru, unapred definisana
koli¢ina natrijum(I)-karbonata se dodaje iz silosa SI-140 i odredenog sistema transportera H-140
i H-141. Filter presa olovne paste se snabdeva vodom za ispiranje takode u okviru kontrole
specifi¢ne tezine produkata reakcije i na taj nacin se obnavlja rastvoren natrijum(I)-karbonat. U
reaktoru, olovna pasta se mesSa i reaguje sa natrijum(l)-karbonatom u skladu sa glavnom
reakcijom:
PbSO4(s) + Na2COs(aq) = PbCOs3(s) + NaSOa(aq) + Q
H2S0a4(aqg) + Na2COz(aqg) = Na2SOas(aqg) + CO2(g) + Q

Koli¢ina Na,CO3 dodate u desumporizacioni reaktor se kontrolise do koli¢ne potrebne da
pokrije potrebe desumporizacije olovne paste i neutralizaciju celokupne koli¢ine sumporne
kiseline, koja ostaje u olovnoj pasti posle drobljenja 1 separacije. Produkti reakcije i ¢vrsti delovi
prisutni u reaktoru ostaju u suspenziji delovanjem mesac¢a AG-301a/b. Reakciona masa se zatim
odvodi pumpama P-301 a/b u filter presu FL-310 za odvajanje ¢vrstih delova od rastvora
sulfata. Moguc¢i CO?2 i isparenja razvijena za vreme reakcije neutralizacije sumporne kiseline se
Salju u jedinicu za preciS¢avanje.

Filtriranje Rastvora Natrijum(l)-sulfata

Pre nego $to rastvor stigne do tanka finalnog sulfata TK-320 dodaje se natrijum hidroksid radi
podizanja pH vrednosti na 8 do 9, te se dodaje vodonik peroksida za pretvaranje zaostalih sulfida u
sulfat i za izbeljivanje rastvora.

Filtrirani natrijum(l)-sulfat iz tanka finalnog sulfata TK-320 prebacuje se pumpom P-320 u
napojni tank kristalizatora V-401.

Rastvor se tada odvodi do kristalizera, pomoc¢u pumpe P-401 uz odrzavanje zadatog nivoa u
kristalizatoru.
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Jedinica 400: Proizvodnja natrijum(l)-sulfata

Neutralizacija Rastvora Natrijum(l)-sulfata

Finalni rastvor sulfata iz rezerviara za skladiStenje TK-320 se pumpa (P-3120 kroz
predgreja¢ E-401 u rezervoar V-401 opremljen sa mesSacem AG-401, gde se mesa Sa te¢noscu
koja se vraca iz centrifuge CF-403. Radi podizanja pH vrednosti rastvora sulfata, u rezervoar
V-401 se dovodi natrijum(l)-hidroksid iz rezervoara TK-372, preko mernog sistema PK-372.
Rastvor se tada odvodi do kristalizera, pomo¢u pumpe P-401.

Kristalizacija Natrijum(l)-sulfata

Kristalizator V-402 radi blizu atmosferskog pritiska.

Mlaz vode recirkuliSe 1 odrzava toplotu prolaze¢i kroz izmenjivac toplote E-402 pomocu
pumpe P-402. Toplota potrebna da prokljuca rastvor natrijum(l)-sulfata se proizvodi pomocu
jedinice generatora pare (PK-520). Izlazna para razdvaja kapljice u odmagljivacu postavljenom
na vrhu kristalizatora 1 zatim se tretira preko sistema vazdusnog hladenja PK- 500.

Proizveden kondenzat se sakuplja u tanku TK-410 i koristi za pranje kao voda visoke
Cisto¢e u jedinici za filtriranje i za bilo koju operaciju pranja/ispiranja/zaptivanja i doterivanja
zahtevanog u procesu, pomo¢u pumpi P-410 i P-411.

U kristalizatoru V-402, klju¢anje zasi¢enog rastvora odvaja kristale natrijum(l)-sulfata da
bi za vreme njihovog prisustva u ovoj opremi kristali rasli do zahtevane velicine.

Da bi se kontrolisalo formiranje pene u kristalizatoru, sasvim mala koli¢ina agensa protiv
stvaranja pene moze biti dodata pomoc¢u PK-460. Emulzija od kristala sulfata se odstranjuje iz
sekcije za ispiranje i Salje u centrifugu CF-403 pomoc¢u pumpe P-403.

Vlazni kristali (sa 2-5% sadrzaja vlage) se odvode u sistem za suSenje. Vru¢ vazduh
proizveden u PK-420, za vreme odnoSenja kristala prema silosu za skladiStenje, odklanja
preostalu vlagu. Vazduh za transport gotovog natrijum(l)-sulfata se oslobada zaostalih kristala
natrijum(l)-sulfata u filteru FL-421 i ispusta uatmosferu.

Susenje Natrijum(I)-sulfata

Vlazni kristali natrijum(l)-sulfata se, iz centrifuge CF-403, ispustaju direktno na puzni
transporter H-420 kojim se odvode u kanal zasusenje. Cilindri¢ni kanal za susenje je dovoljno
dugacak da omoguci adekvatno vreme kontakta izmedu vlaznih kristala uvedenih pomoc¢u H-420
1 vru¢eg vazduha koji struji u suprotnom smeru. Na ovaj nacin, ¢vrsti kristali se pneumatski
transportuju do silosa za natrijum(l)-sulfat S1-421. Suvi, beli, bez mirisa kristali sulfata se
izdvajaju iz gasovitog toka u silosu SI1-421. 1z silosa SI-421 so natrijum sulfata se istace u
kamion cisternu ili u dzambo vrece.

Jedinica 500: Sistem za preciSéavanja procesnih gasova
Radi poboljSanja radnih uslova CX sistema koji uti¢u na okolinu, instaliran je sistem
sanitarnog usisavanja vazduha i preciS¢avanja.
Zagaden vazduh, koji sadrzi kiselinu u sebi, sakuplja se sa slede¢ih mesta:

v" Magacin akumulatora V-201

v' Zvuéno zasti¢ena kabina mlina ML-201

v’ Taloznik paste V-280a/b

v Vibracionaresetka VS-201, VS-220
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v Desumporizacioni reaktori R-301a/b-R-302
— Filter presaolovne paste FL-310
- Tank filtriranog sulfata R-311a/b

Vazduh se sakuplja pomo¢u mreze kanala i tretira u skruberu FL-530. Rastvor za
pecis¢avanje vazduha se dovodi u skruber iz rezervoara V-530, pumpe P-530. Mlaz "vazduha sa
fazom vode" se odvodi kroz odmagljivac¢ za separaciju kapljica i na kraju biva oduvan pomocu
ventilatora U-530 u dimnjak C-530, koji izbacuje prec¢isc¢eni vazduh u atmosferu.

Redukciono topljenje, rafinacija i izrada legura olova

Redukciono topljenje

Nagibna rotaciona peé¢ — Opis rada

Olovna pasta i ostali materijali sa sadrzajem olova praskaste forme se dopremaju do
rotacione kratkobubanjske pec¢i na postupak redukcionog topljenja u svrhu izdvajanja olova. Pe¢
se puni s prednje strane (otvaranjem pneumatskih obrtnih vrata) uz pomo¢ viljusSkara. Kasika za
punjenje na viljuskaru koja se moze skinuti, sa rotacionom glavom omogucava punjenje ¢vrstim
materijalima i topiteljskim sredstvima, kao i finom §ljakom i praSinom iz vrec¢a za filtriranje.
Sirovine kojima se pe¢ puni se prvo mere na vagi U magacinu sirovina, zatim zamesavaju U
SarzZu.

Ukupan jednovremeni kapacitet punjenja rotacione pe¢i (Sarza) od 3m? je od 8 do 10t
¢vrstih materijala (pasta i metalnih cestica) i 1-2t fluksnih sredstava (natrijum(l)-karbonat, petrol
koks 1 Zelezni opiljci). Prilikom redovnog rada u tri smane, u rotacionoj pe¢i moZze da se pretopi
Sest Sarzi paste, odnosno devet Sarzi metalicnog olova dnevno. Instalisani dnevni kapacitet
rotacione peci iznosi 60t/dan olovne paste, odnosno 90t/dan metalicnog olova, odnosno od
20.700 do 31.050 tona/godisnje materijala.

Energiju obezbeduje pokretni Oy/gasni gorionik koji se nalazi na poledini pe¢i i1 koji se
rashladuje vodom. Gorionik se moze direktno kontrolisati preko upravljatkog panela rotacione
peci, u kontrolnoj prostoriji ispred peci.

Jedinica pe¢i je u celosti prekrivena haubom koja je povezana sa vrecastim filterom.

Na kraju ciklusa, sadrzaj peci se prazni istakanjem celokupne koli¢ine olova i §ljake u
te¢nom obliku u celi¢ne lonce zapremine 450 litara, koji se prethodno greju i smestaju ispred
peci pomocu Sinskih kolica, kojima upravlja daljinski, preko upravljackog panela rotacione peci.

Olovo se talozi na dnu celi¢nih lonaca, dok se $ljaka na povrSini zgusne na hvata¢ima
koji su prethodno pri¢vrscéeni na ivice lonca.

U toku faze ocvrS¢avanja Sljake, olovo se odrZava u te€nom stanju zagrevanjem dna
lonca u komorama za pregrevanje.

Kada $ljaka potpuno oc¢vrsne, mosna dizalica prenosi ocvrslu u prostoriju za hladenje
Sljake.

Olovo u te¢nom stanju koje ostane u loncu se mosnom dizalicom prenosi u kotlove za
rafinaciju ili se izliva u blok tezine 3,5 tona radi skladiStenja.

Prostorija za hladenje Sljake je u potpunosti zatvorena, a prasinu koja nastaje prilikom
manipulacije sa $ljakom usisava sistem za filtriranje kapaciteta od 40000Nm?/sat. Prasina se
filtrira u dzak filerima i nakon toga precisé¢en gas oslobada u atmosferu kroz dimnjak.
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Tehnicki opis

Glavni uredaj za redukciono topljenje je rotaciona kratkobubnjasta pe¢. Poseban koncept
njene izrade ima dosta prednosti u poredenju sa drugim konvencionalnim rotacionim pe¢ima.

Asimetri¢an dvokonusni kalup koji omoguéava praznjenje sadrzaja pod veoma malim
uglom naginjanja (najvise 35°), zahvaljuju¢i dvema hidrauli¢nim dizalicama.

Veoma zaostren prednji deo sa veoma malim uglom upadanja koji obezbeduje zastitu
izolacije od plamena.

Obloge od kovanog celika koje se postavljaju pre zavarivanja bubnja.

Veoma Cvrst bubanj izraden od vatrostalnog cCelika. Ova vrsta Celika koja je veoma
otporna na visoke temperature, omogucéava koris¢enje peé¢i nakon svake zamene izolacije
(moguénost maksimalnog habanja u ovom slucaju).

Prednji konus koji se moze razmontirati da bi se omogucila lakSa popravka, i
ucévrséivanje uz pomoc¢ 48 zavrtnjeva koji su izradeni od visokootpornog ¢elika.

Pe¢ koja se okreée na 4 rotaciona valjka i koju vode 3 koni¢na valjka (2 na prednjoj
strani u nivou ose, 1 na donjem delu zadnjeg dela). Rotaciono kretanje peci se realizuje u
njenom prednjem delu uz pomo¢ dva reduktora koji se neprestano hlade ventilatorima.

Brzina rotiranja peci zavisi od odstupanja u ucestalosti i moze se regulisati.

Zatvaranjem pneumatskih vrata se omogucava stalan pritisak u prednjem delu peci (Sto je
apsolutno neophodno za postizanje odgovaraju¢e nepropustljivosti). Sonda za mali pritisak se
nalazi u ekspanzionoj komori i neprestano kontroliSe nizak pritisak procesnih gasova peéi i
reguliSe ga zahvaljujuci brzini ventilatora sistema za filtriranje.

Dimni gasovi koji izlaze iz pe¢i su vreli 1 sa sadrZzajem praSne. Uvlaci ih vertikalna
ekspanziona komora koja je oblozena vatrostalnim ciglama. Na dnu komore nalazi se posuda u
kojoj se skupljaju krupne cCestice prasine. Propustanje vazduha oko posude dozvoljava hladenje
vrelih gasova.

Pre filtriranja dimnih gasova u vrecastom filteru, gasovi se mesaju sa vazduhom iz haube
koja prekriva pe¢; §to smanjuje temperaturu na priblizno 100° C. Mes$anje se odvija na ulazu u
ciklon koji je povezan sa vrecastim filterom. Temperatura gasova na ulazu u filter se meri
termoelementom koji se nalazi na ulaznoj cevi u vrecasti filter 1 koji reguliSe otvaranje
elektricnog ventila koji se nalazi na usisnoj cevi haube. Na ovaj nacin se reguliSe meSanje
vru¢ih gasova iz pe¢i i hladnih gasova iz haube, a samim tim i temperatura gasova na ulazu u
filter.

Nakon filtriranja, gasovi se ispustaju u atmosferu a sakupljena prasSina se vraca u proces
topljenja radi recikliranja. U sisemu se postiZze zagarantovani nivo emisije prema prozvodjackoj
specifikaciji.

Zagrevanje peci je obezbedeno pokretnim Oj-gasnim gorionikom koji se nalazi na
ledima peci. Prolazi kroz ekspanzionu komoru i ulazi u unutrasnjost pe¢i. Njegova pozicija se
moze podesiti. Dupla obloga za hladenje vodom Stiti gorionik od visoke temperature. 1z
sigurnosnih razloga, ali i da bi se omogucilo istakanje sadrza iz peci, paljenje je moguce samo
kada je gorionik izvan pec¢i. Kontrolni gorionik koji se nalazi ispred ekspanzione komore pali
glavni gorionik. Detektori UV otkrivaju prisustvo plamena a detektor protoka vode kontrolise
cirkulaciju u sistemu za rashladivanje. Kada se javi neki problem gorionik automatski prestaje sa
radom. Prilagodavanje napajanja i odnosa kiseonik/gas se radi ru¢no sa kontrolne table u
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kontrolnoj prostoriji.

Gorionik

Gorionik na kiseonik-gas od 1.8 MW je industrijski gorionik koji se koristi u situacijama
kada se zahteva visok intenzitet plamena radi ubrzanja procesa topljenja, ¢ime se postize visoka
efikasnost same pec¢i. Radom gorionika se upravlja ru¢no preko lokalnog kontrolnog kabineta.
Gorionik radi do okonc¢anja procesa topljenja i obi¢no se iskljucuje ru¢no. Ponovno ukljucenje
se vrsi ru¢no, a samo paljenje u gorioniku se vrsi automatski pomoc¢u pomoc¢nog gorionika na
Kiseonik-gas.

Ovaj gorionik koristi kombinaciju prirodnog gasa i ¢istog gasovitog kiseonika na nacin
kojim se postize stvaranje vrelog i jarkog plamena. Reakcija kiseonika i gasa rezultira
poboljSanim i potpunim sagorevanjem gasa.

Postrojenje za rafinaciju tecnog olova

Automatska masina za skidanje sljake

Sljaka koja se nakupi na povrsini olovnog kupatila, u kotlovima za rafinaciju, skida se
pomocu automatske masine za skidanje Sljake 1 smesSta u sanduke iz kojih se Sljaka dalje
reciklira u rotacionoj peci. Protok je priblizno 3t/h.

Kotlovi za rafinaciju

U okviru postrojenja za rafinaciju olova su Cetiri kotla za rafinaciju i legiranje olova.
Kotlovi su izradeni od vatrootpornog Celika i svaki moze da primi 60t rastopljenog olova, ¢iji je
zajednicki kapacitet 41.400 tona/god.

Kotlovi se zagrevaju pomoc¢u vazdusno-gasnih gorionika, smestenih izmedu izolacionog
ozida i samog kotla. Kontrola gorionika, kao i temperature olova u kotlovima, vr$i se sa
komandnog pulta u kontrolnoj sobi rafinacije. 1znad svakog kotla se nalazi hauba za odsisavanje
otpadnih gasova nastalih prilikom procesa rafinacije i legiranja olova. Haube su cevovodom
povezane sa vreéastim filterom kapaciteta 40.000 Nm®/h. Otpadni gasovi se preciséavaju u
vrecastom filteru. Pre€iS¢eni vazduh se ispusta u atmosferu, dok se sakupljena praSina reciklira
u rotacionoj pec¢i. Rad filtera se kontrolise preko komandnog pulta u kontrolnoj sobi rafinacije.

Uredaj za uklanjanje antimona (omeksavanje)
Rafinacija olova od antimona i drugih primesa funkcioniSe na principu oksidacije Sb
uduvavanjem vazduha/kiseonika u nerafinisano olovo zagrejano na 600°C.
Moze se dobiti meko olovo od 99,985% Pb, a ostatak od 0,03% je uglavnom bizmut i
srebro.
Budu¢i da je ova operacija oksidacije egzotermna, tok kiseonika se mora uvek
kontrolisati da bi se izbegao prevelik rast temperature, Sto moze da oSteti kotao za rafinaciju.
Uredaj za uklanjanje antimona (omeks$avanje) iz olova obuhvata:
- 1 kliza¢ za meSanje vazduha/kiseonika sa manuelnim upravljanjem i tokom vazduha u
skladu sa temperaturom olova,
- 1 komplet savitljivih kablova od nerdajuceg Celika,
- 1 komplet senzora za ubrizgavanje.
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Livenje
Masina za livenje, kapaciteta 15t/h
Masina za livenje sastoji se od slede¢ih komponenti koje obezbeduju proizvodnju ingota
mase od 35kg:
- livna masina, opremljena sa 106 kokila,
- konvejer za ingote,
- dve dizalice za ingote.

Brzina kretanja kokila je podsiva i maksimalno iznosi 15t/h, prema specifikaciji
proizvodaca. Brzina kretanja se kontroliSe preko komandnog pulta, postavljenog uz livnu
masinu. Olovo se, iz kotla u kokike, uliva pomoc¢u pumpe za livenje. Masina za livenje radi na
principu beskonacne trake. Na jednom kraju se uliva olovo u kokilu, zatim kokila sa olovom
prolazi ispod haube za hladenje, gde se haldi prskanjem vodom. Na drugom kraju masine, ingoti
se oslobadaju iz kokila zbog okretanja trke, a prazne kokile idu u poziciju za novo livenje.
Ingoti, iz kokile, padaju na lancani konvejer za ingote, sa kog ih prihvata radnik, pomocu
dizalice za ingote i odlaze na paletu.

Visak vode za hladenje ingota se sliva u kadu ispod maSine za livenje, odakle se
pumpom, ponovo, dovodi do prskalica za hladenje. Voda koja ispari tokom hladenja ingota se
dopunjuje vodom iz gradskog vodovoda, automatki pomo¢u meraca nivoa vode u kadi.

Opasno je ulivati vru¢e olovo u vlaznu i hladnu kokilu, pa se zato one greju preko
brenera smesteniog ispod livne masine. Kokile se predgrevaju na oko 60°C. Temperatura livenja
olova iznosi 420-460°C.

Valorizacija olovne sljake i proizvodnja betonske galanterije
Sljaka nastaje u procesu tretmana starih olovnih akumulatora u procesu redukcionog
topljenja, kao nus-proizvod. Pri maksimalnom kapacitetu rada, postrojenje za tretman otpadnih
akumulatora moZe na godiSnjem nivou proizvesti 5000t $ljake, odnosno 7000t pripremljene
Sljake za dalji tretman — stabilizacija/solidifikacija ili proizvodnja betonskih elemenata.
Postrojenje za tretman §ljake se sastoji iz sledecih jedinica:
- drobljenje i separacija olovne §ljake,
- meSanje betona 1 livenje razli¢itth betonskih elemenata, odnosno
stabilizacija/solidifikacija 1 livenje u dzambo vrece.

Nominalni kapacitet postrojenja za mlevenje olovne §ljake u mlinu sa ¢eki¢ima je 2m?/h.
Postrojenje je dimenzionisano da operise sa maksimalnim kapacitetom od 20m?/h, pri radu u
jednoj smeni od 8h/dan. Godisnja planirana proizvodnja betonske galanterije iznosi cca 7000t.
Kapacitet proizvodnje zavisi od namene finalnih proizvoda.

Nakon generisanja u metalurSkom pogonu redukcionog topljenja, Sljaka se hladi 1 dalje
Sarzira u prijemni bunker izraden od ¢elika. Pre prebacivanja u prijemni bunker uzima se srednji
uzorak Sljake za analizu. Na osnovu analize sastava Sljake i zahteva za kvalitetom gotovih
proizvoda definiSe se receptura za proizvodnju betona. Maksimalni kapacitet bunkera iznosi
2,5m3, §to odgovara dnevnim potrebama postrojenja za preradu olovnih akumulatora. Na
prijemnom bunkeru je ugraden dodavac koji je povezan sa mlinom ¢eki¢arom i na taj nacin se
onemogucéava praSenje na usniku mlina prilikom Sarziranja. Mlin c¢eki¢ar je maksimalno
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zaptiven na rotacionim delovima. Na izlazu iz mlina predviden je otvor za otpraSivanje.
Otprasivanje se vr$i mobilnim otprasivacem.

Sljaka usitnjena na granulaciju 5-8mm se smesta u plasti¢ne kontejnere u sloju koji ne
prelazi 2/3 visine kontejnera i ostavlja da stoji deset dana. U toku stajanja dolazi do raspadanja
Sljake 1 njenog usitnjavanja. Mobilnim otprasivacem ¢e se svaka 24 casa sakupljati fina frakcija
formirana na povrSini usitnjene $ljake. Nakon deset dana kontejneri sa usitnjenom §ljakom se
postavljaju na okreta¢ koji ga okrece i dozira bez praSenja. Uredej se zatim viljuskarom prenosi
do dvoetaznog sita. Frakcija +1mm se sakuplja u kontejnere i vraéa u proces redukcionog
topljenja. Frakcija -1mm se puznim transporterom prebacuje u bunker za §ljaku, kapaciteta 4m?.

Iz bunkera materijal se dozira direktno u mesalicu, a obzirom da je konstantne vlaznosti,
doziranje se vrsi volumenski zatvorenim puznim transporterom. Samohodni utovariva¢ u svojoj
korpi nanosi $ljunak sa istovarnog depoa i bunkere i istresa ga. Elevator podize §ljunak do
tezinskog dozatora. Odmerena koli¢ina §ljunka po frakcijama ispusta se u dobos mesalice.

Iz silosa cementa puznim transporterom se sipa cement u tezinski dozator i odmerena
koli¢ina dozira u dobo$ mesalice. Potom se iz mreze tehnoloSke vode za hladenje ili precis¢ene
kisnice preko dozatora vode dodaje proracunata koli¢ina vode u dobo§ mesalice gde se vrsi
mesanje odredeno vreme, u zavisnosti od kvaliteta betona koji se proizvodi (maksimalno 4
minuta). Koli¢ine §ljunka, §ljake, cementa i vode su odredene po datoj recepturi i mogu se
menjati u zavisnosti od kvaliteta finalnog proizvoda.

Osnovni parametri izrade betona su sledeci:
- vodo-cementni faktor — 0,5,
— odnos cement: agregat — 1:3.

Sljaka zamenjuje deo agregata, s tim da u kona¢noj betonskoj mesavini sadrzaj §ljake ne
prelazi 20 tez.%. U zavisnosti od zahtevanog kvaliteta gotovih proizvoda, 5% cementa se moze
zameniti sa aditivom (gips) u cilju povecanja pritisne ¢vrstoe 1 proSirenja spektra mogucih
primena. Dobijeni beton se transportuje kiblom pri¢vrS¢enom za viljuskar, a odatle izliva u
kalupe razli¢itih dimenzija u zavisnosti od proizvodnog programa.

Izliveni elementi sa podmetac¢em 1 kalupom se ostavljaju 24 casa da o¢vrsnu, nakon cega
se transportuju do mesta unutar postrojenja predvidenog za skladiStenje gotovih proizvoda, gde
se kalupi skidaju, a elementi ostaju na podmetac¢u do dostizanja oc¢vrslog stanja odgovarajuéeg
za pakovanje na euto paletu.

Negovanje gorovih proizvoda se izvodi polivanjem vodom. Ovo se obavlja unutar
postrojenja. Intenzitet polivanja vodom odreduje se u zavisnosti od temperaturnih uslova.

Svi procesi se obavljaju u zatvorenom prostoru (skladiste za Sljaku), uredaji su povezani
zatvorenim transportom, tako da se $ljaka ne iznosi van objekta.

PraSina sakupljena u otprasivacu odlaze se u bunker pripremljene Sljake i zajedno sa
njom dozira u meSalicu. Mobilni otprasivac je povezan gibljivim crevom na sistem za aspiraciju,
koji je dalje povezan na ventilator postrojenja za rafinaciju.

Stabilizacija/solidifikacija sljake

Proces stabilizacije/solidifikacije §ljake redukcionog topljenja se vrSi analogno procesu
proizvodnje betonske galanterije. Proces tretmana Sljake je u potpunosti isti sa postupkom Koji
se odnosi na proizvodnju betonske galanterije. Razlika u procesima se ogleda u sastavu mesavine
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koja se Sarzira u meSalicu. Osnovna mesavina za stabilizaciju/solidifikaciju se sastoji od Sljake,
cementa, vode i1 odgovaraju¢eg aditiva (gips, kre¢, magnezijum(Il)-oksid). Maksimalan sadrzaj
Sljake u solidifikatu iznosi 88%. U slucaju stabilizacije/solidifikacije od opreme su potrebni
kontejneri u koje se smestaju aditivi, dopremljeni u dzambo vre¢ama do postrojenja. U ovom
slucaju nije potreban bunker za Sljunak. Dobijena solidifikovana meSavina se transportuje
kiblom do kalupa, dimenzija 1x1x1m, u koje se uliva. U unutrasnjosti kalupa su smestene
dzambo vre¢e sa unutraSnjoS¢u izradenom od PVC-a, tako da se sveza solidifikovana §ljaka
uliva direktno u dzambo vrece. Negovanje solidifikovane Sljake se takode vrSi polivanjem
vodom, s tim da je vreme negovanja duze nego u slucaju betonskih mesavina i iznosi 7-10
dana u zavisnosti od spoljasnje temperature. Voda od negovanja solidifikata se sakuplja i
ponovo Koristi u procesu stabilizacije/solidifikacije Sljake. Otpadne vode se neée generisati.
Nakon o¢vr$éavanja solidifikata dzambo vreée se vade iz kalupa, a oni se ponovo sastavljaju za
sledece izlivanje.

1.4 Dozvoljene vrste otpada

Kao §to je ve¢ napomenuto, u fabrickom kompleksu u Indiji vr§ice se prerada (tretman)
starih olovnih akumulatora, sirovina, olovnog otpada i drugog otpada u skladu sa zakonom i
izradivace se legure na bazi olova. Pored navedenog planiran je i tretman drugih vrsta otpada kao
ulaznih sirovina: meko olovo, olovni ingoti, olovna pasta i dr. Navedene sirovine ¢e se, takode,
koristiti za dobijanje legura na baziolova.

Sirovine su otpadno olovo, sirovo i rafinisano olovo, sirovine, koncentrati kao i ostali
materijali sa vecinskim sadrZzajem olova ili materijali koji se koriste za legiranje ili kao
reducenti.

Sirovine, poluproizvodi i otpadi koji se javljaju kao poluproizvod u ovakvim
postrojenjima u razli¢itim fazama proizvodnje i drugog porekla, koristice se za dopunu
kapaciteta fabrike preuzimanjem 1 od tre¢ih lica sa domaceg trziSta 1 uvoza, do njenog punog
kapaciteta.

Upravljanje istro§enim akumulatorima regulisano je Clanom 47. Zakona o upravljanju
otpadom (“Sluzbeni glasnik RS*“ broj 36/09, 88/10 i 14/16) i Pravilnikom o naédinu i
postupku upravljanja istroSenim baterijama i akumulatorima (“Sluzbeni glasnik RS”, broj
86/10). Otpadni koris¢eni olovni akumulatori se klasifikuju kao opasan otpad prema Bazelskoj
konvenciji o kontroli prekograni¢nog kretanja opasnih otpada i njihovom odlaganju (“Sluzbeni
list Medunarodni ugovori” broj 2/99). Klasifikacioni kodovi otpada - otpadnih kori$¢enih olovnih
akumulatora su dati u tabeli u nastavku.
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Tabela 2. Klasifikacioni kodovi otpadnih korisé¢enih olovnih akumulatora

1. Klasifikacija otpada prema Aneksu VII1 i/ili Aneksu IX Bazelske Konvencije o
kontroli prekograni¢nog kretanja opasnih otpada i njihovom odlaganju, Zakonu o
potvrdivanju Bazelske Konvencije o kontroli prekograni¢nog kretanja opasnog otpada
i njihovom odlaganju (Sl.list SRJ Medunarodni ugovori broj 2/1999) i prema
REGULATION (EC) N0 1013/2006 OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL of 14 June 2006 on shipments of waste:

Lista A: 1160 | Lista B:
2. Kategorija otpada prema: Aneksu | Bazelske Konvencije o kontroli prekograni¢nog
kretanja opasnih otpada i njihovom odlaganju i Zakonu o potvrdivanju Bazelske
Konvencije o kontroli prekograni¢nog kretanja opasnog otpada i njihovom odlaganju
(“Sluzbeni list SRJ Medunarodni ugovori* broj 2/1999) - Y lista: Y31/Y34
3. Opasna karakteristika otpada Aneksu 111 Bazelske konvencije o kontroli
prekograni¢nog kretanja opasnih otpada i njihovom odlaganju i Zakonu o potvrdivanju
Bazelske Konvencije o kontroli prekograni¢nog kretanja opasnog otpada i njihovom
odlaganju (“Sluzbeni list SRJ Medunarodni ugovori‘ broj 2/1999) - H lista: H8/H12
4, Identifikacioni broj UN (prema UN preporukama za prevoz opasnih materija -
ADR/RID propisi): 2794
5. Klasa UN (prema UN preporukama za prevoz opasnih materija - ADR/RID propisi):
8/9
6. Klasifikacija otpada prema Katalogu otpada, a na osnovu Odluke Evropske Komisije
od 16 januara 2001, dodatak Odluke 2000/532/EC o listama otpada (2001/118/EC) i
daljim usvojenim odlukama i naosnovu REGULATION (EC) No 1013/2006 OF THE
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 14 June 2006 on
shipments of waste - EC lista: 16 06 01*

7. | Nacionalna oznaka otpada prema Pravilniku o dokumentaciji koja se podnosi uz zahtev
za izdavanje dozvole za uvoz, izvoz i tranzit otpada (“Slutbeni list SFRJ” broj 69/99):
W26 -1-AA170-Y319
W26 - 2 - 00000 - A1160/Y3110

8. Carinski broj (H.S): 8548 10 10 00/8548 10 21 00 11

9. OECD Kklasifikacija otpada prema Odluci Saveta C (2004)20 od 9.03.2004. (Council
Amendment to the Decision of the Council C (2001)107/FINAL on the control of

transboundary movements of wastes destined for recovery operations) i prema

Amendment to Appendices 3 and 4 of OECD Decision C(2001)107/FINAL on the
Control of Transboundary Movements of Wastes Destined for Recovery Operations,

C(2005)141, Organisation for Economic Co-operation and Development, 26-0ct-2005:

Zelena lista: -
Oker lista: A1160

A 1160 — otpadne baterije punjene olovnom kiselinom, cele ili zgnjecene, prema Zakonu
o potvrdivanju Bazelske konvencije o kontroli prekograni¢nog kretanja opasnih otpada i
njihovom odlaganju — “Sluzbeni list SRJ Medunarodni ugovori‘ broj 2/99

Y 31 — Kategorija otpada - Olovo: jedinjenja olova

Y 34 — Kategorija otpada - Kiseli rastvori ili kiseline u ¢vrstom stanju

H 8 — opasna karakteristika - korozivne — substance ili otpadi koji, hemijskim
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delovanjem prouzrokuju ozbiljnaosSte¢enja u kontaktu sa zivim tkivom, ili, u slucaju isticanja,
uzrok drugih opasnosti prema Zakonu o potvrdivanju Bazelske konvencije o kontroli
prekograni¢nog Kkretanja opasnih otpada i njihovom odlaganju — “Sluzbeni list
Medunarodni ugovori” broj 2/99

H 12 — opasna karakteristika - ekotoksi¢ne - Supstance ili otpadi koji, ako se oslobode,
predstavljaju ili mogu da znace trenutne ili zakasnele nepovoljne uticaje na okolinu putem
bioakumulacije i/ili toksi¢nih efekata na biotiCke sisteme prema Zakonu o potvrdivanju
Bazelske konvencije o kontroli prekograni¢nog kretanja opasnih otpada i njihovom
odlaganju — “Sluzbeni list Medunarodni ugovori” broj 2/99

UN 2794 — UN Kklasifikacija prema European agreement concerning the international
carriage of dangerous goods by road(ADR) 2007

UN klasa 8 — korozivne substance prema European agreement concerning the
international carriage of dangerous goods by road(ADR) 2007

UN klasa 9 — ostale opasne substance i predmeti prema European agreement concerning
the international carriage of dangerous goods by road(ADR) 2007

EC 16 06 01* — Indeksni broj otpada prema Katalogu otpada — olovne baterije, Pravilnik
o kategorijama, ispitivanju 1 klasifikaciji otpada, “Sluzbeni glasnik RS* broj 56/10

W 26 — 1 — AA170 - Y31 — olovni akumulatori, celi ili polomljeni, prema Pravilniku o
dokumentaciji koja se podnosi uz zahtev za izdavanje dozvole za uvoz, izvoz i tranzit otpada,
“Sluzbeni list SFRJ” broj 69/99

W 26 — 2 — 00000 — A1160/Y 31 — otpadni olovni akumulatori, celi ili polomljeni

H.S. 8548 10 10 00 — carinski tarifni broj — otpaci i ostaci od primarnih ¢elija, primarnih
baterijja 1 elektricnih akumulatora, istroSene primarne celije, istroSene primarne baterije 1
istroSeni elektricni akumulatori: istroSene primarne Celije, istroSene primarne baterije, istroSeni
elektri¢ni akumulatori

8548 10 21 00 — olovno kiselinski prema Odluci o razvrstavanju robe na oblike izvoza i
uvoza — “Sluzbeni glasnik RS” broj 73/05

U slucaju da se ne moZe nabaviti dovoljna koli¢ina akumulatora za rad fabrike sa punim
kapacitetom, isti se moze dopuniti drugim materijalima koji sadrze olovo, odnosno elektrolit iz
akumulatora i koji se kupuju od trecih lica.

Glavne karakteristike postrojenja za preradu olovnih akumulatora, fizicko hemijskim putem su
sledece:
- Kapacitet pogona za drobljenje, separaciju i proizvodnju natrijum sulfata, koli¢ina
ulaznih starih olovnih akumulatora u postrojenje: do 50.000 t/god (144t x 345 dana),
- Kapacitet prijemnog skladista je 3.000t.

Glavne karakteristike postrojenja za preradu otpada od olova topljenjem u topionici su
sledece:
- Kapacitet pogona topionice pri radu samo sa olovnom pastom, koncentratom, $ljakom,
filterskom prasinom i ostalim materijalima sa ve¢inskim sadrzajem olova, a praskaste
forme, ulazne kolic¢ine su: 20.700 t/god (60t x 345 dana),
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- Kapacitet prijemnog skladista je 3.000t,

- Kapacitet pogona topionice pri radu samo sa metalicnim olovom, sirovinama i otpadom u
¢vrstoj formi, ulazne koli¢ine su: 31.050 t/god (90t x 345 dana),

- Kapacitet prijemnog skladista je 3.000t,

- Kapacitet pogona rafinacije olova, koli¢ina ulaznog sirovog olova i proizvoda od olova je
41.400 t/god (120t x 345 dana).

Kapacitet postrojenjenja za preradu §ljaka poreklom iz topionica i rafinacija je sledeci:
- Sljake iz peéi topionice: 5.000 tona godisnje,
- Sljake iz rafinacije: 5.000 tona godinje,
- Kapacitet prijemnog skladista je 3.000t.

Kapacitet postrojenja za preradu elektrolita iz postrojenja ili tre¢ih lica je 8.000 tona natrijum
sulfata godisnje.

Godisnja planirana proizvodnja legura Pb 1 ostalih materijala:

1. Legure olova:
- meko Pb u ingotima, 35kg, 99,985 % 18.000 tona/god
- PbCa 13.500 tona/god
- PbSbdo15% Sb 6.500 tona/god
2. Natrijum(l)-sulfat, Na2SO4 8.000 tona/god

Operater ¢e u prizvodnji kao osnovnu sirovinu od trec¢ih lica 1 svoje proizvodnje koristiti
otpadne olovne akumulatore, olovni otpad, sirovine od olova koje se mogu bez dodatne
pripreme koristiti direktno za topljenje 1 livenje, odgovarajueg sastava, dimenzija i
odgovarajuceg stepena Cistoce, sledec¢ih indeksnih brojeva:

Indeksni br. naziv

06 03 13*  Cvrste soli i rastvori koji sadrze teSke metale

06 03 14 ¢vrste soli 1 rastvori drugaciji od onih navedenih u 06 03 11106 03 13

06 03 15*  oksidi metala koji sadrze teske metale

06 03 16 oksidi metala drugaciji od onih navedenih u 06 03 15

06 04 05*  otpadi koji sadrZe ostale teSke metale

06 0502*  muljevi od tretmana otpadnih voda na mestu nastajanja koji sadrze opasne
supstance

1004 01*  sljake iz primarne i sekundarne proizvodnje

1004 02*  zgura i plivajuca pena/sljaka iz primarne i sekundarne proizvodnje

10 04 04*  praSina dimnog gasa
10 04 05*  ostale ¢vrste Cestice 1 prasina
1004 07*  muljevi i filter — kolaci (pogace) iz tretmana gasa

10 04 99 otpadi koji nisu drugacije specificirani
1010 09*  prasina dimnog gasa koja sadrzi opasne supstance

1010 11*  ostale ¢vrste Cestice koje sadrze opasne supstance
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120101 struganje i obrada ferometala

120103 struganje i obrada obojenih metala

16 01 17 ferozni metal

16 06 01*  olovne baterije

16 06 02*  baterije od nikl-kadmijuma

16 06 06*  posebno sakupljen elektrolit iz baterija 1 akumulatora
17 04 01 bakar, bronza, mesing

17 04 03 olovo

17 04 04 cink

17 04 06 kalaj

1902 05*  muljevi iz fizicko/hemijskog tretmana koji sadrze opasne supstance

1902 11*  ostali otpadi koji sadrze opasne supstance

1903 04*  otpadi oznaceni kao opasni, delimi¢no stabilizovani

1903 05 stabilizovani otpadi drugaciji od onih navedenih u 19 03 04

19 03 06* otpadi oznaceni kao opasni, solidifikovani

19 03 07 solidifikovani otpadi drugaciji od onih navedenih u 19 03 06

1908 13*  muljevi koji sadrze opasne supstance iz ostalih tretmana industrijske
otpadne vode

1908 14 muljevi iz ostalih tretmana industrijske otpadne vodev drugaciji od onih
navedenih u 19 08 13

1909 04 istroseni aktivni ugalj

191002 otpad od obojenih metala

191203 obojeni metali

191204 plastika i guma

1912 11*  drugi otpadi (ukljucujuci meSavine materijala) od mehanickog tretmana
otpada koji  sadrZe opasne supstance

191212 drugi otpadi (ukljucuju¢i meSavine materijala) od mehanickog tretmana
otpada drugaciji od onih navedenih u 19 12 11

2001 33*  baterije i akumulatori ukljuceni u 16 06 01, 16 06 02 ili 16 06 03 i
nesortirane baterije 1 akumulatori koji sadrZe ove baterije

Predmetna tabela sadrzi indeksne brojeve otpada koji uglavnom nastaju u ovakvom
postrojenju, ili se koriste u tehnoloskom procesu prerade. Osim navedenih otpada preuzimace se
proizvodi i sirovina na bazi olova.

U nastavku je dat opis otpada sa indeksnim brojevima i sa internim i komercijalnim nazivima
otpada.

16 06 01*, Olovne baterije

20 01 33* Baterije i akumulatori ukljuceni u 16 06 01*, 16 06 02* ili 16 06 03* i
nesortirane baterije i akumulatori koji sadrze olovne baterije

Otpadne olovne baterije predstavljaju opasan otpad, ali i osnovnu ulaznu sirovinu u
fabrici Monbat PLC doo. Fabrika je projektovana za skladistenje i tretman 50.000 t/god. ovih

RADNI PLAN POSTROJENJA ZA UPRAVLIANJE OTPADOM | 39



MONBAT PLC d.o.0.

baterija.

16 06 06> Posebno sakupljeni elektrolit iz baterija i akumulatora

Elektrolit iz baterija i akumulatora sa indeksnim brojem 16 06 06* predstavlja jedan od
nus-proizvoda tretmana olovnih akumulatora. Nakon sakupljanja on odlazi na dalju preradu u
postrojenju za desumporizaciju olovne paste. Dodavanje nove koli¢ine elektrolita, kupljene od
tre¢ih lica, do maksimalne projektovane koli¢ine u tehnoloski process, ¢e uticati na povecanje
iskoris¢enja kapaciteta prozvodnje do maksimalnog i time ne¢e imati negativan uticaj na zivotnu
sredinu.

Kapacitet za skladistenje sakupljenog elektrolita je projektovan za rad sa makismalnim
kapacitetom, S§to ga ¢ini dovoljnim i za skladiStenje posebno sakupljenog elektrolita do
maksimalnog projektovanog kapaciteta. Ne postoje nikakve potrebe za izmenom nacina
manupilacije sa elektrolitom.

19 12 11*/19 02 11* Olovna pasta

Olovna pasta predstavlja jedan od nus-proizvoda tretmana olovnih akumulatora.
Dodavanje paste, nabavljene od trec¢ih lica, do ukupne koli¢ine od 20.700 t/god. neée uticati na
promenu tehnoloSkog procesa, ve¢ ¢e imati pozitivan efekat na povecanje iskoriS¢enja
projektovanog kapaciteta. Olovna pasta, kupljena od tre¢ih lica, dodata do projektovanog
kapaciteta ne¢i imati negativan uticaj na zivotnu sredinu.

Kapacitet za skladiStenje olovne paste je projektovan za rad sa makismalnim kapacitetom,
Sto ga €ini dovoljnim i za skladiStenje eksterno nabavljene paste do maksimalnog projektovanog
kapaciteta. Ne postoje nikakve potrebe za izmenom nacina manupilacije sa pastom.

1912 11*/19 02 11* Olovne resetke

Olovne resetke predstavljaju jedan od nus-proizvoda tretmana olovnih akumulatora.
Resetke nabavljene od tre¢ih lica, do ukupne koli¢ine od 31.050 t/god. nece uticati na promenu
tehnoloSkog procesa, ve¢ ¢e imati pozitivan efekat na povecanje iskoris¢enja projektovanog
kapaciteta. Olovne reSetke, kupljena od tre¢ih lica, dodate do projektovanog kapaciteta ne¢i imati
negativan uticaj na zivotnu sredinu.

Kapacitet za skladiStenje olovnih reSetki je projektovan za rad sa makismalnim
kapacitetom, Sto ga ¢ini dovoljnim 1 za skladiStenje eksterno nabavljenih reSetki do
maksimalnog projektovanog kapaciteta. Ne postoje nikakve potrebe za izmenom nacina
manupilacije sa olovnim reSetkama.

10 04 04* PraSina procesnog gasa

10 04 04*/10 10 09* Prasina dimnog gasa koja sadrZi opasne supstance

PraSina procesnog gasa nastaje kao nus proizvod prilikom preciS¢avanja otpadnih gasova
iz rotacione peci i kotlova za rafinaciju, u vrecastim filterima. Ova prasina se sakuplja i vrac¢a u
rotacionu pe¢ na ponovno topljenje.

PraSina procesnog gasa se moze dodati do 6,5% u odnosu na koli¢inu olovne paste u SarZi.
Ova prasina se redukciono topi kada se tretira i olovna pasta. Prasinu se prethodno mesa sa
pastom da bi se smanjili gubici kroz procesne gasove. Nadopuna koli¢ine praSine sa prasinom
nabavljenom od tre¢ih lica, do maksimalno moguce nece imati negativan uticaj na Zzivotnu
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sredinu.

Kapacitet za skladiStenje prasina procesnog gasa je projektovan za rad sa makismalnim
kapacitetom, $to ga ¢ini dovoljnim i za skladiStenje eksterno nabavljene prasine do maksimalnog
projektovanog kapaciteta. Ne postoje nikakve potrebe za izmenom nacina manupilacije sa
prasinom procesnog gasa.

10 04 05* Olovna §ljaka

10 04 99 Olovni ostaci-sljaka

10 04 01* Otpadna Sljaka iz termicke metalurgije olova

Olovna S§ljaka predstavlja jedan od nus-proizvoda tretmana olovnih akumulatora.
Maksimalni projektovani kapacitet tretmana iznosi 5.000t/god olovne $ljake. Nadopuna
kapaciteta do projektovanog olovnom s$ljakom nabavljenom od tre¢ih lica ne bi uticala na
promenu tehnoloskog procesa i ne bi imala negativan uticaj na zivotnu sredinu.

Kapacitet za skladiStenje $ljake je projektovan za rad sa makismalnim kapacitetom, $to ga
¢ini dovoljnim i za skladistenje eksterno nabavljene Sljake do maksimalnog projektovanog
kapaciteta. Ne postoje nikakve potrebe za izmenom nac¢ina manupilacije sa sljakom.

10 04 02*/10 10 11* Otpadna $ljaka rafinacije olova

Sljaka rafinacije olova predstavlja jedan od nus-proizvoda tretmana olovnih akumulatora.
Ova S§ljaka se pretapa u rotacionoj peci. Primenom navedene koliCine S§ljake u procesu
redukcionog topljenja ne dolazi do promena tehnoloskog procesa i nema negativnih uticaja na
zivotnu sredinu.

Projektovani kapacitet za skladistenje Sljake rafinacije je projektovan za rad sa
makismalnim kapacitetom, Sto ga ¢ini dovoljnim i za skladistenje Sljake rafinacije nabavljene od
tre¢ih lica, do maksimalnog projektovanog kapaciteta. Ne postoje nikakve potrebe za izmenom
nadina manupilacije sa §ljakom rafinacije.

Metali¢ne krupno komadaste komponente:

Sirovo olovo

10 04 99 Komadi olovnih legura

10 04 99 Olovne ploce

17 04 03 Otpadno olovo i njegove legure

Sirovo olovo predstavlja jedan od nus-proizvoda tretmana olovnih akumulatora.
Metali¢ne krupno komadaste komponente sa visokim sadrzajem olova se mogu SarZzirati direktno
u proces rafinacije. Nadopuna do maksimalne projektovane koli¢ine sa metalicnim krupno
komadastim komponentama, kupljenim od tre¢ih lica, ne utice na tehnoloski proces i nema
negativnog uticaja na Zivotnu sredinu.

Planirano je da se ovi materijali skladiSte u postoje¢em skladistu ulaznih sirovina. Nije
potrebno vrsiti izmene u tehnoloskom postupku procesa rafinacije uvodenjem predmetnih
sirovina.

Oksidne i dispergovane metali¢cne komponente:
10 04 05* Suvi olovo oksid
10 04 05* Suvo crveno olovo
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06 05 02* Mulj koji sadrzi olovne okside i olovne sulfate

19 08 13* Muljevi koji sadrze opasne supstance iz tretmana otpadne vode

19 08 14 Muljevi iz ostalih tretmana industrijske otpadne vode drugaciji od onih
navedenih u 19 08 13*

06 04 05* Otpadi koji sadrze olovo

06 03 15* Oksidi metala koji sadrZe teSke metale

16 03 16 Oksidi metala koji ne sadrze opasne supstance

Sarziranjem oksidnih i dispergovanih metali¢nih komponenti u rotacionu peé sa olovnom
pastom ne dolazi do promena u tehnoloSkom procesu. Maksimalna moguca koli¢ina olovne
paste iznosi 20.700 t/god. Dodatak oksidnih i dispergovanih metaliénih komponenti ¢ini
nadopunu do maksimalnog kapaciteta rotacione peci pri radu sa olovnom pastom.

Ukupna dodata koli¢ina paste i metalicnih komponenti ne sme preéi maksimalnu
dozvoljenu koli¢inu na godiSnjem nivou.

Planirano je da se ovi materijali skladiSte u postoje¢em skladistu ulaznih sirovina.

Nije potrebno vrsiti izmene u tehnoloSkom postupku redukcionog topljenja uvodenjem
predmetnih sirovina.

10 04 99 Metalna frakcija odvojena iz tretmana Sljake

Olovne reSetke predstavlja jedan od nus-proizvoda tretmana olovnih akumulatora.
Dodavanje olovnih resetki i metalne frakcije iz tretmana sljake, nabavljenih od tre¢ih lica, do
ukupne koli¢ine od 31.050 t/god. nec¢e uticati na promenu tehnoloskog procesa, ve¢ ¢e imati
pozitivan efekat na povecanje iskoriS¢enja projektovanog kapaciteta. Olovne reSetke, kupljene
od tre¢ih lica, dodate do projektovanog kapaciteta ne¢i imati negativan uticaj na Zivotnu sredinu.

Kapacitet za skladiStenje olovnih reSetki 1 metalne frakcije iz tretmana S$ljake, u
postoje¢em skladiStu sirovina, je projektovan za rad sa makismalnim kapacitetom, sto ga ¢ini
dovoljnim 1 za skladiStenje eksterno nabavljenih sirovina do maksimalnog projektovanog
kapaciteta. Ne postoje nikakve potrebe za izmenom nac¢ina manupilacije sa ovim sirovinama.

12 01 01 Otpad od struganja i obrade ferometala

12 01 03 Otpad od struganja i obrade obojenih metala

Prilikom pripreme sarze za topljenje u rotacionoj peci, pored olovne paste i metali¢nog
olova, koriste se Zelezni opiljci kao dodatak topitelju. Zelezni opiljci se mogu u potpunosti
zameniti otpadom od struganja i obrade ferometala bez promene tehnoloskog procesa i
skladisSnog kapaciteta, uzimajuci u obzir da sustinski predstavljaju istu sirovinu.

19 09 04 Otpadni aktivni ugalj

Prilikom pripreme Sarze za topljenje u rotacionoj peci, pored olovne paste i metali¢nog
olova, koristi se petrol koks kao redukciono sredstvo. Petrol koks se moze u potpunosti zameniti
otpadnim aktivnim ugljem bez promene tehnoloskog procesa i skladiSnog kapaciteta, uzimajuéi u
obzir da obe sirovine imaju veliki sadrzaj ugljenika, potrebnog za reakciju redukcije u rotacionoj
peci.
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Legirajuci elementi:

17 04 06 Otpadni kalaj

17 04 01 Otpadni bakar

17 04 04 Otpadni cink

Navedeni legirajuci elementi se mogu Koristiti za izradu legura olova. Da bi se koristili lao
legirajuci elementi, otpadni kalaj, bakar i cink ne smeju sadrzati organske i neorganske primese.
Koris¢enje predmetnih legiraju¢ih elemenata je ograni¢eno maksimalnom koli¢inom gotovih
proizvoda, ali njihovo kori§¢enje ne uti¢e na promenu proizvodnog procesa i nema negativne
uticaje na zivotnu sredinu.

19 12 11*/19 02 11*/19 12 04 Polietilen iz separacije

19 12 04 Polipropilen iz separacije

Polietilen i polipropilen iz separacije se javljaju prilikom tretmana otpadnih olovnih
akumulatora u fabrici Monbat kao ¢vrsti otpadi iz procesa lomljenja akumulatora i separacije
komponenti. Polipropilen predstavlja neopasan otpad koji se prodaje ovlas¢enoj organizaciji.

Polietilenski separatori su opasan otpad, ali viSestrukim ispiranjem postaju neopasan i
predaju se ovlas¢enoj organizaciji. Predvideno je da se polietilen i polipropilen, u dzambo
vre¢ama skladiSte u okviru fabrike. Polietilen i polipropilen, nabavljeni od tre¢ih lica, se nece
tretirati u pogonim fabrike, ve¢ je predvideno samo njihovo skladiStenje do punog kapaciteta
skladista, do predaje ovlas¢enim operaterima.

U procesu prerade starih olovnih akumulatora i proizvodnje legura na bazi olova, ostale

potrebne sirovine za obavljanje tehnoloskog procesa su:

- Flokulant (poliakrilamid, Dow AP 273 ili ekvivalentan)

- Natrijum(l)-karbonat,

- Sumporna kiselina,

- Natrijum(l)-sulfid,

- Antipenusavac (silikonik SAG 10 ili ekvivalentan),

- Vodonik peroksid (35% rastvor),

- Natrijum(l)-hidroksid,

- Natrijum hidroksid ljuspe,

- Barijum hlorid,

- Gvozde(I1T)-hlorid (40% rastvor),

- Kvarcno brasno,

- Sumpor (granule),

- Zelezni opiljci,

- Usitnjeni koks ili ugalj,

- Natrijum(l)-nitrat,

- Arsen, metal,

- Kalaj,

- Cement,

- Sljunak, i

- Filter papir, kao pomoc¢ni materijal.
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1.5 Radno vreme

Rad na predmetnoj lokaciji ¢e se odvijati u tri smene u proizvodnom delu kompleksa u
Indiji (kontinualan tehnoski proces), dok ¢e uprava i menadzment raditi u jednoj smeni od 8 —
16h. Ukoliko se zbog povecanog obima posla javi potreba za produzenim radom, isti ¢e se
nastaviti i tokom druge smene.
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2. Opremanje postrojenja radi sprecavanja i kontrole zagadenja Zivotne
sredine i ugroZavanja zdravlja ljudi

Za obavljanje poslova tretmana i skladi$tenja otpada neophodno je:
- posedovanje adekvatnog prostora,
- postupanje sa otpadnim materijalima na zakonski propisan nacin,
- vodenje propisane dokumentacije o koli¢ini otpada koja je sakupljena, tretirana,
odnosno uskladiStena na lokaciji Operatera, kao 1 slanje podataka nadleznom
Ministarstvu i Pokrajinskom sekretarijatu.

Posedovanje adekvatnog prostora za obavljanje aktivnosti upravljanja otpadom, izmedu
ostalog znaci i da je postrojenje opremljeno razli¢itim sistemima za sprecavanje i kontrolu
zagadenja zivotne sredine i ugrozavanja zdravlja ljudi, kao $to su razli¢iti prihvatni i drenazni
sistemi za otpadne vode, sistemi za pre¢iS¢avanje otpadnih voda i/ ili sistemi za prec¢iS¢avanje
gasova pre ispustanja u atmosferu.

2.1Prihvatni i drenazZni sistem za otpadne vode

U toku proizvodnog procesa prerade starih akumulatora, desulfatizacije olovne paste, pri
redukcionom topljenju, rafinaciji 1 livenju olovnih legura ne generiSu se otpadne tehnoloSke
vode.

Sve potrebe za tehnoloSkom vodom su reSene sistemima sa recirkulacijom. Odredena
koli¢ina potrebne vode se izgubi u toku procesa, a nadoknaduje se ili viSkom kondenzata od
proizvodnje suvo zasi¢ene pare (tank za kondenzat) ili iz bazena za prihvat Ciste vode iz
postrojenja za precis¢avanje. U slucaju nedostatka, potrebne koli¢ine vode se nadoknaduju i iz
gradske vodovodne mreze. Ukupna godiSnja potreba za nadopunu ovog sistema iznosi
100m3/1000 tona akumulatora.

_ R giwi: e

Slika 9. Prihvatni drenaZni sistem

Kanalizaciona mreza unutar kompleksa nema kontakt sa tehnoloskom vodom, tako da ne
postoji ni fizicka moguénost da navedena tehnoloska otpadna voda napusti pogon.

Sanitarno-fekalne otpadne vode se upustaju u gradsku fekalnu kanalizaciju.

Procenjena koli¢ina ovih voda iznosi cca 4,5m®/dan sa optereé¢enjem od oko 1,5kg
BPKI/d.

Otpadna voda u predmetnom kompleksu u Indiji je iskljuivo voda koja potice od
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odrzavanja, odnosno pranja manipulativnih povrSina, platoa, saobracajnica, donjeg postroja
vozila koja napustaju krug, vode od pranja ¢izama i odece zaposlenih, kao i vode od tuSeva u
upravnoj zgradi i vode iz laboratorije. S obzirom da ¢e navedene povrSine dolaziti u dodir sa
olovom, navedene vode mogu u sebi sadrzati i odredenu koli¢inu olovnih jedinjenja i izvesnu
koli¢inu sumporne kiseline. Ova voda nastala u procesu pranja i odrzavanja, sabira se sistemom
kanala 1 cevovoda i, preko separatora ulja i masti, odvodi na preciS¢avanje u Postrojenje za
precis¢avanje otpadnih voda.

Atmosferske vode sakupljene sa krovnih povrSina objekta unutar kompleksa se sabiraju
sistemom kanalizacionih cevi i kanali¢a sa nagaznim reSetkama za teSki saobracaj i ulivaju se u
betonski rezervoar zapremine 100m?® (4000x7000x3500mm) sa automatskom regulacijom novoa
radi obezbedivanja slobodnog prostora od 30-35m? za potrebe prihvatanja atmosferalija.

-

-

Slika 10. Resetka za prihvat prolivenih tecnosti u sluc¢aju akcidenta

U skladistu prikupljenih akumulatora ne dolazi do nepozeljnih procurivanja u toku
redovnog rada i manipulacije. Za slu¢aj eventualnog incitenta ili havarijskog izlivanja punjenja
iz akumulatorskih kutija, pod je izveden pod nagibom od 1% (veé¢im delom), a pre slivanja u
podzemni betonski bazen za elektrolit pod nagibom od 2%. Pod je premazan vodonepropusnim
kiselootpornim premazom, tako da se sav eventualno rasuti materijal lako, uz pomo¢ vodenog
mlaza, preko resetke u zidu, moze sprati u prijemnu jamu za elektrolit.

U navedenim tehnoloskim operacijama drobljenja i separacije akumulatora, odnosno
proizvodnje natrijum-sulfata u svrhu sigurnosnih mera, oko drobilice, filter prese i tanka za
elektrolit, u podu su izvedene vodonepropusne kanalice sa nagaznim reSetkama koje bi, u
slu€aju izlivanja, sakupljale procesnu vodu sa svim primesama i vracale je u proces.

Kao $to je napomenuto, unutar predmetnog kompleksa u Indiji projektovano je i
izvedeno i Postrojenje za precis¢avanje otpadnih voda (PPOV).

Ukupne otpadne vode — atmosferske vode sa krovnih povrsina i pristupnih saobracajnica,
otpadna voda od pranja platoa, od pranja teretmih automobila (obaveza pri svakom izlasku
vozila iz kruga fabrike) 1 puteva, od pranja ¢izama 1 odece zaposlenih, kao 1 voda od tuSeva u
upravnoj zgradi 1 vode iz laboratorije, u sebi sadrze malu koli¢inu olovnih jedinjenja i1 izvenu
koli¢inu sumporne kiseline. Sve ove vode se sabiraju i, nakon tretmana u separatoru ulja i masti,
zajedno precis¢avaju u postrojenju za precis¢avanje otpadnih voda kapaciteta 125 m®/dan. Sve
te vode se sistemom kanalizacionih cevi i1 kanali¢a sa nagaznim reSetkama za teski saobracaj,
sakupljaju u prihvatni vodonepropusni bazen tretmanske vode korisne zapremine 100 m3, sto je
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dovoljno za prihvat prvih 15 minuta merodavne kiSe (usvojena je dvadesetominutna kiSa
dvogodisnjeg povratnog perioda za kiSomernu stanicu Rimski Sangevi — q20 = 1071/s/ha).

Iz bazena tretmanske vode, otpadna voda se pumpom prebacuje u dva talozna bazena u
kojima se vrsi taloZzenje najgrubljeg materijala i na njemu prisutnog olova, odnosno njegovo
izdvajanje iz toka otpadnih voda sa ciljem sprecavanja ispustanja olovnog otpada i njegovog
vracanja U proces za pretapanje i dobijanje olova i njegovih legura. 1zdvojeni talog se klipnom
pumpom prebacuje u namenske metalne sudove zapremine 0,8-1,0m? i transportuje, zajedno sa
muljevima iz prihvatnog bazena tretmanske vode i iz sekcije za fizicko-hemijski tretman
otpadne vode, na pocetak procesa u uspini kos drobilice.

1z taloznih bazena, delimi¢no preciS¢ena voda se pumpama prebacuje u uredaj za fizicko-
hemijski tretman u kome se, uz dodatak hemikalija, odvijaju procesi neutralizacije, flokulacije i
talozenja. Voda se pumpom prebacuje u zgusnjivaé (Vk=15m?® i Q=5m?3h). Preliv iz
zgusnjivaca je preciS¢ena voda koja se sakuplja u rezervoaru prec¢is¢ene vode ispod uredaja |
koristi, po potrebi, kao tehnoloska voda. Talog iz zgusnjivaca se pumpom prebacuje na pocetak
procesa prerade akumulatora, opciono se moze meSati mala koli¢ina sa prasSinom iz filtera i
preradivati prema Semi za pastu bez ugrozavanja tehnoloskog postupka.

Pri punoj optere¢enosti, kapacitet PPOV-a iznosi 100-125m?/dan ra¢unato na kisu, uz
o¢ekivano fakti¢ko optereéenje od 15-25m3/dan redovnih otpadnihvoda.

Sa svakom koli¢inom ki$nog taloga, koncentracija zagadujuc¢ih parametara u otpadnoj
vodi se smanjuje, tako da se o¢ekuje da ¢e stvarni efekat precis¢avanja biti jos vecéi.

U slucaju da koli¢ina precis¢ene vode premasuje potrebe za pranje kontejnera,
kamionskih prikolica, prilaznih puteva i ostalih radnih povrSina, preciS¢ena voda ¢e se iz bazena
za precis¢enu vodu B-103, i preko meraca protoka, ispustati u gradsku fekalnu kanalizaciju, za
Sta operater Monbat PLC d.o.o. Indija poseduje Saglasnost br. 2318 od 24.08.2017. godine
izdatu od strane Javnog komunalnog preduzeca ,,Vodovod i kanalizacija“ iz Indije i ReSenje o
vodnoj dozvoli broj: 104-325-884/2017-04 od 13.02.2018. godine izdato od strane Pokrajinskog
sekretarijata za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo.

2.2 Sistem za preciSéavanje otpadnih voda

Na lokaciji je je projektovano i izvedeno Postrojenje za pre¢is¢avanje otpadnih voda (PPOV).
Ovo postrojenje projektovano je za priblizno slede¢i sastav vode:
— Sulfati (SO4) 350-700 mg/l (periodi¢no pri pranju kontejnera ili kamionskih prikolica
sadrzaj sulfata max 1700 mg/1);
— Olovo (oksid, sulfat) 0,5-5,0 mg/l;
- pH21-25;
— HPK (Chemical Oxygen Demand, Hemijska potrosnja kiseonika) 1000 mg/I;
— SM (Suspendovane materije) 310 mg/I.

Pri punoj optereéenosti pogona za prediSéavanje voda moze da bude pre¢is¢eno Sm/h,
odnosno 125m3/dan u zavisnosti od koli¢ine kontaminirajuéih materija, uz odekivano srednje
optereéenje pri oblinom pranju asfaltiranih povrsina ili pri jakoj kisi od 30 m3/dan.

Neutralizacija otpadnih voda ostvaruje se dodavanjem natrijum-hidroskida za regulaciju pH
(najoptimalniji je izmedu 8-9), rastvorom barijum-hlorida 20% (za taloZenje sulfata) i rastvorom
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gvozde-trihlorida 5% (za uklanjanje teskih metala). Koncentracije reagenasa se menjaju zavisno od
sastava ulazne vode.

Iz jedinice za neutralizaciju, voda ide jednom cevi (sistem spojenih sudova) u jedinicu za
flokulaciju gde se dodaje 0,1 % rastvor flokulanta i uz lagano mesanje vrsi se ukrupnjavanje Cestica.

Iz jedinice za flokulaciju voda i ukrupnjene Cestice se prelivaju u jedinicu za taloZenje i
ukrupnjene Cestice se taloze u obliku mulja na dnu te jedinice u tri sabirnika. Pre¢i§¢ena voda se dalje
preliva u izlazni kanal iz koga odlazi u bazen precis¢ene vode koji se nalazi ispod stanice. Vreme
hidrauli¢nog zadrzavanja vode je 4h.

Mulj se ispusta otvaranjem ru¢nih ventila za pojedinacne sabirnike i uz pomo¢ pumpe za mulj.
Mulj se ispusta u plasti¢ne kontejnere iz kojih se kasnije, kada se mulj slegne, dekantuje voda.

Tretirana otpadna voda ima pH=7-8 i koncentraciju olova manju od 1,0 mg/L.

Proizvod postrojenja za tretman otpadnih voda je olovni talog u kome se olovo nalazi u obliku
sulfata i oksida.

Slika 11. Postrojenje za precis¢avanje otpadnih voda
Na sledecoj slici dat je Sematski prikaz postrojenja za preci§¢avanje otpadnih voda.
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Slika 12. Sematski prikaz postrojenja za preciséavanje otpadnih voda

Otpadne vode se sabiraju kroz kanal do dva talozna rezervoara B-101 napravljena od
armiranog betona zapremine 3,75m3 (500x500x1500mm) za odvajanje eventualno prisutnog
nerastvorenog olova i prelivom U2 ubacuju u posrojenje za tretman otpadnih voda.

KisSnica sakupljena sa krovova hale sabira se sistemom cevovoda 1 uliva kroz ulaz Ul u
betonski rezervoar B-104 zapremine 100m3 (4000x7000 x3500mm) sa automatskom
regulacijom nivoa radi obezbedivanja slobodnog prostora od 30-35m3 za potrebe prihvatanja
atmosferskih voda.

Pumpom P-201 iz rezervoara B-104, voda se prebacuje u postrojenje za tretman otpadnih
voda u rezervoar B-101.

Rezervoar B-102 (600x800x2000) sa sistemon za regulaciju nivoa i pumpom P-101 sluzi
za prijem kiselih otpadnih voda u slu¢aju neregularnog rada ili potreba za odrzavanjem uredaja
za separaciju aku-otpada.

Od rezervoara B-101 se preko dve pumpe P-101 A/Y, kapaciteta 5m3/h otpadne vode, sa
regulatorom nivoa prebacuje u uredaj za hemijsku neutralizaciju. Neutralizacija se odvija u
tanku D-101 (zapremina 1000m3) izraden od St. 37.2 sa zaStitnim premazom od epoksi smole,
koris¢enjem miksera K-101 i neutralizacionih sredstva uz kontrolu pH vrednosti. pH vrednost se
koriguje do 8-9. U rezervoar za neutralizaciju pumpom P-104 se ubacuje BaCl2, a FeCI3 i
polielektrolit pumpama P-106 i P-105, respektivno. U rezervoaru D-104 (1000L, PE) uz mikser
K-103 se vrsi priprema sredstva za neutralizaciju i preko pumpe P-103 (100L/h, PP, diafragma)
prebacuje u reaktor D-101 u kome se odvija neutralizacija. 1z rezervoara D-107 (1000m3, PE)
FeCI3 se pumpom P-106, a iz rezervoara D-106 BaCl2 sa mikserom K-105 pumpom P-105
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prebacuju u reaktor D-101 za dalju obradu.

Voda sa regulisanom pH vrednosti pomesSana sa FeCl3 i hemikalijama prebacuje se
pumpom do rezervoara za flokulaciju, D-102 (2000m3, St. 37.2, epoksi) i mikser K-102
(crawler tip, mat inox). U D-102 se dodaje flokulant Hydroflok polielektrolit iz rezervoara D-
106 (mikser K-105) pomoc¢u pumpe P-105. 1z reaktora D-102 preliva se voda u zgus$njiva¢ D-
103 (5m3/h, zap. 15m3, St. 37.2, epoksi). Talog iz zguSnjivaca se preraduje po Semi za pastu,
bez ugrozavanja tehnoloskog procesa, ili se predaje ovlas¢enoj organizaciju, i ukupna koli¢ina
istog se procenjuje na 100kg/god sa sadrzajem olova od 50%.

Preliv iz zgu$njivac¢a D-103 je prec¢is¢ena voda koja se $alje u rezervoar B-103, odakle se
pumpom ubacuje u sistem tehnoloske vode, odnosno, preko separatora ulja 1 masti 1 meraca
protoka, ispusta u gradsku fekalnu kanalizaciju.

Voda koja se ispusta u gradsku fekalnu kanalizaciju mora da zadovoljava Grani¢ne
vrednosti emisije za odredene grupe ili kategorije zagaduju¢ih materija za tehnoloske otpadne
vode, pre njihovog ispustanja u javnu kanalizaciju u skladu sa Odlukom broj 352-373/2014-1
od 29. decembra 2014. godine o izmenama i dopunama Odluke o javnoj kanalizaciji
(,,Sluzbeni list opStina Srema“ broj 6/11), €iji je pravni osnov sadrzan u ¢lanu 4. stav 3. 1 ¢lanu
13. stav 1. Zakona o komunalnim delatnostima (,,Sluzbeni glasnik RS*, broj 88/11) 1 ¢lanu 15.
stav 1. tacka 5. 1 ¢lanu 37. stav 1. tacka 6. Statuta opStine Indija — preciScen tekst, (,,Sluzbeni list
opstine Indija* broj 9/13), odnosno da zadovolje grani¢ne vrednosti iz Priloga 2, Glava III
Uredbe o grani¢nim vrednostima emisije zagadujuéih materija u vode i rokovima za
njihovo dostizanje (SI. glasnik RS 67/11, 48/12 i 01/16). Ispitivanje kvaliteta otpadnih voda ¢e
se vrsiti u skladu sa Pravilnikom o nacinu i uslovima za merenje kolifine i ispitivanje
kvaliteta otpadnih voda i sadrZini izve§taja o izvrSenim analizama (SI. glasnik RS 33/16).

Izgraden je revizioni prikljuéni Saht na trasi kanalizacionog prikljucka oko 1m iza
regulacione linije, a unutar parcele. U predmetnom Sahtu je predviden prostor za uzorkovanje
vode koja se ispusta radi kontrole kvaliteta.

Takode, ugraden je i1 mera¢ protoka otpadnih voda radi kontrole ukupne koli¢ine
ispustenih voda u javni sistem kanalizacije u skladu sa ¢lanom 99. Zakona o vodama (SI. glasnik
RS 30/10, 93/12 i 101/16) na nacin propisan Pravilnikom o nacdinu i uslovima za merenje
koli¢ine 1 ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i sadrZini izveStaja o izvrSenim analizama (SI.
glasnik RS 33/2016).

Minimalna dimenzija svetlog otvora Sahta je Im, radi lakSeg uzorkovanja i odrzavanje
opreme. Kona¢ne dimenzije Sahta su usvojene tako da je pored merenja protoka moguce i
uzorkovanje.

Ispitivanje kvaliteta otpadnih voda vr$§i se Cetiri puta godiSnje, od strane ovlas¢ene
laboratorije.

Pored obaveznih kontrola precis¢ene vode koje obavlja akreditovana laboratorija, kvalitet
precis¢ene vode ¢e se, pre upustanja u kanalizaciju, kontrolisati interno u laboratoriji u okviru
fabrike Monbat.

Efikasnost rada postrojenja za preciS¢avanje otpadnih voda odredena je na osnovu
rezultata dobijenih uzorkovanjem otpadnih voda pre i posle postrojenja. Posmatrani parametri
karakteristicni za postrojenje su: sulfati, Cd, Pb, Cu, Zn, Ni, As. Efikasnost rada uredaja za
posmatrane parametre dati su u slede¢im tabelama.
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Tabela 2. Efikasnost rada postrojenja za precis¢avanje otpadnih voda izvestaja broj: 18032311

Parametar Ulaz [mg/l] Preciséena [mg/l] Efikasnost [%6]
Sulfati [mg/I] 182 28 85

Fe [mg/l] 26 0.18 99

Mn [mg/l] 0.58 0.13 78

Zn [mg/l] 1.4 <0.05 96

Cd [mg/l] 0.15 <0.01 93

Pb [mg/l] 1.4 0.084 94

Tabela 3. Efikasnost rada postrojenja za pre¢i$¢avanje otpadnih voda izvestaja broj: 18081313

Parametar Ulaz [mg/l] Preciséena [mg/l] Efikasnost [%0]
Sulfati [mg/l] 336 17 95

Fe [mg/l] 0.94 0.03 97

Mn [mg/I] 0,02 0.01 50

As [mg/l] 0.02 0.01 50

Pb [mg/l] 0.38 <0.02 95

Tabela 4. Efikasnost rada postrojenja za precis¢avanje otpadnih voda izvestaja broj: 18091312-2

Parametar Ulaz [mg/l] PreciSéena [mg/l] Efikasnost
[%0]
Sulfati [mg/l] 175 18 90
N [mg/l] 2.9 1.5 49
As [mg/l] 0.2 <0.02 90
Hemijska potro$nja O2 35 13 63
Biohemijska potrosnja O2 14 5 65

Tabela 5. Efikasnost rada postrojenja za pre¢is¢avanje otpadnih voda izvestaja broj: 18112916

Parametar Ulaz [mg/l] Preciséena [mg/l] Efikasnost [%0]
Sulfati [mg/l] 562 74 87
As [mg/1] 0.097 <0.02 79
Pb [mg/1] 0.24 0.02 92
Hemijska potrosnja O2 98 61 38
Biohemijska potrosnja O2 35 24 31

Postrojenje za precis¢avanje otpadnih voda pokazivalo je visok nivo efikasnosti
preciS¢avanja, ¢ime je postignut znacajan stepen redukcije zagadenja koje Su u propisanim
granicama prihvatljivosti.
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2.3 Sistem za preciS¢avanje gasova iz postrojenja

Tehnoloski proces koji se odvija u kompleksu Monbat PLC d.o.0. u Indiji, koncipiran je
tako da se u toku postupka iskoristi maksimalna tehnoloski moguc¢a koli¢ina olova u cilju
ekonomicnosti i zaStite zivotne sredine. Sistem usisavanja prasine koja moze da sadrzi olovo, sa
podova, radnih masina i uredaja, iz vazduha u pogonu, kao i sistemi filtriranja svih gasova koji
napustaju fabriku, predstavljaju mere zastite, kako zaposlenih, tako i vazduha kao aspekta Zivotne
sredine u kojoj zivimo.

PreciS¢éavanje gasova iz faze prerade - skladistenje, drobljenje i separacija delova
akumulatora i proizvodnja natrijum (I) —sulfata

Za moguca isparenja, predviden je sanitarni sistem usisavanja vazduha i njegovog
preciS¢avanja (skruber), koji je opremljen prskalicama i koji vodenim mlazom ispira gasove od
kiselih para. Skruber je zajednicki za: skladiSte akumulatora, zvu¢no zasti¢enu kabinu mlina,
taloznik paste, izbacivanje sadrzaja zaStitne reSetke, izbacivanje sadrzaja reSetke za
odvodnjavanje, desumporizacioni reaktori, filter prese olovne paste, tank filtriranog sulfata, tank
za napajanje kristalizatora, transporter i posudu. Na svim ovim mestima moze do¢i do stvaranja
tzv. “kisele magle” sa prisustvom olovnih ¢estica. lako je koli¢ina ovih isparenja vrlo mala, u
cilju zastite, kako radnika u pogonu, tako i spre¢avanja Sirenja ovih gasova izvan pogona,
instalirani su sistemi sanitarnog usisavanja gasova i Stetnih isparenja iz procesa, koji vode gasove
do gasnog skrubera.

Sistem za preciS¢avanje gasova iz faze prerade - skladistenje, drobljenje i separacija
delova akumulatora i proizvodnja natrijum (1) — sulfata se sastoji od haube, transportnog
cevovoda, skrubera, ventilatora i dimnjaka. Sistem je projektovan da sakuplja i transportuje
procesne gasove iz sistema za lomljenje i separaciju akumulatora. Usisan vazduh se tretira u
skruberu, precis¢ava se vodenim postupkom pomocu vode iz recirkulacionog toka. Ventilator
gasnog skrubera, izvlac¢i ove gasove 1 forsira ih preko perforiranih ploca na kojima ostaju cvrste
materije, koje se spiraju cirkuliSu¢om vodom. 1z bazena u kome se nalazi voda za ispiranje
(smesten ispod skrubera), pumpa izvlaci vodu, provodi je kroz poseban filter i odvodi do gasnog
skrubera. Voda iz skrubera se ponovo sakuplja u bazenu ispod njega. Cestice nakupljene na
filteru za recirkulacionu vodu se povremeno Ciste i odnose na pocetak procesa Separacije.
Povremeno se kontaminirana voda ispod skrubera, odvodi u reaktor za talozenje paste, na pocetak
procesa desumporizacije. Tada se automatski, sveza voda dovodi u bazen ispod skrubera ili iz
tanka za sakupljanje kondenzata ili direktno iz vodovodne mreZze, ukoliko kondenzata nema
dovoljno.
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Tabela 7. Tehnicke karakteristike sistema za precis¢avanje gasovitih izlaznih tokova iz faze prerade -
skladistenja, drobljenja i separacije delova akumulatora i proizvodnje natrijum (I) — sulfata

OPIS OPREME Deklarisana snaga kW

DIMNJAK
Visina: 15 m Materijal: corten Celik
PRECISTAC GASOVIH TOKOVA
Vrsta: Ploce i odmagljivaci sa ponovnom cirkulacijom
vode za pranje
Materijal: nerdajuci celik AISI 304
PUMPA ZA CIRKULACIJU PRECISTACA GASOVA
Vrsta: centrifugalni, horizontalni 11,00
Materijal: nerdajuci celik CFS8M
VENTILATOR ZA IZVLACENJE GASOVA
Materijal: nerdajuci celik AISI 304

18,50

Tabela 8. Parametri rada opreme po projektnoj dokumentaciji

Protok 16.000 Nmd/h
Temperatura 40 °C
Olovo <0.5 mg/Nm?3
PraSkaste materije <5 mg/Nm?3

PreciS¢avanje gasova iz faze topljenja u rotacionoj peéi

Gasovi iz rotacione peci u kojoj se odvija faza topljenja, ¢e se precisc¢avati. Ovi gasovi koji se
emituju prilikom topljenja i rafinacije sadrze olovo Pb, sumpor dioksid SO;, okside azota NOXx,
isparljiva organska jedinjenja, ugljen monoksid i praskaste materije. Kako bi se izbegla emisija ovih
gasova u atmosferu, ugradena je posebna oprema sa usisnim uredajima koji su povezani sa
sistemom za filtriranje. To su posebni vrecasti filteri za rotacionu peé¢ kapaciteta 35.000Nm?3/h.

Sistem za preciS¢avanje gasova iz faze topljenja u rotacionoj peéi se sastoji od prihvatne
haube, transportnog cevovoda, sistema za hladenje gasova, filtriranja vazduha, vrecastih filtera za
otprasivanje, sistema za reciklazu prasine iz vrecastih filtera, ventilatora i dimnjaka od 15m. Sistem
je projektovan tako da transportuje, hladi i preciS¢ava procesne gasove koji nastaju prilikom
normalnog rada pec¢i.

Sistem za hladenje i filtriranje metalurSkih procesnih gasova se sastoji od transportnog
cevovoda, sistema za hladenje gasova, filtriranja vazduha, vrecastih filtera za otpraSivanje,
ventilatora i dimnjaka od 15 m. Sistem je projektovan tako da transportuje i hladi procesne gasove
koji nastaju prilikom normalnog rada pec¢i.

Vredasti filteri za otpraSivanje. Tok vazduha se usmerava u komorni, izolovani vrec€asti
filter vibracionog tipa. Vrecasti filter je komoran i sac¢injen od unapred odredenog broja filter vreca.
Oni su samocisteci, automatski i uzastopno odvajaju komore koje se Ciste i zatim vracaju na svoje
mesto. Trajanje i ucestalost ¢iS¢enja se automatski kontrolise fotoelektricnim mera¢em Koji u
odredeno vreme pocinje 1 zavrSava otresanje vreca. Kapacitet vrecasih filtera je odreden
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predpostavljajuci da se jedna od komora ¢isti. U toku normalnog rada sloj prasine uvek zaostaje na
povrsini filtera, igraju¢i ulogu osnovnog sloja za pocetak novog radnog ciklusa. Prasina pada u
integralni sakuplja¢ gde se prenosi puzastim transporterom do rotirajuc¢eg prihvatac¢a vazduha.

Odatle se puzem prasina odlaze u sakuplja¢ prasine. Vrecasti filteri imaju priklju¢en vakuum
sistem. Dovoljan broj creva i glava za ¢iS§¢enje su postavljeni u ovom delu za odstranjivanje prasine
koja se prospe, do ¢ega dolazi tokom odrzavanja i servisiranja filtera. Filteri rade u rezimu koji
omogucava praznjenje (¢iS¢enje). Prasina je oksidna i vraéa se u proces topljenja, nakon mesanja sa
pastom. Posebno je odredeno mesto za praznjenje i prijemni kontejner je zatvoren. Uputstvom
proizvodaca dat je period u kome se vrsi zamena filterske tkanine. PreciS€eni gasovi se ispustaju
kroz dimnjak rotacione pe¢i. Ovaj sistem predstavlja zatvoren ciklus.
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Slika 13. Sematski prikaz pre¢iséavanja vazduha u pogonu drobljenja, odsumporavanja olovne
paste i proizvodnje natrijum sulfata

Tabela 9. Parametri rada opreme po projektnoj dokumentaciji

Protok 35.000 Nm?/h
Temperatura 72 °C
Olovo - mg/Nm?3
Dato pojedinac¢no po gasovima u projektu 1 mg/Nm?
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Sistem za reciklazu prasine iz vrecastih filtera. Sagorevanjem u rotacionoj pe¢i (1),
oslobadaju se gasovi koji, posle prolaska kroz ekspanzionu komoru (2) i mikser gasova (3),
dospevaju na preciS¢avanje u vrecasti filter (4). Struju vazduha, koja izvla¢i gasove iz peci,
obezbeduje centrifugalni ventilator (5), koji filtrirane gasove posle filtera izbacuje u atmosferu kroz
dimnjak (6).

Pneumatskim otresanjem filter vre¢a u filteru, sa njih se oslobada prasina, koja preko
gravitacionih konusnih levkova na dnu filtera dolazi do puznog transportera (7). On transportuje
svu prispelu prasinu do isipnog mesta, koje je izvedeno u vidu jedne cevi na dnu transportera. Na tu
cev je pri¢vrséen usipnik stacionarne zastitne kasete (9), u kojoj se nalazi kontejner za sakupljanje
prasine (8). Sva prasina pada u kontejner za sakupljanje prasine (8), a sama stacionarna zastitna
kaseta (9) sluzi da se prasina pod uticajem vetra ne raznosi u okolni prostor.

Slika 14. Tehnoloska Sema tretmana prasine

Vizuelnom kontrolom se sa ¢eone, utovarne strane, moze proveriti stepen zapunjenosti
kontejnera (8). Kada je isti pun, viljuskar sa rotacionom glavom (11) uzima kontejner za
sakupljanje prasine (8) i odmah ga ubacuje u zastitnu transportnu kasetu (10), koja sluzi da spreci
rasipanje prasine tokom transporta. Viljuskar zatim uzima zastitnu transportnu kasetu (10) i odvozi
je do bunkera za odlaganje olovne paste (12). Tamo je postupak manipulacije obrnut; prvo se
odlozi zaStitna transportna kaseta (10), potom se iz nje izvuce kontejner za sakupljanje prasine (8) 1
njegov sadrzaj se istresa na ve¢ lagerovanu pastu u zatvorenom bunkeru. Imajuci u vidu da pasta
sadrzi tehnoloski minimalnu koli¢inu vode sjedinjavanjem ova dva materijala dobija se homogena
SarZa rotacione peci.

Ovaj sistem predstavlja jedan zatvoren ciklus i ima Cetiri stepena kontrole rada, kako bi se
otvarili bezbedni uslovi rada i kako bi se sprecila moguénost nastanka udesnih situacija:
— kontrola temperature izlaznih gasova na ulasku u vrecaste filtere,
— kontrola usisavanja (podpritiska) unutar pe¢i,
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— kontrola plamena gorionika,
— kontrola kvaliteta izlaznih procesnih gasova.
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- Off gases from Furnace : HOT and WET and DUSTY
0ff gases from Hood : COLD and DRY and LITTLE DUSTY

Slika 15. Sistem senzora za kontrolu zagadujuéih materija u izlaznim procesnim gasovima

PreciS¢avanje gasova iz faze prerade koja obuhvata rafinaciju, livenje i skladiStenje
Sljake

U procesu rafinacije, o¢ekuju se isparenja slicnog sastava kao kod rotacione peci. Sistemom
kanala za odvodenje gasova sagorevanja L = 32m, @ 380mm, kanala za otpraSivanje L = 22m,
kanala izmedu filtera 1 skladista Sljake L = 60m, & = 400mm 1 kanala izmedu filtera 1 maSine za
livenje L = 16m, @ = 380mm, preko baterije vrecéastih filtera kapaciteta 40.000Nm?®/h, preciséava
se vazduh iz pogona rafinacije, livenja i skladiStenja Sljake i ispuSta u atmosferu putem ispusta
dimenzija 400 x 400mm, visine H = 6m. Posebnim dimovodnim kanalom H = 12m, @ = 380mm
ispustaju Se gasovi sagorevanja.

Princip samocis¢enja vrecastih filtera je isti kao kod rotacione peéi. Sakupljena praSina se
sakuplja 1 vraca kao deo SarZe u rotacionu pe¢. Sistem za odvodenje produkata sagorevanja sa cetiri
kotla za rafinaciju je potpuno odvojen od sistem za sakupljanje procesnih isparenja i prasine na
kotlovima, kao 1 moguce praSine koja se stvara u skladistu Sljake. U nastavku su date karakteristike
opreme.
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Tabela 10. Tehnicke karakteristike sistema za preci$¢avanje gasova iz sistema rafinacije,
livenja i skladiStenja Sljake

OPIS OPREME Deklarif(ana snaga
W
VRECASTIFILTERIZARAFINACIJU, 60,00
LIVENJE | SLJAKU
6 filter blokova x 67.000m3/h = 40.000Nm?/h
Povrsina filtera 360m?
Broj filter vrec¢a 432
Filtriraju¢i medijum PEV 610
KONTROLNA PROSTORIJA VRECASTOG
FILTERA

KANAL ZAODVODENJE GASOVA
SAGOREVANJA
¢ 380mm, L=32m

DIMOVODNI KANAL ¢ 380mm, H = 12m

OKVIR NOSACA VRECASTOG FILTERA
3.800 kg

STEPENISTE VRECASTOG FILTERA

ZASTITNA POKRIVKA

KANAL OD SEPARACIONE KOMORE -
vrecasti filter
ISPUST FILTERA
400 x 400mm, visine H = 6m
VUCNIVENTILATOR, kanal izmedu filtera i 30,00
masine za livenje L = 16 m,

® = 380mm, protok 20.000m3/kom

Pritisak 3.000Pa

METALNA KUTIJA ZA PRASINU

Tabela 11. Parametri rada opreme po projektnoj dokumentaciji

Protok 40.000 Nm?/h
Temperatura 40 - 50 °C
Olovo 1,5 mg/Nm?3
Praskaste materije <5 mg/Nm?

PreciS¢avanje gasova iz silosa za skladiStenje soli natrijum sulfata

Vlazni kristali natrijum sulfata se pneumatski transportuju od centrifuge do silosa za
skladistenje i istovremeno suse, strujom vrelog vazduha. Osuseni kristali se separiraju od gasnih
tokova pre nego sto se skladiste u silos. Gasna prasina se odvaja putem vrecastih filtera u filteru
koji se nalazi na vrhu silosa. Odvajanje se vrsi centrifugalnim ventilatorom koji preciS¢ene
gasove Salje u atmosferu, a nakupljene kristale otresa u silos. Komprimovanim vazduhom se
vrecCasti filteri otresaju u silos. Kao i kod svih ostalih filterskih jedinica, proces je potpuno
automatizovan i ne postoji moguénost ljudske greske.
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Tabela 12. Tehnicke karakteristike sistema za preciS¢avanje gasova iz silosa za skladistenje
soli natrijum sulfata

OPIS OPREME

Deklarisana snaga, kW

FILTER ZA PRASINU NA SILOSU ZA
PROIZVODE
Vrsta: kese, poliester Materijal: okvir:
nerdajuci celik AISI 316

VENTILATOR ZA DOVOD
PROIZVODA
Materijal: ugljeni¢ni Celik

18,50

SILOS ZA SKLADISTENJE
PROIZVODA
Kapacitet: 30m?® Materijal: nerdajuci ¢elik
AISI 304

Tabela 13. Parametri rada vrecastog filtera silosa za skladistenje natrijum (I) sulfata prema

projektnoj dokumentaciji

Protok 40.000 Nm?3/h
Temperatura 100 °C
Olovo - mg/Nm?3
Praskaste materije <5 mg/N m?
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3. Infrastruktura lokacije

Katastarska parcela broj 7507/15 KO Indija, u vlasnistvu kompanije Monbat PLC d.o.o.
iz Indije, na kojoj ¢e se odvijati planirani tehnoloski postupak, ukupne je povrSine cca 2ha.

Povrsina 1 prostranost navedenog prostora obezbeduju nesmetanu manipulaciju otpadom
prilikom istovara i utovara.

Na povrSini predmetnog kompleksa smesSteni su svi objekti potrebni za zaokruzen
tehnoloski proces, od prijema sirovine do skladiSta gotovog proizvoda. Funkcionalnost
proizvodnje obezbeduju proizvodni pogoni, instalisana tehnoloSka oprema i pripadajuca
infrastruktura.

Dispozicija objekata na predmetnoj lokaciji data je na slici 16.

SITUACIONI PLAN

R=1:500

INVESTITOR: "MONBAT PLC' DOO
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Slika 16. Situacija kompleksa

Proizvodni objekat je cca 4.207,49m? ukupne bruto povriine. Veé¢inom je prizeman (P)
izuzev dela gde se nalazi kristalizator koji je spratnosti P+3. Najmanja korisna visina u
skladistu koris¢enih akumulatora, prostoru za ubacivanje akumulatora u proces prerade i
prostoru za proces prerade je 10,15m. Halu u kojoj se dobija olovo, opsluzuje kran nosivosti
12,6t.

Saobracéajnice: Prilaz fabrickom kompleksu Monbat PLC d.o.0. u Indiji vrsi se preko
postojeceg ulaza, kolskog i1 peSaCkog, iz ulice Save Kovacevi¢a. Priklju¢ak na parcelu je
betonskim pristupnim putem. Prilaz objektima unutar fabrickog kompleksa vrSi¢e se internim
Saobracajnicama.

Vodovod i kanalizacija: Na predmetnoj lokaciji snabdevanje sanitarnom vodom, vodom

RADNI PLAN POSTROJENJA ZA UPRAVLIANJE OTPADOM | 59



MONBAT PLC d.o.0.

za pi¢e 1 vodom za potrebe hidrantske mreze, predvideno je iz naseljskog vodovoda. Sanitarne
otpadne vode odvode se naseljskom sanitarno fekalnom kanalizacionom mrezom. Atmosferska
kanalizacija ne postoji.

Operater je ishodovao Saglasnost br. 2318 od 24.08.2017. godine izdatu od strane Javnog
komunalnog preduzecéa ,,Vodovod i kanalizacija® iz Indije za ispuStanje eventualnog viska
precis¢ene vode u gradsku fekalnu kanalizaciju, a zatim u skladu sa ovim ishodovao i Resenje o
vodnoj dozvoli od strane Pokrajinskog sekretarijata za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo
broj: 104-325-884/2017-04 od 13.02.2018. god, operateru je data vodna dozvola objekta pod
slede¢im uslovima:

1. Vaznost vodne dozvole je do 31.12.2022. godine;

2. Svi izgradeni objekti u sistemu vodosnabdevanja, kanalizacije, precis¢avanja
otpadnih voda, kao i objekte za dispoziciju otpadnih voda koristiti u svemu prema tehni¢koj
dokumentaciji na osnovu koje je ishodovana vodna dozvola, na racionalan i propisan nac¢in, kako
bi se delatnost objekta obavljala na nacin kojim se ne ugrozav a vodni rezim i Kkojim se
obezbeduje zastita povrsinskih i podzemnih voda od zagadenja;

3. Obezbediti stalan rad i funkcionisanje uredaja za preciscav anje otpadnih voda i
o tome voditi dnevnik rada;

4. Objekte za sakupljanje i preciséav anje otpadnih voda (bazene, precista¢, separator)
redov no cistiti i odrzav ati u funkcionalnom stanju, a izdvojene materije — ostatke iz procesa
precis¢av anja otpadnih voda koristiti (recirkulisati u proizv odnju) i/ili odlagati u skladu sa
posebnim propisima o zastiti zivotne sredine, odnosno propisima koji regulisu tu vrstu aktivnosti,
na nacin kojim se ne¢e zagadivati vode i zemljiste;

5. Kontinuirano meriti koli¢ine i ispitivati parametre kvaliteta otpadnih voda pre i posle
precis¢avanja i vode u piezometrima. Merenje kolicina i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda vrsi
ovlas¢eno pravno lice u skladu sa Pravilnikom o nacinu i uslovima za merenje kolicina i
kvaliteta otpadnih voda i sadrzini izvestaja o izvrsenim merenjima (“Sl. glasnik RS, broj
33/16). Analizama obuhvatiti i kontrolu rada i efekat prec¢is¢av-anja svakog pojedinac¢nog uredaja
za preciscav anje otpadnih voda. Izvestaj o izvrsenim merenjima kvartalno dostavljati nadleznom
javnom vodoprivrednom preduzeéu;

6. Kvalitet otpadnih voda mora biti uskladen sa parametrima definisanim Uredbom o
grani¢nim vrednostima emisije zagadujuc¢ih materija u v ode i rokovima za njihov o dostizanje
(“Sl. glasnik RS”, broj 67/11, 48/12 i 01/16). Prilog 2 Glava Ill Tabela 1, odnosno sa Odlukom o
izmenama i dopunama Odluke o javnoj kanalizaciji, donetom 29.11.2014. godine od strane
skupstine opstine Indija;

7. Dostizanje grani¢nih vrednosti emisije zagadujucih materija za otpadne vode ne sme
se vrsiti putem razblazenja, prema ¢lanu 5. Uredbe o grani¢nim vrednostima emisije zagadujucih
materija u vode i rokovima za njihovo dostizanje;

8. Obaveza vlasnika/korisnika je da, ako se na osnovu ispitivanja kvaliteta prec¢isé¢enih
otpadnih voda ustanovi da kv alitet ispustene precis¢ene otpadne vode ne odgov ara kvalitetu
propisanom Uredbom o grani¢nim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vodama |
rokovima za njihov o dostizanje (,,SI. glasnik RS, broj 67/11, 48/12 i 1/16) i grani¢nim
vrednostima parametara otpadnih voda odredenim Odlukom o vodovodu i kanalizaciji Indije od
29.11.2014. godine (donetom od strane skupstine opStine Indija), putem dodatnog tertmana
vode dovede na zadovoljavaju¢i stepen preciséenosti;

9. Preko ovlas¢enih akreditovanih laboratorija redovno vrsiti ispitivanje kv liteta
podzemnih voda uzimanjem uzoraka iz ugradenih pijezometara, najmanje sest puta godisnje.
Ispitivanje kvaliteta podzemnih voda prosiriti i na sadrzaj antimona prema Uredbi o programu
sistemskog pracenja kvaliteta zemljista, indikatorima za ocenu rizika od degradacije zemljista i
metodologiji za izradu remedijacionih programa (,,SI. glasnik RS, broj 88/10) ukljucujuci
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ispitivanje in a sadrzaj antimona.

10. Kontrolu ispravnosti objekata za sakupljanje, odvodenje i prec¢is¢avanje otpadnih
voda i prostora za skladistenje koris¢enih akumulatora vrsiti sv akih pet godina, a uredaja za
merenje koligina otpadnih voda jedanput godisnje u skladu sa Zakonom o vodama (Cl. 100).
Kontrolu ispravnosti objekata vrsi ovlasc¢eno pravno i o tome izdaje potvrdu;

11. Zabranjeno je ispustanje precis¢ene otpadne vode u upijajuci kanal. Svu preciséenu
otpadnu v odu recirkulisati u proizvodnju, a eventualni viSak ispuStati u javnu
kanalizacionu mrezu, prema uslovima za ispusStanje u javnu kanalizaciju postavljenim
od strane JKP “Vodovod i kanalizacija® Indija i prema uslovima broj 6 dispozitiva
ovog Resenja;

12. Obaveza korisnika je da spreci negativne posledice po podzemne i povrsinske vode. U
slu¢aju nekompletnih resenja i nestru¢nog rukov anja objektima i uredajima, obustavi rad,
preduzme hitne mere i sanira sve nastale stete o svom trosku i u najkra¢em roku;

13. Opasne otpadne materije prikupljati u odgovaraju¢u ambalazu, bez moguénosti
ispustanja u internu kanalizacionu mrezu, skladistiti na za to definisano mesto i na propisan
nacin, u skladu sa Pravilnikom o nacinu skladistenja, pakovanja i obelezavanja opasnog
otpada (“Sl. glasnik RS”, broj 92/10);

14. Tekuce i investiciono odrzavanje trajna je obaveza investitora. Sve eventualne nastale
Stete pri eksploataciji objekta vlasnik/korisnik duzan je da nadoknadi i njihove uzroke otkloni o sv
om trosku;

15. Da se na kraju vazenja ove vodne dozvole uradi izvestaj sa detaljnim prikazom
analiza i rezultata ispitivanja zahvatanja i ispustanja voda i skladistenja hazardnih supstanci iz
svih procesa nastalih u rezimima eksploatacije, sa ocenom mera koje treba preduzeti da bi se
umanjili ili neutralisali nepovoljni uticaji, a povecali pozitivni uticaji;

16. Da se redovno izmiruju obav eze placanja naknada za vode u skladu sa propisima.
Ispunjavati sv e obav eze prema nadleznom JKP-u u vezi snabdev anja v odom i odv odenja
otpadnih voda;

17. U slu¢aju izmenjene prirode, kvaliteta i koli¢ine ispustenih voda, pribaviti novu vodnu
dozvolu;

18. Pravo steceno na osnovu dobijene vodne dozvole ne moze se prenositi na drugog
korisnika bez saglasnosti organa koji je izdao vodnu dozvolu;

19. Pre isteka vaZznosti ove vodne dozvole blagovremeno pokrenuti postupak pribavljanja nove
(uz dokaz da su ispunjeni svi uslovi iz ove vodne dozvole 1 priloZzen atest o efikasnosti uredaja za
precis¢avanje) sa novim rokom, kako bi prestankom vaznosti ove, stupila na snagu nova.

Termoenergetske instalacije: na lokaciji postoji termoenergetska gasna mreza i
kompleks je prikljucen na nju.

Elektroinstalacije: Elektricnu energiju kompleks ¢e dobijati iz sopstvene
transformatorske stanice 2 x 1.000kVA. Predvideno je rezervno napajanje sa dva dizel
elektricna agregata — jedan za rezervno napajanje u delu za separaciju akumulatora i
proizvodnju natrijum (I) — sulfata, a drugi za rezervno napajanje u delu za dobijanje i rafinaciju
legura olova.

TT instalacije: Postoje na lokaciji
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3.1.  Obezbedenje lokacije

Predmetna lokacija u Indiji, koja je u vlasniStvu nosioca projekta MONBAT PLC d.o.0.,
obezbedena je metalnom ogradom visine 1,5m. Na lokaciji je obezbedeno konstantno prisustvo
cuvarske sluzbe.

3.2.  Kontrola sakupljaca

Za potrebe kontrole sakupljac¢a starih olovnih akumulatora, kao i drugih vrsta otpada —
ulaznih sirovina, predvidena je kolska vaga nosivosti 60t, kojom ¢e se pri ulasku u fabricki
kompleks vrsiti merenje sakupljene koli¢ine otpada. Navedeno merenje ¢e se vrSiti sa ciljem
vodenja evidencije o predatoj koli¢ini otpada, odnosno kontrole unete koli¢ine otpada u
kompleks.

Otpad koji se prima, mora pratiti obrazac - Dokument o kretanju otpada (Prilog br. 1),
¢ija je sadrzina propisana Pravilnikom o obrascu dokumenta o kretanju otpada i uputstvu
za njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS”, broj 114/13), odnosno Dokument o
kretanju opasnog otpada (Prilog br. 2), ¢ija je sadrzina propisana Pravilnik o obrascu
dokumenta o kretanju opasnog otpada, obrascu prethodnog obavestenja, na¢inu njegovog
dostavljanja i uputstva za popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS” broj 17/17).

Obrazac Dokumenta o kretanju opasnog otpada sastoji se od Sest istovetnih primeraka od
kojih prvi primerak predstavlja prethodno obaveStenje koje popunjava proizvodac/vlasnik
otpada na portalu Agencije za zaStitu Zivotne sredine. Drugi primerak zadrzava vlasnik otpada za
scoju arhivu, a ostala Cetiri primerka predaje prevozniku otpada. Primalac otpada kompletno
overena i potpisana Dokumenta dostavlja prevozniku i prethodnom vlasniku. Zadrzava primerak
za svoju arhivu, a peti primerak dostavlja Ministarstvu (Agenciji za zaStitu Zivotne sredine), na
poStansku adresu, kao 1 nadleznom organu Autonomne pokrajine ako se kretanje otpada vrsi na
teritoriji Autonomne pokrajine. Najkasnije 15-og dana od pocetka kretanja otpada prethodni
vlasnik mora da potvrdi podatke u Dokumentu na portalu Agencije za zastitu Zivotne sredine.

Na osnovu dokumenata o kretanju otpada ovlas¢eno lice za upravljanje otpadom duzno je
da vodi 1 ¢uva dnevnu evidenciju o otpadu i1 dostavlja redovni godis$nji izvesta; Agenciji.

Svaki od ucesnika u ovom lancu mora posedovati adekvatne dozvole za upravljanje
otpadom (za sakupljanje, skladiStenje, transport, tretman i/ili odlaganje otpada), propisane
vaze¢om zakonskom regulativom.
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4. Rad u postrojenju

4.1. Kontrola muljeva i ostataka

Predmetni fabricki kompleks je pusSten u rad. Na osnovu tehnoloskih parametara
proizvodnje na lokaciji kompanije Monbat PLC d.o.0. u Indiji, moze se izvesti uopS$teni
zakljucak o vrstama otpada koji ¢e nastajati na njoj.

Proizvoda¢ otpada (generator) najbolje poznaje: poreklo otpada - tehnoloski proces u
kome nastaje, kao i njegove fizicko - hemijske osobine.

Sa tim u vezi predvidaju se sledeCe vrste muljeva i1 ostataka koje ¢e nastajati na

predmetnoj lokaciji u Indiji.

Tabela 14. Muljevi i ostaci iz postrojenja

MESTO NASTANKA:

PROIZVODNI POGON - Jedinica 100: Skupljanje i
filtriranje elektrolita

POREKLO
Rb. NAZIV VRSTA (Katalog otpada) NAPOMENA
1. Zaostao sadrzaju ¢vrst ostatak 19 02 05* - muljevi | vraca se na pocetak
filter presi nakon iz fizi€ko/hemijskog | procesa u kos
izdvajanja tretmana koji sadrze | drobilice
necistoca opasne supstance
2. Sakupljeni ostatak — te¢na 16 06 06™* - posebno | odlazi na dalju
elektrolit faza sakupljen elektrolit | preradu na
iz baterija i desumporizaciju
akumulatora olovne paste

LEGENDA: * - opasan otpad
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Tabela 15. Muljevi i ostaci iz postrojenja

MESTO NASTANKA: PROIZVODNI POGON__— Jedinica 200: CX Drobljenje i
separacija akumulatora
Rb. NAZIV VRSTA POREKLO NAPOMENA
(Katalog otpada)
1. Plastika (polietilen) | ostatak — ¢vrsti 1912 11* — drugi (Visestrukim
iz separatora otpad otpadi (ukljucuju¢i | ispiranjem postaje
(izolatora) mesSavine materijala) | neopasan)
od mehanickog isporuka ovla$¢enim
tretmana otpada koji | tre¢im licima za
sadrZe opasne sakupljanje ili
Supstance tretman, u
19 12 04 — Plastika i | zemlji i inostranstvu
guma
2. Metalni otpad — ostatak — ¢vrsti 19 10 01 — otpad od | isporuka ovlas¢enim
gvozde i ¢elik otpad gvozda i Gelika, tre¢im licima za
otpadi od sitnjenja sakupljanje ili
otpada koji sadrze tretman, u zemlji i
metal inostranstvu
3. Otpad od obojenih | ostatak — ¢vrsti 191002 - otpad od | isporuka ovlaséenim
metala otpad obojenih metala, tre¢im licima za
otpadi od sitnjenja sakupljanje ili
otpada koji sadrze treman, u zemlji i
metal inostranstvu
4, Izdvojeni ostatak — nus 19 12 04 — Plastika i | isporuka ovlas¢enim
polipropilen (ostaci | proizvod guma tre¢im licima u
od akumulatorskih zemlji i inostranstvu
kutija) za sakupljanje ili
tretman do izgradnje
postrojenja
5. Olovne resetke ostatak — ¢vrsti 19 12 11* — drugi Poluproizvod —
otpad otpadi (uklju¢ujué¢i | odlazi na dalji
meSavine materijala) | tretman, redukciono
od mehanickog topljenje
tretmana otpada koji
sadrze opasne visestrukim
Supstance ispiranjem postaje
19 12 03 — obojeni neopasan
metali

LEGENDA: * - opasan otpad

Plastika (polietilen) iz separatora (izolatora)

Postrojenje je projektovano da razdvaja sve komponente iz usitnjenih akumulatora i da ih
grupise. Svaki od materijala odlazi u bunkere za njihovo skladistenje. Cvrsti otpad u prvoj fazi
procesa kod operacije lomljenja akumulatora je tzv. separator (izolator) koji se stavlja izmedu
pozitivne 1 negativne ploce 1 sprecava kratak kontakt izmedu njih. Mora biti mikroporozan da bi
joni koji teku sa jedne na drugu plo¢u mogli da produ. Izraduju se najceSc¢e od polietilena, a
procenjena koli¢ina je cca 850 - 1.000 t/god. Nakon separacije, plastika (polietilen) iz separatora
(izolatora) odlazi u sud za ispiranje i na reSetku za cedenje plastike, a odatle u posebne sudove
na privremeno odlaganje ili na pakovanje u dzambo vrece i prodaju tre¢im licima, u zemlji i

inostranstvu.
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Metalni otpad

Na predmetnoj lokaciji, u proizvodnom pogonu, nastajac¢e feromagnetni otpad koji ¢e se
sakupljati na kontrolnim tackama transportnih traka, koje na taj nacin sprecavaju ulazak
feromagnetnih delova u drobilicu.

Izdvojeni polipropilen (ostaci od akumulatorskih kutija)

Izdvojeni polipropilen je jedan od nus proizvoda iz pogona Drobljenje i separacija
akumulatora i proizvodnja natrijum sulfata, pluta po povrsini nakon pranja, izdvaja se pomocu
puznog transportera, sakuplja u za to pripremljena pakovanja i Salje se na dalji tretman -
reciklazu.

Postrojenje za preradu polipropilena (PP) je predvideno za drugu fazu izgradnje fabrike,
dok se taj prostor u prvoj fazi koristi za skladiStenje rinfuznog PP u jambo vrecama. Do
izgradnje ovog pogona, planirano je da se polipropilen predaje ovlas¢enim tre¢im licima na
reciklazu (van fabrickog kompleksa) u zemlji i inostranstvu.

Tabela 16. Muljevi i ostaci iz postrojenja

MESTO NASTANKA: PROIZVO([j)NI POGQN _—_Jedinica 300: Filtriranjei
esumporizacija olovne paste
Rb. NAZIV VRSTA POREKLO NAPOMENA
(Katalog otpada)
1. Olovna pasta ostatak - 19 12 11* - drugi otpadi| poluproizvod —
poluproizvod | (uklju¢uju¢i mesavine | odlazi na dalji
materijala) od tretman, redukciono
mehani¢kog tretmana | topljenje
otpada koji sadrze
opasne supstance
2. Rastvor natrijum Te¢ni ostatak | 19 12 12 - drugi otpadi | poluproizvod -
sulfata (ukljuéujuéi mesavine | odlazi na dalji
materijala) od tretman,
mehanickog tretmana prozvodnja
otpada drugacije od kristalnog natrijum
onih navedenih u sulfata
191211
3. Filter pogaCa kao | ¢vrst ostatak 19 12 11* - drugi otpadi| vraca se u sabirni
ostatak iz procesa (ukljucujuc¢i mesavine | bunker ispod filter
filtriranja olovne materijala) prese odakle ide na
paste od mehanickog Sarziranje
tretmana otpada koji
sadrze opasne supstance

LEGENDA: * - opasan otpad
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MESTO NASTANKA:

PROIZVODNI POGON -Jedinica 400: Proizvodnja

natrijum sulfata

POREKLO

060311 i 060313 -
otpadi od proizvodnije,
formulacije,
snabdevanja i
upotrebe soli i
rastvora soli i oksida
metala

Rb. NAZIV VRSTA (Katalog otpada) NAPOMENA
1. Mulj sulfatnih mulj iz 06 03 13* - ¢vrste soli | odlazi na
kristala tehnoloskog i rastvori koji sadrze | centrifugiranje i
procesa teSke metale - otpadi | dalje u proces
od proizvodnje, desumporizacije
formulacije, olovne paste
snabdevanja i
upotrebe soli i
rastvora soli i oksida
metala
2. Vlazni kristalni ostatak 06 03 14 - ¢vrste soli i | ubcuje se u sistem
natrijum sulfat rastvori drugaciji od | za susenje
Na2S04 onih navedenih u

LEGENDA: * - opasan otpad

Mulj sulfatnih kristala

U procesu kristalizacije kasasta masa (mulj) sulfatnih kristala se nakon ispiranja salje na
centrifugiranje i dalje u proces desumporizacije. Vlazni kristali (sadrze 2 - 5% vode) se ubacuju
u sistem za susenje. Vreo vazduh otklanja preostalu vlagu, istovremeno pneumatskim putem
prebacujuéi kristale u skladi$ni silos. Struja vazduha se propusta kroz vodeni filter 1 dalje u

atmosferu.

Vlazni kristalni natrijum sulfat
Vlazni kristali natrijum sulfata (sadrze 2 - 5% vode) se ubacuju u sistem za suSenje. Vreo
vazduh otklanja preostalu vlagu, istovremeno pneumatskim putem prebacujuci kristale u skladisni
silos. Struja vazduha se propusta kroz vodeni filter i dalje u atmosferu. 1z skladisnog silosa suvi
kristali se pakuju i odnose na prodaju.

MESTO NASTANKA:

PROIZVODNI POGON - JEDINICA 500 — Sistem za

otpadi iz termicke
metalurgije olova

preciS¢avanje procesnih gasova
Rb. NAZIV VRSTA POREKLO NAPOMENA
(Katalog otpada)
1. Talog iz vodenog | Mulj iz 10 04 07* — muljevi i | vraca se na pocetak
skrubera tehnoloskog filter —kolaci (pogace) | procesaseparacije —
procesa iz tretmana gasa — zatvoren sistem
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2. Sunderasti filteri Plocasti 19 02 99 — otpadi koji | tretman u
vodenog skrubera | sunderasti filter, | nisu drugacije rotacionoj peci
deo vodenog specificirani
skrubera

Talog iz vodenog skrubera

Skruber predstavlja sanitarni sistem za usisavanje vazduha i1 njegovo preciS¢avanje.
Opremljen je prskalicama koje vodenim mlazom ispiraju gasove od kiselih para. Skruber je
zajednicki za: skladiSte akumulatora, zvu¢no zasti¢enu kabinu mlina, taloznik paste, izbacivanje
sadrzaja zaStitne reSetke, izbacivanje sadrzaja reSetke za odvodnjavanje, desumporizacioni
reaktori, filter prese olovne paste, tank filtriranog sulfata, tank za napajanje kristalizatora,
transporter i posudu.

Vazduh se sakuplja pomocu mreze kanala 1 tretira u precistacu, u kome je te¢nost za
pranje dovedena recirkulacionim tokom vode pomoc¢u pumpe. Taloznik metalnog praha je
namenjen da odrzava Cisto¢u vode i neutralni pH. Budu¢i da se u bazen skrubera posle izvesnog
vremena mora ubacivati sveza 1 Cista voda, postojeéa voda sa talogom cestica se pumpom
transportuje na pocetak procesa separacije, do vibro reSetke. Drugim rec¢ima, ne generiSe se
talog koji napusta sistem, ve¢ se isti vraca u recirkulaciju na poc¢etak prerade — zatvoren krug.

MESTO NASTANKA: PRO_IZVQD_I\_II POGON-Pogon redykcionog top!jenja,
rafinacije i izrade legura od olova i tretmana $ljake
Rb. NAZIV VRSTA POREKLO NAPOMENA
(Katalog otpada)

1. Sljaka ostatak — nus 10 04 01* —sljaka iz | predviden je dalji
redukcionog proizvod, ¢vrsti | primarne i sekundarne | tretman ili predaja
topljenja olova otpad proizvodnje — otpadi | ovlas¢enim licima u

iz termicke zemlji i inostranstvu
metalurgije olova na dalji tretman

2. Gvozde iz Sljake ostatak — ¢vrsti | 19 12 02 — metali koji | isporuka ovlas¢enim

otpad sadrze gvozde operaterima

3. Olovo iz §ljake ostatak — ¢vrsti | 19 12 03 — obojeni poluproizvod,

otpad metali odlazi na dalji
tretman, redukciono
topljenje

4. Stabilizovana ostatak — ¢vrsti | 19 03 04* - otpadi isporuka ovlasé¢enim
Sljaka otpad oznaceni kao opasni, | operaterima za

delimi¢no sakupljanje ili
stabilizovani tretman, u zemlji ili
inostranstvu

5. Stabilizovana ostatak — ¢vrsti | 19 03 05 — isporuka ovlag¢enim
Sljaka otpad stabilizovani otpadi operaterima za

drugaciji od onih sakupljanje ili
navedenih u 19 03 04 | tretman, u zemlji ili
inostranstvu
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6. Solidifikovana ostatak — ¢vrsti | 19 03 06™* - otpadi isporuka ovlag¢enim
Sljaka otpad oznaCeni kao opasni, | operaterima za
solidifikovani sakupljanje ili
tretman, u zemlji ili
inostranstvu
7. Solidifikovana ostatak — ¢vrsti | 19 03 07 — isporuka ovlagéenim
Sljaka otpad solidifikovani otpadi | operaterima za
drugaciji od onih sakupljanje ili
navedenih u 19 03 06 | tretman, u zemlji ili
inostranstvu
8. Otpadna $ljaka ostatak 10 04 02* — zgura i vraca se u proces
rafinacije olova — plivajuca pena/Sljaka | rafinacije
Sliker iz primarne i
sekundarne
proizvodnje — otpadi
iz termicke
metalurgije olova
9. Prasina rotacione ostatak 10 04 04* — praSina vraca se u proces
peci dimnog gasa otpada iz | topljenja kao deo
termi¢ke metalurgije | SarZe urotacionoj
olova peci
10. | PraSina iz ostatak 10 10 09* — praSina vraca se u proces
rafinacije dimnog gasa koja topljenja kao deo
sadrZi opasne Sarze U rotacionoj
supstance od livenja | peci
LEGENDA: * - opasan otpad
Sljaka

Sljaka predstavlja nus proizvod prerade olovnih akumulatora, taénije procesa
redukcionog topljenja 1 ona ¢e se dalje tretirati u u postrojenju za valorizaciju §Sljake ¢ija je
izgradnja planirana u krugu izgradenog postrojenja u Indiji. Za privremeno skladistenje $ljake
predviden je skladi$ni prostor unutar fabrike. Tretman sljake detaljno je opisan u poglavlju

4.8. Proces tretmana opasnog otpada — postrojenje, oprema i postupci.

Sljaka se uglavnom sastoji od oksida natrijuma, gvozda i silicijuma, kao i oksida
aluminijuma i kalcijuma, u zavisnosti od sastava Sarze. Pretpostavljena koli¢ina proizvedene
Sljake na godisnjem nivou iznosi 1.600t, odnosno 1.800t pripremljene §ljake za dalji tretman —
stabilizacija/solidifikacija ili proizvodnja betonskih elemenata. Koli¢ine su pretpostavljene na
osnovu planiranog kapaciteta postrojenja za tretman starih olovnih akumulatora.

Sljake koje s generi$u tokom prerade otpada, kako je veé opisano, predstavljaju oksidni
sistem sa metaliénim komponentama SarZe u elementarnom stanju (Pb, Sb), tako da mogu biti
karakterisane kao opasan otpad.

PraSina

Prostorije za topljenje, rafinaciju i skladiStenje §ljake su u potpunosti zatvorene, a prasina
koja nastaje pri istakanju $ljake ili tokom utovara, se usisava sistemom za filtriranje (filteri na
rotacionoj peci 1 na kotlovima za rafinaciju). Prasina se filtrira u dzak filterima, nakon Cega se
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precisceni gasovi ispustaju U atmosferu. Krupne Cestice prasine se sakupljaju u posudi na dnu
komore. Sakupljene krupne Cestice praSine se vracaju u proces topljenja radi recikliranja,
odnosno sakupljen praSkasti sadrzaj filtera se koristi kao deo Sarze u rotacionoj peci.

Tabela 20. Muljevi i ostaci iz postrojenja
PROIZVODNI POGON —Postrojenje zaprediséavanje

MESTO NASTANKA:

otpadnih voda

Rb.

NAZIV

VRSTA

POREKLO
(Katalog otpada)

NAPOMENA

1.

Talog iz taloznih
rezervora
predtretmana
otpadnih voda

mulj

19 08 13* - muljevi
koji sadrze opasne
supstance iz ostalih
tretmana industrijske
otpadne vode

vraca se na pocetak
procesa prerade
akumulatora

Talog iz rezervoara
kisnice —
atmosferske vode

mulj

19 08 99 — otpadi

koji nisu drugacije
specificirani —

otpadi iz pogona za
tretman otpadnih voda
koji nisu drugacije
specificirani

vraca se na pocetak
procesa prerade
akumulatora

Talog iz pogona
zapreciscavanje
otpadnih voda

mulj

19 08 13* - muljevi
koji sadrze opasne
supstance iz ostalih
tretmana industrijske
otpadne vode

19 08 14 — muljevi iz
ostalih tretmana
industrijske otpadne
vode drugaciji od onih
nadenih u 19 08 13

pretapa se u
rotacionoj peci

Talog iz separatora
masti i ulja

mulj

19 08 10* - smese
masti i ulja iz
separacije ulje/voda
koje sadrze supstance
drugadije od onih
navedenih u 19 08 09,
otpadi iz pogona za
tretman otpadnih voda

isporuka ovlas¢enim
tre¢im licima za
sakupljanje ili
tretman

LEGENDA: * - opasan otpad

Talog iz separatora masti i ulja
Voda nakon Postrojenja za preciS¢avanje otpadnih voda, a pre ispustanja u upojne kanale
prolazi kroz separator masti i ulja. Separator je potrebno s vremena na vreme distiti, a nastali
talog sakupiti, analizirati i postupati sa njim u skladu sa vaze¢om zakonskom regulativom.
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MESTO NASTANKA:

PROIZVODNI POGON - ODRZAVANJE MASINA,
OPREME | INSTALACIJA

Rb. NAZIV VRSTA POREKLO NAPOMENA
(Katalog otpada)
1. Otpadna teéni ostatak 13 02 05* - mineralna | isporuka ovlas¢enim
koris¢ena ulja nehlorovana motorna | tre¢im licima za
ulja, ulja za menjace i | sakupljanje ili
podmazivanje tretman
2. Otpadna teCni ostatak 13 01 10* — mineralna | isporuka ovlas¢enim
kori$¢ena ulja nehlorovana tre¢im licima za
hidrauli¢na ulja sakupljanje ili
tretman
3. Otpadni metal od | ¢vrst ostatak 17 04 05 — gvozde i isporuka ovlas¢enim
remonta Celik tre¢im licima za
sakupljanje ili
tretman
4. Otpadni metal od | ¢vrst ostatak 17 04 07 — meSani isporuka ovlaséenim
remonta metali, gradevinski tre¢im licima za
otpad i otpad od sakupljanje ili
ruSenja tretman
5. Otpadni metal od &vrst ostatak 20 01 40 — metali, isporuka ovlaséenim
remonta opstinski otpadi tre¢im licima za
sakupljanje ili
tretman
6. Otpadni metal ¢vrst ostatak 12 01 01 — struganje i
obrada ferometala
7. Otpadni metal ¢vrst ostatak 12 01 03 —struganje i
obrada obojenih
metala
8. Otpadni plasti¢ni ¢vrst ostatak 15 01 02 — plasti¢na isporuka ovlas¢enim
kontejneri ambalaza tre¢im licima za
sakupljanje ili
tretman

LEGENDA: * - opasan otpad

Otpadna kori$c¢enja ulja
Na predmetnoj lokaciji generisace se i izvesna koli¢ina otpadnih koris¢enih ulja. Ova ulja
¢e se stvarati prilikom odrzavanja i remonta opreme u postrojenju — zamene ulja. Upravljanje
otpadnim uljima je regulisano Clanom 48. Zakona o upravljanju otpadom (“Sluzbeni glasnik
RS*, broj 36/09, 88/10 i 14/16) i Pravilnik o uslovima, nacinu i postupku upravljanja
otpadnim uljima (“Sluzbeni glasnik RS*, broj 71/10).

Otpadni metal

Isto tako na predmetnoj lokaciji ¢e se generisati 1 otpadni metal koji ¢e nastajati prilikom
remonta, tekuc¢eg odrzavanja, proizvodnih procesa i drugih aktivnosti u preduzecu.
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MESTO NASTANKA: PROIZVODNI POGON - Upravna zgrada
Rb. NAZIV VRSTA POREKLO NAPOMENA
(Katalog otpada)

1. Otpadni papir i | ostatak — ¢vrst | 20 01 01 — papir i isporuka ovlaséenim
karton  koji  ne | otpad karton tre¢im licima za
sadrZe opasne sakupljanje ili
materije tretman

2. Kertridzi i toneri ostatak — ¢vrst | 08 03 18 — otpadni isporuka ovlas¢enim
Stampaca otpad toner zastampanje tre¢im licima za

drugaciji od onog sakupljanje ili
navedenog u 08 03 17 | tretman

3. Otpad od ostatak — ¢vrst 16 02 13* — odbadena | isporuka ovlas¢enim
elektri¢nih i otpad oprema koja sadrzi tre¢im licima za
elektronskih opasne komponente sakupljanje ili
proizvoda (opasan) drugacdija od one tretman

navedene u 160209 do
160212

4. Otpad od ostatak — ¢vrst 16 02 14 - odbacena | isporuka ovlaséenim
elektricnih i otpad oprema drugacija od | tre¢im licima za
elektronskih one navedene u sakupljanje ili
proizvoda 160209 do 160213 tretman
(neopasan)

5. Komunalni otpad — | ostatak — ¢vrst | 20 03 01 — meSani odnosi nadlezno
mesSani opstinski otpad opstinski komunalno
otpad otpad preduzeée

LEGENDA: * - opasan otpad

Otpadni papir i karton koji ne sadrZe opasne materije
Ova vrsta otpada ¢e se generisati u administraciji - kancelarijama upravne zgrade. U ovu
vrstu otpada spadaju 1 novine, odnosno ¢asopisi.

Kertridzi i toneri Stampaca
Navedena vrsta otpada ¢e se takode generisati u administraciji - kancelarijama upravne
zgrade postrojenja u Indiji.

Otpad od elektri¢nih i elektronskih proizvoda (opasan i neopasan)
Upravljanje otpadom od elektri¢nih i elektronskih proizvoda je regulisano Clanom 50.
Zakona o upravljanju otpadom (“Sluzbeni glasnik RS* broj 36/2009, 88/2010 i 14/2016).

Komunalni otpad

Komunalni otpad ¢e se sakupljati sa povrSine celog kompleksa u Indiji. Za to su
predvidene odgovarajuc¢e kante i / ili kontejneri sa poklopcima za prikupljanje navedene vrste
otpada na identifikovanim mestima nastanka. Nosilac projekta ¢e sa nadleZznim lokalnim
komunalnim preduzecem sklopiti Ugovor o preuzimanju sakupljenog komunalnog otpada, koje
¢e kante i/ilikontejnere prazniti po sopstvenoj dinamici rada
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Tabela 23. Ostale potencijalne vrste otpada

OSTALE VRSTA POREKLO NAPOMENA
POTENCIJALNE (Katalog otpada)
VRSTE OTPADA
Otpadne fluo cevi ostatak — évrst | 20 01 21* - isporuka

otpad

fluoroscentne cevi i
drugi otpad koji sadrzi
Zivu

ovlas¢enim tre¢im
licima za
sakupljanje ili
tretman

Gradevinski otpad i otpad
od rusenja

ostatak — ¢vrst
otpad

17 09 04 — meSani

otpadi od gradenja i
ruSenja drugaciji od
onih navedenih u 17

isporuka
ovlas¢enim tre¢im
licima za
sakupljanje ili

0901i170902i tretman
1709 03
Otpadna plastika i guma ostatak — ¢vrst | 19 12 04 — plastika i isporuka

ostala

otpad

guma

ovla$¢enim treé¢im
licima za
sakupljanje ili
tretman

Cigle i ostali materijal za
oblaganje peéi — otpadne
obloge i vatrostalni
materijali koji sadrze

ostatak — ¢vrst
otpad

16 11 03* - ostale
obloge i vatrostalni
materijali iz
metalurskih procesa

isporuka
ovlas¢enim tre¢im
licima za
sakupljanje ili

opasne supstance koji sadrze opasne tretman
supstance
Cigle i ostali materijal za ostatak — ¢vrst | 16 11 04 - obloge i isporuka

oblaganje peci — otpadne
obloge i vatrostalni
materijali koji ne sadrze
opasne supstance

otpad

vatrostalni materijali
iz metalurskih procesa
drugaciji od onih
navedenih u 16 11 03

ovla$éenim treé¢im
licima za
sakupljanje ili
tretman

Ni — Cd baterije

ostatak — ¢vrst
otpad

16 06 02* - baterije od
nikl - kadmijuma

isporuka
ovla$éenim treé¢im
licima za
sakupljanje ili
tretman

Sorbenti, zauljene krpe i sl.

ostatak — ¢évrst
otpad

15 02 02* -
apsorbenti, filterski
materijali (ukljucujuci
filtere za ulje koji nisu
drugacije
specificirani, krpe za
brisanje, zaStitna
odeca, koji su
kontaminirani
opasnim supstancama

isporuka
ovlasé¢enim tre¢im
licima za
sakupljanje ili
tretman

Otpadno staklo

ostatak — ¢vrst
otpad

15 01 10* - ambalaza
koja sadrzi ostatke
opasnih supstanci ili je
kontaminirana
opasnim

supstancama

isporuka
ovlaséenim tre¢im
licima za
sakupljanje ili
tretman
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AmbalaZa kontaminirana
opasnim materijama

ostatak — ¢vrst
otpad

15 01 10* - ambalaza
koja sadrzi ostatke
opasnih supstanci ili je
kontaminirana

isporuka
ovlas¢enim treé¢im
licima za
sakupljanje ili

opasnim tretman
supstancama
Otpadne laboratorijske ostatak — te¢an | 16 05 06™ - isporuka

hemikalije

otpad

laboratorijske
hemikalije koje se
sastoje ili sadrze

ovlaSéenim treé¢im
licima za
sakupljanje ili

opasne supstance, tretman
ukljucujuéi smese
laboratorijskih
hemikalija
Odbacene neopasne ostatak — te¢an | 16 05 09 — odbacéene | isporuka
hemikalije otpad hemikalije drugacije | ovlas¢enim tre¢im

od onih navedenih u
16 05 06, 16 05 07 ili
16 05 08

licima za
sakupljanje ili
tretman

Otpadni obojeni metali

ostatak — &vrst
otpad

19 10 02 — otpad od
obojenih metala

Nastaje i u procesu
proizvodnje na
lokaciji i

u procesu
odrzavanja
masina, opreme i
instalacija

LEGENDA: * - opasan otpad
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Predlozi i mere u upravljanju otpadom

Predlozi i mere u upravljanju vrstama otpada koji ¢e se generisati na lokaciji:

— izvrsiti identifikaciju i evidenciju lokacija nastajanja svake navedene vrste otpada,

— vrsiti redovno evidentiranje nastalih koli¢ina otpada na svim lokacijama preduzeca, nacin
postupanja, razdvajanja i skladiStenja otpada i obavestavati nadleznu sluzbu/odgovorno
lice za upravljanje otpadom na mese¢nom nivou,

— za potencijalno opasan otpad potrebno je izvrSiti ispitivanje (karakterizacija i
kategorizacija) u skladu sa zakonskom regulativom i nakon toga odrediti najpovoljniji
nacin postupanja sa njim,

— za otpad koji ima karakteristike neopasnog, potrebno je izvrSiti razvrstavanje prema
poreklu u skladu sa zakonskom regulativom i nakon toga odrediti najpovoljniji nacin
postupanja sa njim,

— uvesti procedure i uputstva kojim se kvalifikovano lice za upravljanje otpadom zaduzuje
za privremeno skladiStenje, skladiStenje i nadzor nad otpadom na adekvatan nacin, tako
da se ne ugrozi zivotna sredina i zdravlje ljudi,

— obeleziti ambalazu sa opasnim otpadom 1 privremeno je uskladistiti na zakonski propisan
nacin, do momenta njenog tretmana, odnosno trajnog odlaganja,

— ukoliko se ispitivanjem dokaZze da otpad nema svojstva opasnog otpada, on se moze
odlagati na deponiju ili predavati tre¢im licima, uz popunjavanje Dokumenta o kretanju
otpada,

— ukoliko se ispitivanjem dokaze da je otpad opasan za svaku koli¢inu otpada koji se
prodaje, odnosno ustupa tre¢im licima mora se popuniti Dokument o kretanju opasnog
otpada,

— lica kojima se prodaje ili ustupa bilo koja vrsta otpada moraju imati, u skladu sa vazeCom
zakonskom regulativom, adekvatne dozvole za upravljanje otpadom,

— izgraditi planirano postrojenje za tretman sljake,

— proizvoda¢ i vlasnik otpada je duzan da vodi i ¢uva dnevnu evidenciju o otpadu i
dostavlja redovni izveStaj Agenciji za zastitu zivotne sredine,

— na godiSnjem nivou izraduje se Katastar zagadivaca, u tekucoj za prethodnu, 1 popunjeni
obrasci se Salju Agenciji za zastitu zivotnesredine.

Kompanija ima sklopljene ugovore sa preduzecima o isporuci odnosno preuzimanju
opasnog otpada koji nastaje tokom delatnosti generatora otpada, na dalje postupanje odnosno
tretman.

4.2 Potencijalno procurivanje i zagadivanje Zivotne sredine

Prilikom odvijanja tehnoloskih operacija tretmana starih olovnih akumulatora i izrada
legura na bazi olova, moguca su potencijalna procurivanja navedena u nastavku.

Prijem i skladiStenje
Prilikom prijema i skladistenja olovnih akumulatora koji se dopremaju u kontejnerima
pomocu viljuSskara, moguce je prevrtanje kontejnera (800kg) i pucanja, a samim tim i izlivanja
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sumporne kiseline u kolic¢ini koja ne bi smela da bude vec¢a od 50kg (raCunato na 20% kis. 1 1/3
prosutog materijala). Radnici koji u€¢estvuju u ovoj tehnoloskoj operaciji, moraju biti obuceni za
rad sa opasnim materijama i snabdeveni li¢nim zaStitnim sredstvima.

Za slucaj incidenta - havarijskog izlivanja punjenja iz akumulatorskih kutija, pod je
izveden pod nagibom od 1% (veéim delom), a pre slivanja u podzemni prihvatni bazen za
elektrolit, nagib poda iznosi 2%. Pod je premazan vodonepropusnim kiselootpornim premazom,
tako da ¢e se sav eventualno rasuti materijal lako, uz pomo¢ vodenog mlaza spirati u podzemni
prihvatni bazen za elektrolit. Prolivena te¢nost (rasuti materijal i voda), dalje cirkuliSe u
zatvorenom sistemu i nigde se ne ispusta. Iz prihvatnog bazena za elektrolit, prepumpava se na
filter presu koja ga Gisti od primesa. Cist elektrolit odlazi u tank za elektrolit, a &vrsti izdvojeni
delovi se sakupljaju u kontejner i vracaju na pocetak procesa u drobilicu.

Drobljenje i separacija komponenti akumulatora, proizvodnja natrujum(l)-sulfata
U pogonu drobljenja i separacije komponenti akumulatora, odnosno proizvodnje
natrujum(l) - sulfata smesteni su rezervoari za:

- elektrolita (<10% sumporna kiselina) — 20m?

- sumporne kiseline (tehnic¢ke oko 35%) —10 m®

- natrijum hidroksida (20% rastvor) — 5 m?

- vodonik peroksid (10% rastvor) — 1 m®

- natrijum sulfida (60% rastvor) - 1,7 m?,

Slika 17. Rezervoari elektrolita i sumporne kiseline (slika levo), natrijum hidroksida i natrijum sulfida
(desno)

Prilikom dopremanja navedenih sirovina potrebnih za normalno odvijanje tehnoloskog
procesa proizvodnje, odnosno njihovog pretakanja u rezervoare, moguce je prelivanje sadrzaja.
Prelivanje sadrzaja rezervoara bi se moglo desiti ukoliko bi otkazali instrumenti za kontrolu
procesa pretakanja - kvar na merno regulacionoj i sigurnosnoj opremi tehnoloSkih cevovoda,
odnosno ukoliko bi doslo do pucanja priklju¢nog creva, usled oste¢enja ili curenja na
priklju¢nom ventilu, kvara na pumpi, oSte¢enja samog rezervoara usled korozije ili drugih
oStecenja.

Ukoliko se pretakanje vrsi unutar proizvodnog prostora (u zatvorenom), sav proliveni
sadrzaj prihvatili bi zastitni betonski bazeni, odnosno tankvane, izgradene oko svakog od
navedenih rezevoara. Na taj nac¢in ne bi doslo do ugrozavanja zZivotne sredine, jer bi se preliveni
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sadrzaj sakupio i vratio urezervoare.

Ukoliko se pretakanje vrsi sa spoljasnje strane proizvodnog prostora (na otvorenom),
proliveni sadrzaj bi prihvatile sigurnosne kanalice postavljene oko proizvodnog objekta i sadrzaj
bi se dalje vodio na Postrojenje za pre¢iS¢avanje otpadnih voda.

R\

Slika 18. Predvideno mesto za pretakanje natrijum hidroksida

U pogonu drobljenja i separacije komponenti akumulatora, odnosno proizvodnje natrujum (1) —
sulfata, kao potencijalno procurivanje i zagadivanje Zzivotne sredine moze se posmatrati i
prestanak rada skrubera za ventilacija procesnih gasova. Sistem je projektovan da sakuplja i
transportuje procesne gasove iz sistema za lomljenje i separaciju akumulatora. Pucanjem cevi ili
prestankom rada ventilatora moze do¢i do oslobadanja para sumporne Kiseline i trovanja
radnika ukoliko nisu preduzete mere za primenu sredstava li¢ne zastite i neophodnu evakuaciju.
Kako bi se potencijalno procurivanje i zagadivanje zivotne sredine izbeglo neophodno je
sprovoditi stalnu kontrolu parametara procesa i kontrolu i odrzavanje opreme po uputstvima
proizvodaca.

Redukciono topljenje, rafinacija i livenje olovnih legura

Opasnosti koje prate tehnoloski proces topljenja 1 rafinacije olova uslovljene su
prvenstveno osobinama same sirovine, kori$¢enjem potencijalno opasnih materija, kao i
upotrebom prirodnog gasa kao energenta peéi za topljenje i peci za rafinaciju olova.

Olovo je pri normalnim uslovima stabilan metal, ne spada u kratkoro€no biodegradabilne
materije, te skladiStenje olovnih ingota ne predstavlja opasnost po zivotnu sredinu, medutim
izlaganjem poviSenim temperaturama iznad tacke topljenja, dolazi do oslobadanja toksi¢nih
olovnih para. Ova isparenja se sistemom aspiracije sprovode do ugradenog vrecastog filtera.

U pogonu redukciono topljenje, rafinacija i livenje olovnih legura, moguca su sledeca
potencijalna procurivanja:

Usled otkaza mernoregulacione opreme na peéi za topljenje moguce je isticanje
prirodnog gasa u atmosferu. Re¢ je o vrlo malim koli¢inama prirodnog gasa, jer u slucaju
navedenog otkaza sigurnosni magnetni ventili na dovodima za gas se zatvaraju, tako da se
dovod gasa prekida. Ukoliko ne dode do zatvaranja ovih magnetnih ventila, krajnja instanca je
ventil na mernoregulacionoj stanici koji ¢e zatvoriti i spreciti dalji dotok gasa. Prisustvo gasa u
atmosferi se evidentira specificnim mirisom odorizatora koji se dodaje prirodnom gasu za slucaj
uocavanja curenja i isticanja iz instalacija. Isticanje prirodnog gasa u atmosferu nema nikakvog
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uticaja na zagadenje zivotne sredine. U pogonu rafinacije postoji i alarm-detektor za detekciju
prisustva zemnog gasa (GAS ALARM DG510) u radnoj atmosferi rafinacije i livne masine.

Usled prestanka rada ventilacionog sistema topionice, moze do¢i do povecanja
koncentracije toksi¢nih isparenja, koja ¢e usloviti oslobadanje aeropolutanata u atmosferu, a
samim tim 1 ugroziti zaposlene radnike u topionici, kako radnu sredinu, tako i potencijalno
zivotnu sredinu. Iz tog razloga neophodna je stalna kontrola opreme, sprovodenje operacija
odrzavanja po uputstvima proizvodaca, kao i stalno pracenje zadatih parametara rada.

Usled akcidentnog izlivanja rastopljenog olova moguca je pojava poZara u topionici.
Uzrok ovog izlivanja moze biti oste¢enje tehnoloSke 1 mernoregulacione opreme peci, odnosno
ljudska nemarnost. U tom slu¢aju vazduhom bi se rasirio oblak dima koji bi u sebi sadrzao razna
manje ili viSe toksi¢na jedinjenja kao §to su: ¢ad, pepeo, prasina, azotni oksidi, ugljen dioksid i
dr. Ukoliko se ne reaguje brzo i adekvatno, u slucaju pozara je uvek prisutna opasnost od
njegovog brzog Sirenja, eksplozije, a samim tim i nastanka materijalne Stete, kao i od
povredivanja radnika. Obzirom na upotrebljene konstrukcione materijale od kojih je izgraden
proizvodni prostor, pozar ne bi mogao ugroziti ostale objekte, ali bi s obzirom na prisutnost
velikog broja materija mogao dovesti do znacajnog zagadenja Zivotne sredine. Cestice iz oblaka
dima se vremenom taloze i padaju na okolno tlo i objekte. Na ovaj na¢in doslo bi do izvesnog
zagadenja zemljiSta, a samim tim i podzemnih voda. Takode zagadujuce materije dolaze u
zemljiSte 1 vodu preko kiselih kiSa koje se izluCuju u daleko Sirem podruc¢ju. Uticaj ovako
nastalog zagadenja je dugotrajan, a pogotovu zagadenje zemljiSta na kojem se posledice mogu
uocavati godinama. Zagadujué¢e materije iz dimnog oblaka deluju Stetno na floru i faunu, kao i na
ljudski organizam. Toksi¢no delovanje na biljke vezano je za razgradivanje hlorofila i poremecaj
asimilacije. Osim toga talozenjem c¢adi i prasine na lisnoj masi, ometa se proces fotosinteze. Ove
promene su relativno kratkotrajne i odnose se na jednu vegetacionu sezonu. Zagadujuée materije
nastale akcidentom deluju Stetno na ljudski organizam, a narocito na respiratorni trakt. Iz tog
razloga neophodna je stalna kontrola opreme, sprovodenje operacija odrzavanja po uputstvima
proizvodaca, sprovodenje radnih operacija po uputstvima za rad, stalno pracenje zadatih
parametara rada, kao i sprovodenje navedenih mera zastite od poZara.

Usled prestanka rada praskastog filtera moze doc¢i do rasipanja sakupljenih
praskastih materija iz cevi ili bunkera. U tom slucaju u vazduhu bi se pojavila povecana
koncentracija praskastih materija. Ovo rasipanje moze se spreciti prekrivanjem kontejnera ili
navlazivanjem materijala.

Kotlarnica

Usled isticanja gasa u kotlarnici moze do¢i do pojave pozara i eksplozija. Do curenja
gasa moze doc¢i na ventilima, dihtunzima ili usled korozije, mada se ne treba iskljuciti ni
mogucénost pucanja cevi. Navedena kriticna mesta predstavljaju potencijalnu opasnost od
pozara, manjih ili ve¢ih razmera.

Do udesa moze doc¢i usled ostecenja merno regulacione i sigurnosne opreme kotlova i
gorionika ili usled mehanic¢kih oSte¢enja vodova, kao i u slucaju oStecenja 1 neispravnosti
ventilacionog sistema. Neadekvatna reakcija pri pojavi prvih znakova nepravilnosti rada
kotlovskog postrojenja, mogla bi rezultirati eksplozijom kotla i udesom sa ve¢im posledicama po
ljudstvo i zivotnu sredinu.
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Stanica za teéni Kiseonik

Stanica za teCni kiseonik se sastoji od skladiSnog rezervoara zapremine 50m3 i
neophodnih instalacija. Do udesa moze do¢i usled oStecenja isparivaca, loma ventila, pucanja
instalacija, otvaranja ventila sigurnosti, oSte¢enja kuglaste slavine ili neispravnost merno
regulacione opreme. U tom slu¢aju moguce je isticanje Kiseonika koje dovodi do povecéane
opasnosti pojave poZara jer kiseonik potpomaze gorenje.

Kako bi se moguénost ove vrste procurivanja svela na najmanju moguéu meru, neophodno je
sprovodenje redovne kontrole rezervoara i uredaja.

4.3 Zastita od pozara

Na predmetnoj lokaciji u Indiji, najveca opasnost preti od nastanka pozara i eksplozije.
Radi zastite od pozara i eksplozije, prilikom projektovanja objekata, ispoStovani su zahtevi
propisani vaze¢om zakonskom regulativom iz oblasti zastite od pozara, a naroCito uslova
Ministarstva unutrasnjih poslova - Odeljenja za zastitu od pozara i spasavanje. Kompanija je od
Ministarstva unutrasnjih poslova - Odeljenja za zastitu od pozara i spasavanje ishodovala i
Resenje pod 07/29 broj 217-495/10-T dana 07.07.2010, kojim se utvrduje da je Monbat PLC
sproveo mere zastite od pozara predvidene tehnickom dokumentacijom za industrijsko- poslovni
kompleks.

U cilju sprovodenja adekvatne zaStite od pozara i eksplozija, neophodno je, u toku
redovne eksploatacije postrojenja Monbat PLC d.o.0. u Indiji, stalno sprovoditi niz predvidenih
mera ¢ime ¢e Se mogucénost pojave pozara i eksplozija u predmetnom postrojenju, svesti na
najmanju mogucu meru.

Na osnovu podataka o vrsti delatnosti i tehnoloSkim procesima rada koji ¢e se obavljati u
objektima u okviru kompleksa Monbat PLC d.o.0. Indija, kao i fizicko - hemijskih osobina
materija koje se preraduju, sa kojima se manipuliSe ili ¢ije skladiStenje se vrsi na predmetnoj
lokaciji, moze se izvesti sledec¢i zakljucak:

- prema nameni, veli¢ini i znacaju, objekti u okviru predmetnog kompleksa se mogu
svrstati u objekte sa povec¢anom opasnosc¢u od izbijanja pozara i eksplozije, obzirom da se

u njima koristi prirodni gas, kao i da pri tehnoloskom procesu dolazi do pojave toksi¢nih

materijala koji mogu ugroziti okolinu i ljude,

- u odnosu na kategoriju tehnoloskog procesa prema ugrozenosti od pozara, objekti u
okviru predmetnog kompleksa spadaju u kategoriju K4 tehnoloskog procesa prema
ugrozenosti od pozara, obzirom da se u njima preraduju materije u rastopljenom stanju.

OpSti postupci u slu¢aju pojave poZara

U sluc¢aju pojave pozara, neophodno je brzo intervenisati u cilju otklanjanja uzroka
nastanka ovakvog dogadaja 1 saniranja posledica. Dobro obuceno, disciplinovano i
organizovano radno osoblje, kljucni je faktor pri obustavljanju i saniranju akcidenta, narocito u
njegovoj pocetnoj fazi nastanka.

UopSteno govoreci, pozari se lokalizuju 1 neutraliSu primenom razli¢itih sredstava za
zaStitu od pozara, kao Sto su suvi prah, ugljen dioksid, voda i dr. Npr. za gasenje pozara koji je
nastao u blizini elektricnih instalacija, kao i1 na elektriénim instalacijama pod naponom,
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upotrebljavaju se isklju¢ivo ugljen dioksid i suvi prah.

U pocetnoj fazi, lokalizaciju pozara treba sprovesti angazovanjem svih raspolozivih
sredstava 1 aparata, a nakon gasenja preduzeti mere za sanaciju nastalih posledica. Paralelno sa
pomenutom lokalizacijom potrebno je vrsiti evakuaciju ljudstva koje nije ukljuc¢eno u akciju
gaSenja, i1z ugrozenih i potencijalno ugrozenih prostora. Uvek treba nastojati da se pre pocetka
gaSenje, ukoliko je to moguce, prekine dovod elektri¢ne energije.

Nakon uocavanja pozara neophodno je odmah alarmirati vatrogasnu jedinicu. Dolaskom
vatrogasne jedinice, sva lica koja su ucestvovala u gaSenju pozara stavljaju se pod komandu
komandira jedinice i izvrSavaju njegova naredenja u daljoj akciji gasenja pozara.

Zbog mogucih slozenih aktivnosti prilikom evakuacije i gasenja, po dolasku na lice
mesta, treba formirati operativni Stab, ¢iji je zadatak da se povezu i organizuju sva takticka
dejstva (spasavanje ugrozenih lica, gasenje pozara, nesmetano snabdevanje vodom, dopremanje
potrebne opreme i dr.)

U toku samog postupka gasenja pozara potrebno je izbegavati udisanje gasova i para.
Zapaljive teCnosti gasiti prskanjem vodom, ne mlazom. Potrebno je osigurati maksimalnu
ventilaciju - otvoriti sva vrata, prozore i eventualne druge otvore. Maksimalno ventilirati, ¢ak i u
slucaju da se pozar pojacava, jer je vaznije odvesti gasove i dim.

Ukoliko se pozar rasplamsava velikom brzinom sto moze izazvati rusenje konstrukcije ili
zidova objekata, a time i izazvati materijalne Stete vecih razmera, kao i povredivanje ljudstva,
potrebno je i izvestiti stanicu hitne medicinske pomoci.

Preventivne mere zastite od poZara

U cilju sprovodenja zastite od pozara, potrebno je u toku eksploatacije objekata unutar
kompleksa u Indiji stalno sprovoditi niz, pre svega preventivnih mera, kako bi se mogucnost
pojave pozara svela na najmanju mogucu meru. Preventivne mere zastite od pozara date su u
nastavku:

- izraden je operativni Plan zasStite od poZara, kojim su definisani sigurni izvori 1 dovoljne
koli¢ine vode, minimalan broj osposobljenih kadrova, kao i ostala potrebna oprema u
predmetnim objektima na lokaciji,

- doneSen je Pravilnik o zaStiti od poZara,
- obezbedena je hidrantska mreza za potrebe gasenja pocetnih pozara koji se gase vodom,
- pristup vatrogasne tehnike u slucaju spasavanja ljudi i imovine osigurati preko prilaznih

saobracajnica. Kruznim tokom saobracaja osigurati dostupnost vatrogasne tehnike do
svih delova kompleksa,

- prilazne saobracajnice do kompleksa odrzavati prohodnim 1 na njima zabraniti
zadrzavanje i parkiranje vozila, kao i odlaganje bilo kakvog materijala ili opreme,

- vatrogasno - spasilacku jedinicu upoznati sa kompleksom 1 operativhim Planom zaStite
od pozara, a organizovati i zajedniCke vezbe gaSenja pozara, uz koriS¢enje tehnike
jedinice i uredaja, opreme i sredstava za gasenje pozara na kompleksu,

- zadrzavanje 1 parkiranje vozila zabranjeno je i1 naspram ulaza u objekte, kojim se
onemogucava eventualna intervencija, kao i pored spoljnih hidranata, kojim se otezava
njihovo koriséenje,

RADNI PLAN POSTROJENJA ZA UPRAVLIANJE OTPADOM 79



MONBAT PLC d.o.0.

u slucaju pozara primeniti Plan zastite od poZara u kojem je precizno definisano na Kkoji
nacin treba postupati u slucaju izbijanja pozara na ovim objektima,

u zonama opasnosti od izbijanja pozara, ne smeju se nalaziti materije i uredaji koji mogu
prouzrokovati pozar ili uticati na njegovo Sirenje. U ovim zonama opasnosti zabranjeno je
unosenje otvorenog plamena, zavarivanje, rad sa alatom koji varnici, pusenje itd., i u
skladu sa tim moraju biti postavljeni znakovi zabrane i upozorenja,

na predmetnoj lokaciji gaSenje pocetnih pozara je predvideno protivpozarnim aparatima
tipa S i CO2. Aparati za pocetno gasenje pozara postavljaju se na mesta predvidena
operativnim Planom zastite od pozara,

zastitu objekata od udara groma reSiti primenom odgovaraju¢ih odredbi vazecih
Pravilnika,

sprovoditi radnu 1 tehnolosku disciplinu, S§to znaci da se svaki radnik, u okviru svojih
poslova i zadataka, mora striktno pridrzavati uputstava i smernica za bezbedan rad,

radnici moraju biti upoznati sa fizicko - hemijskim osobinama materija koje su u
upotrebi u predmetnom kompleksu, nac¢inom sprovodenja preventivnih mera zastite od
pozara i eksplozija prilikom njihovog koris¢enja, kao i sa upotrebom uredaja, opreme i
sredstava za gasenje pozara,

manipulaciju sa opasnim materijama (istovar, istakanje, pretovar, pretakanje, presipanje i
dr.) mogu da vrSe samo za to stru¢no obucena lica, odnosno i druga lica, ali pod
nadzorom obucenih lica,

u slucaju akcidenata sa otrovnim materijama striktno se pridrzavati konkretnih uputstava
za postupke u ovakvim situacijama, a sa uputstvima upoznati sve radnike,

neophodno je obezbediti da vrata koje vode direktno izvan svakog od objekata, u toku
radnog vremena, nikako ne smeju biti zakljucana,

vr$iti redovno odrzavanje objekata i instalacija unutar kompleksa,

organizovati vrSenje poslova iz oblasti zastite od pozara. U tu svrhu vrsiti periodi¢nu
teorijsku (svake godine) i prakticnu obuku (svake tri godine) radnika iz oblasti zastite od
pozara,

za protivpozarna dejstva osposobiti sve radnike koji rade na radnim mestima povecane
opasnosti od pozara (livce, topionicare, radnike koje rade na transportu i skladiStenju
zapaljivih materijala i gasova isl.),

sve termo - elektricne aparate i uredaje i druga grejna tela tokom koris¢enja, drzati na
vatrootpornoj podlozi i na bezbednom rastojanju od zapaljivog materijala, a nakon
koris¢enja i pre napustanja radnih prostorija, obavezno ih iskljuciti,

sve radne prostorije odrzavati ¢isto i uredno, a na kraju smene zapaljivi otpadni materijal
obavezno izneti iz objekata i odloziti na za to predvideno mesto,

zapaljivi materijal se moZe smestati na prostoru koji je udaljen najmanje 6 m od objekta
ili dela objekta,
kompleks i zelene povrSine unutar njega redovno odrzavati i sa prostora oko objekata i

uz ogradu kompleksa uklanjati travu, korov i drugi otpadni materijal, radi sprecavanja
proSirenja pozara sa okolnog terena prema objektima,
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komunalni otpad sakupljati u odgovaraju¢e kante i/ ili kontejnere, koje ¢e prazniti lokalno
komunalno preduzece po sopstvenoj dinamicirada.

Neredovno, odnosno neadekvatno ili nekvalitetno izvrSavanje poslova odrzavanja,

remonta i sl. moze prouzrokovati pojavu pozara, eksplozija ili havarija, tako da je neophodno
preduzimati slede¢e mere kako bi se izbegle ove neregularne situacije:

odrzavanje uredaja, opreme 1 instalacija vrsiti po uputstvima proizvodaca i u propisanim
zakonskim rokovima (u skladu sa tehnickim propisima, normativima i uputstvima
proizvodaca), a na osnovu utvrdenih konkretnih planova odrzavanja. U tom cilju ustrojiti
i voditi odgovaraju¢u dokumentaciju i evidencije;

zamenu uredaja, opreme i instalacija vrSiti po isteku roka njihovog trajanja (0sim u
sluc¢ajevima kada se ispitivanjima utvrdi i dokaze njihova funkcionalnost), ali i ranije,
ukoliko se po izvrSenim periodi¢nim ispitivanjima utvrdi da je doSlo do promena
karakteristika koje uti¢u na funkcionalnost i bezbednost;

zamenu vr$iti originalnim delovima ili delovima istih karakteristika. U tom cilju ustrojiti
i voditi odgovarajuce evidencije;

ukoliko radove na odrzavanju, remontu, rekonstrukciji, ispitivanjima i sl. izvode treca
lica, u Ugovor o medusobnim obavezama unose se odredbe o poStovanju mera zastite od
pozara, kao i1 odredbe o na¢inu kontrole sprovodenja mera i odgovornosti za njihovo ne
sprovodenje;

zaposleni u C¢iji delokrug poslova spada odrzavanje pojedinih uredaja, opreme 1
instalacija duzni su da vrSe kontrolu njihove ispravnosti i1 pravilnog funkcionisanja, tako
da u slu¢aju eventualnog oste¢enja ne izazovu pozar, eksloziju ili havariju u objektima;
istroSeni materijal, masti, ulja, boje, masne krpe, papirna, pamucna, plasti¢na i druga
ambalaza, kao 1 drugi otpadni materijal koriS¢en pri izvodenju radova odrzavanja,
remonta i rekonstrukcije, moraju se za vreme rada odlagati u metalne posude sa
poklopcem, a po zavrSetku radne smene izneti iz radnih prostorija i odloziti na bezbedno
mesto.

U cilju otklanjanja uslova koji pogoduju nastanku pozara, kao i omogucéavanja uslova za brzu i
efikasnu intervenciju na izgradenoj unutrasnjoj gasnoj instalaciji, potrebno je preduzeti sledece

mere:

na sigurnom i pristupa¢nom mestu obezbediti klju¢ za podzemnu gasnu polietilensku
kuglastu slavinu na prikljuénom gasovodu, za brzo ru¢no zatvaranje dovoda gasa u
ugrozeni prostor, odnosno do potrosaca na kompleksu,

u slucaju oste¢enja unutraSnjih gasnih instalacija bez odlaganja preduzeti mere zastite i
prekida dovoda gasa u ugrozeni prostor, odnosno objekat i o tome obavestiti distributera
gasa,

vidno obeleziti sekcijske gasne slavine, a sa njihovim polozajem i moguénostima prekida
dovoda gasa u ugrozeni prostor ili objekat upoznati stru¢no osposobljena lica,

redovno vrsiti periodi¢ne kontrole tehnicke ispravnosti unutrasnjih gasnih instalacija,
potrosaca gasa i dimovodnih kanala, u skladu sa tehnickim propisima i standardima i o
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tome voditi potrebnu evidenciju,

manipulaciju sa gasnim slavinama za zatvaranje dovoda gasa mogu obavljati samo za to
stru¢no osposobljena lica,

na objekat merne stanice postaviti slede¢e oznake upozorenja i zabrane: “OPASNOST -
GASOVOD VISOKI PRITISAK”, “ZABRANJEN PRISTUP NEZAPOSLENIMA”,
“ZABRANJENA UPOTREBA OTVORENOG PLAMENA”, “ZABRANJENO
PUSENIJE” i “ZABRANJENA UPOTREBA ALATA KOJI VARNICI”,

iznad podzemne gasne polietilenske kuglaste slavine i u njenoj blizini zabraniti odlaganje
bilo kakvog materijala. Mera zabrane odlaganja bilo kakvog materijala ili opreme odnosi
se i na prostore oko merne stanice, regulacionih stanica, kompletnu nadzemnu trasu
gasovoda unutrasnjih gasnih instalacija, kao i prostore ispred sekcijskih gasnih slavina,
gasnih rampi i potroSac¢a gasa.

Tehnicke i druge mere zastite od poZara
Pored navedenih preventivnih mera zaStite od pozara i eksplozije, u kompleksu za

prerada starih, koriS¢enih olovnih akumulatora u Indiji, pri redovnhom radu, potrebno je
sprovoditi i druge tehni¢ke mere zastite od pozara i eksplozija:

prilikom projektovanja objekata na lokaciji obavezno je pridrzavanje odredbi vazecih
zakonskih i podzakonskih akata iz oblasti zastite od pozara,

ni jedan posao izgradnje, dogradnje ili rekonstrukcije ne moze se vrsiti bez projektne
dokumentacije, na koju su prethodno pribavljene odgovarajuce saglasnosti od nadleznih
organa,

osigurati primerenu zaStitu od poZara koja se zasniva na definisanju sigurnih izvora i
dovoljne koli¢ine vode za gasenje, minimalnog broja osposobljenih kadrova, kao i ostale
potrebne opreme u objektima. Zbog izrazene poZarne opasnosti, potrebno je izgraditi
spoljnu hidrantsku mrezu sa stabilnim pritiskom vode odgovarajuc¢eg kapaciteta,

u postrojenje ugraditi one konstrukcione materijale koje prema stepenu ugrozenosti od
pozara odgovaraju nameni postrojenja,

ni jedan nalog za rad u zonama ugrozenosti od izbijanja poZara i eksplozija ne moze Se
realizovati bez utvrdenih preventivnih mera sa gledista zastite od pozara i eksplozija,
radovi pri kojima se koristi otvoreni plamen i uredaji sa usijanim povr§inama ne mogu Se
obavljati bez saznanja i utvrdenih konkretnih bezbednosnih uslova i mera od strane
zaposlenog odgovornog za zastitu od pozara, kao i sprovodenja naloZenih preventivnih
mera zastite od pozara,

radovi zavarivanja, rezanja i lemljenja mogu se obavljati samo na mestima
pripremljenim u skladu sa propisanim normativima tehnicke zastite 1 zastite od poZara,
zavarivanje na privremenim mestima moze se obavljati samo po prethodno pribavljenom
odobrenju, izdatom od strane zaposlenog odgovornog za zastitu od pozara,

odobrenje za zavarivanje se izdaje u tri primerka, na osnovu pismenog zahteva izvodaca
radova zavarivanja,

odobrenje za zavarivanje ne sme da se izda u slede¢im slucajevima: ukoliko mesto nije
pripremljeno za zavarivanje, kada postoji opasnost od izbijanja eksplozija zbog smeSa
zapaljivih gasova, para ili praSine sa vazduhom i ukoliko bi se zavarivanje vrsilo na
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prostoru u blizini uskladistenih vecih koli¢ina zapaljivih ili eksplozivnih materija,

za bezbedno izvodenje zavarivanja u pogledu zastite od pozara 1 eksplozija, neposredno
odgovaraju izvoda¢ radova, rukovodilac radova i zaposleni odgovoran za poslove zastite
od pozara,

zavarivanje mogu da obavljaju radnici koji su stru¢no osposobljeni za rukovanje i
upotrebu opreme za zavarivanje i upoznati sa propisanim merama zastite od pozara koje
treba preduzeti prilikom zavarivanja,

zavarivanje se mora obavljati pod nadzorom rukovodioca radova na mestu, na naéin U i
vreme koje je navedeno u odobrenju za zavarivanje,

po zavrSetku radova zavarivanja, rukovodilac radova proverava da li je stvorena
potencijalna opasnost od izbijanja pozara,

nakon izvedenog zavarivanja vrsi se primopredaja izvedenih radova. U primopredaji
ucestvuju rukovodilac radova, odgovorni zaposleni u ¢ijem objektu je vrseno zavarivanje
i zaposleni odgovoran za poslove zastite od pozara,

ukoliko se konstatuje da nakon izvedenog zavarivanja postoji opasnost od izbijanja
pozara, zaposleni odgovoran za poslove zastite od pozara ¢e obezbediti vatrogasnu strazu
na mestu zavarivanja, odnosno u objektu na kome ili u kome je bilo mesto zavarivanja,

na privremenim mestima za zavarivanje mogu da se drze najviSe po dve boce kiseonika i
acetilena (jedna radna i jedna rezervna), na propisanim kolicima, osigurane od pada, u
uspravnom polozaju,

boce moraju da budu na rastojanju najmanje 5m od grejnih uredaja, odnosno 10m od
otvorenih izvora vatre,

prilikom zavarivanja, na privremenim mestima zavarivanja, pod, odnosno prostor, mora da
bude ocis¢en od zapaljivog materijala u poluprecniku od 10m od mesta privremenog
zavarivanja,

ukoliko navedeni uslov ne moze da bude ispunjen, zapaljivi materijal se mora zastititi
impregniranim prekriva¢ima, metalnim ili azbestnim paravanima ili zavesama, i to tako
da rubovi prekrivaca i preklopi budu nepropusni za varnice,

ukoliko se prilikom zavarivanja podovi kvase, radnici koji vrse elektrolu¢no zavarivanje
moraju da budu zasti¢eni od moguceg udarastruje,

prilikom zavarivanja, u zoni zavarivanja unutar 10m od mesta rada, svi otvori ili
pukotine moraju da se prekriju, kako bi se sprecio prelaz varnice u susedne prostorije, ili
da se postavi zavesa ili ekran oko mesta rada, ¢ija visina ne sme da bude niza od 1,8
metara,

cevni vodovi, transportne trake i sl., koji mogu preneti varnice do udaljenih zapaljivih
materija, treba da su protivpozarno zasti¢eni ili van pogona,

zavarivanje u blizini zidova, pregrada, tavanica ili krovova, gradenih od zapaljivog
materijala, moze se vr$iti sSamo ako su postavljeni vatrostalni stitnici ili paravani,
zavarivanje se ne sme obavljati na metalnim pregradama, zidovima, tavanici ili krovu
koji imaju gorivu oblogu, niti zidovima ili pregradama od zapaljivog materijala,
zavarivanje metalnih cevi i drugih metalnih povrsina koji su u dodiru sa zidovima,
pregradama, tavanicama ili krovovima od zapaljivog materijala, ne sme se wvrsiti ni u
sluc¢ajevima ako se zavarivanjem moze izazvati pozar usled toplotne provodljivosti,
prilikom zavarivanja metalnih zidova, tavanica, krovova, cevovoda i dr., zapaljivi
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materijali na drugoj strani moraju da se uklone. Ako se zapaljivi materijal ne moze
ukloniti onda se na suprotnoj strani od mesta rada postavlja vatrogasna straza,

— vatrogasna straza se mora postaviti 1 u svim slucajevima zavarivanja u blizini zapaljivog
materijala,

— na mestima zavarivanja odgovarajuéi protivpozarni aparati za pocéetno gasenje pozara
moraju da se drze u pripravnosti,

— ukoliko u objektu gde se vrsi zavarivanje postoje zidni hidranti, vatrogasna creva sa
mlaznicom moraju da budu spojena sa dovodnim cevima i pripravna za upotrebu,

— radnici koji vrSe zavarivanje moraju biti obuceni u rukovanju raspolozivom opremom za
gaSenje pozara na mestu rada i sistemom za uzbunjivanje u sluaju pojave pozara,

— vatrogasna straza sa odgovaraju¢om opremom i sredstvima za gaSenje pozara mora da
ostane kod mesta zavarivanja jo§ najmanje jedan sat posle zavrSetka zavarivanja,

— radnici koji vrse zavarivanje upotrebom boca sa acetilenom i kiseonikom, moraju da se
pridrzavaju sledecih pravila: pri koriséenju acetilena iz boce otvaranje ventila mora da
bude lagano i do kraja, pri postavljanju reduktora pritiska na bocu sa kiseonikom zaptiva¢
i navoj, kao i alat i ruke radnika ne smeju da budu zaprljane masnim materijama,

— boce moraju da budu zasticene od dejstva suncevih zraka, ne smeju se zagrevati preko
350C, ne smeju se kotrljati niti skladistiti u horizontalnom polozaju i moraju da budu
zaSti¢ene od pada pomocu obujmica ili lanaca,

— prilikom izvodenja radova na bojenju i lakiranju upotrebom zapaljivih te¢nosti, posebna
paznja se mora posvetiti intenzivnom provetravanju i poStovanju mera zabrane upotrebe
otvorene vatre, rada sa uredajima koji koriste otvoreni plamen i uzarena tela, zabranu
pusenja idr.,

— U prostorijama u kojima se vrSe radovi bojenja i lakiranja, zapaljive teCnosti se moraju
drzati u originalnoj ambalazi i zatvorene, u koli¢inama neophodnim za rad jedne smene.

OdrZavanje opreme za gaSenje poZara

Sva predvidena oprema za gaSenje pozara u kompleksu Monbat PLC d.0.0. u Indiji,
mora se redovno pregledati i odrzavati u ispravnom stanju kako bi besprekorno funkcionisala u
sluc¢aju pojave eventualnog pozara. [z tog razloga neophodno je vrsiti redovni pregled prenosnih
vatrogasnih aparata za gasenje pocetnih pozara, svakih Sest meseci. Pregled moraju izvrsiti
odgovarajucéa ovlas¢ena preduzeca i organizacije.

Potrebno je redovno vrsiti i pregled hidrantske instalacije (protok, pritisak, ispravnost
opreme i dr.) i o tome voditi evidenciju. Hidrante i hidrantsku opremu drzati u ¢istom i urednom
stanju 1 kontrolisati najmanje jednom godis$nje, od strane ovlas¢enog preduzeca za navedenu
vrstu radova.

Elektri¢ne i gromobranske instalacije

Za gaSenje pozara koji je nastao u blizini elektri¢nih instalacija, kao 1 na elektricnim
instalacijama pod naponom, upotrebljavaju se isklju¢ivo ugljen dioksid i suvi prah. Vodu nikako
ne treba upotrebljavati za gaSenje poZara na pomenutim instalacijama.

U pocetnoj fazi, lokalizaciju pozara treba sprovesti angazovanjem svih raspolozivih
sredstava i aparata, a nakon gasenja preduzeti mere za sanaciju nastalih posledica. Uvek treba
nastojati da se pre pocetka gasenje, ukoliko je to moguce, prekine dovod elektricne energije.

RADNI PLAN POSTROJENJA ZA UPRAVLIANJE OTPADOM 84



MONBAT PLC d.o.0.

Kod elektri¢nih i gromobranskih instalacija neophodno je voditi ra¢una 0 slede¢em:

— sve vrste elektroinstalacija na objektima unutar kompleksa u Indiji, moraju se, pre svega
odrzavati u ispravnom stanju;

— pre pustanja kompleksa u rad, ovlas¢eno preduzece mora izvrsiti potrebna merenja i
ispitivanja elektri¢cnih uredaja i instalacija, u skladu sa Pravilnikom o tehni¢kim
normativima za elektroinstalacije niskog napona (“Sluzbeni list SFRJ* broj 53/88).
Nakon toga, potrebno je sprovoditi kontrolne preglede i ispitivanja svake tri godine, o
¢emu se mora voditi evidencija;

— kod gromobranske instalacije potrebno je vrsiti redovnu kontrolu odvoda, uzemljivaca i
dopunskog pribora. Preglede vrsiti najmanje jednom u dve godine, odnosno nakon svake
izmene, popravke i/ili udaragroma.

4.4Prijem otpada i procedure za kontrolu

Kao $to je ve¢ navedeno, stari olovni akumulatori smeSteni u posebne namenske
kontejnere, kao i druge vrste otpada koji ¢e se transportnim sredstvima dopremati na lokaciju u
Indiji, ¢e se pre istovaranja, odmeravati na kolskoj vagi nosivosti 60 t, radi dobijanja podatka o
koli¢ini otpada koja se preuzima. Popunjavaée se obrazac Dokument o kretanju opasnog
otpada ¢ija je sadrzina propisana Pravilnik o obrascu dokumenta o kretanju opasnog
otpada, obrascu prethodnog obaveStenja, nacinu njegovog dostavljanja i uputstva za
popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS” broj 17/17), odnosno obrazac Dokument o kretanju
otpada ¢ija je sadrzina propisana Pravilnikom o obrascu dokumenta o kretanju otpada i
uputstvu za njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS broj 114/13) u zavisnosti od vrste
otpada koja se preuzima. Ovaj dokument moraju popuniti proizvodac/vlasnik otpada (onaj ko
predaje otpad nosiocu projekta Monbat PLC d.0.0. u Indiji), preduzece koje vrsi transport
otpada i primalac otpada (Monbat PLC d.o.0.).

Olovne akumulatore, kao 1 drugi preuzeti opasan otpad mora pratiti i odgovarajuci
Izvestaj o ispitivanju otpada (o karakteru, odnosno kategoriji) koji mora biti sac¢injen od strane
ovlaséene akreditovane organizacije — preduzeca, za vr$enje navedenih ispitivanja.

Prema Pravilniku o obrascu dnevne evidencije i godiSnjeg izveStaja o otpada sa
uputstvo za njegovo popunjavanje (”Sluzbeni glasnik RS” broj 95/10) nosilac projekta je u
obavezi da o svakom dovozu 1 prihvatanju opasnih otpadaka u skladiste i1 njihovoj daljoj obradi
vodi evidenciju prema obrascima koje navedeni Pravilnik propisuje. O koli¢inama 1 vrstama
stvorenih, prihvac¢enih, obradenih i/ili uskladiStenih opasnih otpadaka izveStava se Ministarstvo
zivotne sredine i prostornog planiranja jednom godis$nje, do 31. marta za prethodnu godinu, na
propisanom obrascu.

4.5Uzorkovanje i ispitivanje otpada
Izvestaj se Cuva najmanje pet godina.

Ovo ispitivanje vrSe akreditovane stru¢ne organizacije i druga pravna lica koja su
ovlas¢ena za uzorkovanje i1 karakterizaciju.
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4.6 Sistemi za merenje Kkoli¢ine otpada

Na predmetnoj lokaciji u Indiji u okviru fabrickog kompleksa Monbat PLC d.o.o,
sistem za merenje koli¢ine otpada predstavlja kolska vaga, nosivosti 60 t. Ova vaga nalazi se u
okviru kompleksa.

4.7 SkladiStenje opasnog otpada

Nacin privremenog skladiStenja opasnog otpada propisan je kao i Pravilnikom o nacinu
skladiStenja, pakovanja i obelezavanja opasnog otpada (“Sluzbeni glasnik RS* broj 92/10).

Prostor mora biti tako projektovan da je dimenzionisan za smestaj najmanje dvostruke
koli¢ine opasnog, odnosno potencijalno opasnog otpada. Pored toga, on mora biti i propisno
obelezen.

Postrojenje treba da postigne normative “dobre skladiStarske prakse“ i da oformi
skladiste na slede¢i nacin:

- daje otpad zasti¢en od atmosferskih uticaja (padavine, elektri¢na praznjenja...),

- daje pod vodonepropusan i da je izveden Kkiselo otporan premaz,

- da skladiste nije ni na koji na¢in povezano sa odvodom u atmosfersku ili sanitarnu
kanalizacionu mrezu,

- da pod skladista ima izveden nagib od 1 - 2% i da ima prihvatnu tankvanu zapremine
dovoljne za prijem 200 1 te¢nog otpada ili da postoji objedinjen prihvatni sud od
nerdajuceg Celika,

- da je bar jedan zid skladiSta pozarno dostupan sa spoljne strane objekta odnosno
pozarnog puta,

- da je obezbedena prinudna ventilacija sa najmanje dve izmene vazduha po ¢asu,

- da je nedostupno neovlaséenim licima,

- loSa je praksa da se tecni opasan otpad na paletama stavlja u dva visinska reda, a ukoliko
je to zbog prostora neophodno ambalaza mora biti povezana stre¢ folijom ili na drugi
odgovarajuci nacin.

Stari olovni akumulatori ¢e se sakupljati u namenske kontejnere ili na palete ako su
akumulatori obezbedene od isticanja, klizanja, prevrtanja ili oSte¢enja, prihvatace se i
privremeno odlagati u namenski skladiS$ni prostor postrojenja u Indiji. Kapacitet skladista je
projektovan za 3.000t, $to je uslovljeno ja¢inom podnog betona od 10t/m?.

Pravilnim smestajem, kontejnerima sa akumulatorima ée biti zauzeto cca 300m? povrsine
skladiSta, Sto ostavlja dovoljno prostora za manipulativne povrSine. Kontejneri se istovaraju
viljuskarom.

Na predmetnoj lokaciji u Indiji, predviden je, u okviru odvijanja planiranog tehnolosSkog
procesa, proizvodni objekat sa pogonom za topljenje i rafinaciju olova i pogonom za
privremeno skladistenje i1 preradu olovne Sljake, kao nus proizvoda tehnoloskih operacija
topljenja i rafinacije olova.
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4.8 Proces tretmana opasnog otpada — postrojenje, oprema i postupci

Kao §to je ve¢ spomenuto, u postrojenju na predmetnoj lokaciji u Indiji, vrsi¢e se tretman
starih olovnih akumulatora, olovnog otpada i drugih vrsta otpada u skladu sa zakonom, u
funkciji izrade legura na bazi olova. Stari olovni akumulatori, prema Katalogu otpada spadaju u
grupu otpada 16 06 01* i svrstavaju se u otpade koji imaju karakteristike opasnog otpada.
Proces tretmana navedene vrste opasnog otpada detaljno je opisan u tacki 1.3 Operacije
upravljanja otpadom predmetnog Radnog plana postrojenja za upravljanje otpadom.

Pored navedenog, planirana je i izgradnja postrojenja za valorizaciju $ljake cija je
namena koriS§¢enje S$ljake iz procesa redukcionog topljenja, kao nus - proizvoda nakon
valorizacije korisnih komponenti (Pb) i adekvatnog nacina pripreme. Sljaka nastaje u procesu
tretmana starih olovnih akumulatora.

Pri maksimalnom kapacitetu rada, postrojenje za tretman otpadnih akumulatora moze na
godiSnjem nivou proizvesti 5.000t Sljake, odnosno 7.000t pripremljene Sljake za dalji tretman —
stabilizacija/solidifikacija ili proizvodnja betonskih elemenata.

Postrojenje za tretman sljake se sastoji od slede¢ih jedinica:
- drobljenjeiseparacijaolovne sljake,
- meSanje betona i livenje razliCitih betonskih elemenata, odnosno stabilizacija /
solidifikacija i livenje u dzambo vrece.

Nominalni kapacitet postrojenja za mlevene olovne §ljake u mlinu sa ¢eki¢ima je 2 m/h.
Postrojenje je dimenzionisano da operise sa maksimalnim kapacitetom od 20m?dan, pri radu u
jednoj smeni od 8h/dan. Godisnja planirana proizvodnja betonske galanterije iznosi cca 7.000t.
Kapacitet proizvodnje zavisi od namene finalnih proizvoda.

Proizvodnja betonske galanterije

Nakon generisanja u metalurSkom pogonu redukcionog topljenja, Sljaka se hladi 1 dalje
Sarzira u prijemni bunker izraden od ¢elika. Pre prebacivanje u prijemni bunker uzima se srednji
uzorak Sljake za analizu. Na osnovu analize sastava S$ljake 1 zahteva za kvalitetom gotovih
proizvoda definiSe se receptura za proizvodnju betona.

Maksimalni kapacitet bunkera iznosi 2,5m3% &to odgovara dnevnim potrebama
postrojenja za preradu olovnih akumulatora. Na prijemnom bunkeru je ugraden dodava¢ koji ¢e
biti povezan sa mlinom ¢eki¢arom 1 na taj nacin ¢e se onemoguciti praSenje na usniku mlina
prilikom Sarziranja.

Mlin ¢ekiéar ¢e biti maksimalno zaptiven na rotacionim delovima. Na izlazu iz mlina
predviden je otvor za otprasivanje. OtpraSivanje se vrsi mobilnim otpraSivac¢em.

Sljaka usitnjena na granulaciju 5 — 8mm se smesta u plasti¢ne kontejnere u sloju koji ne
prelazi 2/3 visine kontejnera i ostavlja da stoji deset dana. U toku stajanja dolazi do raspadanja
Sljake 1 njenog usitnjavanja. Mobilnim otpraSivacem ¢e se svaka 24h sakupljati fina frakcija
formirana na povrSini usitnjene §ljake. Nakon deset dana kontejneri sa usitnjenom S§ljakom se
postavljaju na okretac koji ga okrece i1 dozira bez prasenja. Uredaj se zatim viljuSkarom prenose
do dvoetaznog sita. Frakcija +Imm se sakuplja u kontejnere i vraca u proces redukcionog
topljenja.

Frakcija -1 mm se puznim transporterom prebacuje u bunker za §ljaku, kapaciteta 4m?®,
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Iz bunkera materijal se dozira direktno u mesalicu, a s obzirom da je konstantne
vlaznosti, doziranje se vr$i volumenski zatvorenim puznim transporterom. Samohodni utovarac
u svojoj korpi nanosi Sljunak sa istovarnog depoa u bunkere 1 istresa ga. Elevator podize Sljunak
do tezinskog dozatora. Odmerena koli¢ina Sljunka po frakcijama ispusta se u dobos§ mesalice.

Iz silosa cementa puznim transporterom se sipa cement u tezinski dozator i odmerena
koli¢ina dozira u dobo$§ mesalice. Potom se iz mreze tehnoloske vode za hladenje ili precis¢ene
kisnice preko dozatora vode dodaje proracunata koli¢ina vode u dobo$ mesalice gde se vrsi
mesSanje odredeno vreme u zavisnosti od kvaliteta betona koji se proizvodi (maksimalno 4min).
Koli¢ina $ljunka, §ljake, cementa i vode su odredene po datoj recepturom i mogu se menjati u
zavisnosti od kvaliteta finalnog proizvoda.

Osnovni parametri izrade betona su sledeci:

- vodo - cementni faktor 0,5,
- odnos cement:agregat 1:3.

Sljaka zamenjuje deo agregata, s tim da u konaénoj betonskoj mesavini sadrzaj §ljake ne
prelazi 20 tez.%. U zavisnosti od zahtevanog kvaliteta gotovih proizvoda 5% cementa se moze
zameniti sa aditivom (gips) u cilju povecanja pritisne ¢vrstoce i prosirenja spektra moguéih
primena.

Dobijeni beton se transportuje kiblom pri¢vrséenom za viljuSkar, a odatle izliva u kalupe
razli¢itih dimenzija u zavisnosti od proizvodnog programa. U zavisnosti od zeljene ¢vrstoce
betona, izliveni beton bi trebalo vibrirati vibro iglom u kalupu.

Imajuci u vidu relativno niske dnevne koli¢ine betona, kalupi se mogu koristiti svaki dan
uz uslov da je temperatura okoline iznad 5°C.

Izliveni elementi sa podmetacem i kalupom se ostavljaju 24h da o¢vrsnu, nakon Cega se
transportuju do mesta unutar postrojenja predvidenog za skladiStenje gotovih proizvoda, gde se
kalupi skidaju, a elementi ostaju na podmetacu do dostizanja o¢vrslog stanja odgovarajuceg za
pakovanje na euro paletu.

Negovanje gotovih proizvoda se izvodi polivanjem vodom. Ovo se obavlja unutar
postrojenja. Intezitet polivanja vodom odreduje se u zavisnosti od temperaturnih uslova. U
letnjem periodu treba negovati 5 - 7 dana. Negovanje se vrsi gumenim crevima i mlaznicama.
Voda od negovanja betona se sakuplja 1 koristi u procesu izrade betona. Nece se generisati
otpadne vode.

Kalupi se ciste od ostataka betona i premazuju oplatnim uljem i ponovo sastavljaju za
sledece izlivanje. Svi procesi se obavljaju u zatvorenom prostoru (skladiste za §ljaku), uredaji su
povezani zatvorenim transportom, tako da se §ljaka ne iznosi van objekta.

OtpraSivanje celog procesa proizvodnje betonske galanterije u postrojenju za tretman
Sljake ¢e se obavljati preko mobilnog otprasivaca, tako da nece dolaziti do zagadenja radnog
prostora.

Predvideno je da se prasina sakupljena u otprasivacu odlaze u bunker pripremljene Sljake
1 zajedno sa njom dozira u mesalicu. Mobilni otpraSivac je povezan gibljivim crevom na sistem
za aspiraciju, koji je dalje povezan na ventilator postrojenja za rafinaciju.
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Stabilizacija/solidifikacija $ljake
Proces stabilizacije/solidifikacije Sljake redukcionog topljenja se vrsi analogno procesu
proizvodnje betonske galanterije. Proces tretmana §ljake je u potpunosti isti sa postupkom Koji se
odnosi na proizvodnju betonske galanterije. Razlika u procesima se ogleda u sastavu mesavine
koja se Sarzira u mesalicu. Osnovna mesavina za stabilizaciju/solidifikaciju se sastoji od sljake,
cementa, vode i odgovarajuceg aditiva (gips, kre¢, magnezijum (1I) - oksid). Maksimalan sadrzaj
Sljake u solidifikatu iznosi 88 %.
Osnovni parametri stabilizacije / solidifikacije Sljake su sledeci:
- cement 10%,
- aditiv 2 - 5%,
- $ljaka 85 — 88%.

Minimalna pritisna ¢vrstoc¢a solidifikata koju je potrebno ostvariti iznosi 1,2MPa. U
slucaju stabilizacije/solidifikacije od opreme su potrebni kontejneri u koje se smestaju aditivi,
dopremljeni u dzambo vre¢ama do postrojenja. U ovom slucaju nije potreban bunker za Sljunak.

Dobijena solidifikovana mesavina se transportuje kiblom do kalupa, dimenzija 1x1x1m u
koje se uliva. U unutra$njosti kalupa su smestene dzambo vrece sa unutra$njo$éu izradenom od
PVC - a, tako da se sveza solidifikovana sljaka uliva direktno u dzambo vrece.

Negovanje solidifikovane §ljake se takode vr$i polivanjem vodom, s tim da je vreme
negovanja duze nego u slucaju betonskih meSavina i iznosi 7 - 10 dana u zavisnosti od
spoljas$nje temperature. Voda od negovanja solidifikata se sakuplja i ponovo koristi u procesu
stabilizacije/solidifikacije §ljake. Otpadne vode se nece generisati.

Nakon oc¢vrS€avanja solidifikata dzambo vrece se vade iz kalupa i oni se ponovo
sastavljaju za sledece izlivanje.

Specifikacija i karakteristike opreme

1. Prihvatni koS sa dodavac¢em

2. Prihvatni koS§ sa dodavacem

zapremina: 3 m?
duzinax8irinaxvisina: 1,2x1,2x3m
instalisana snaga: 4 kW

zapremina: 3 m®

duzinaxSirinaxvisina: 1,2x1,2x3m
instalisana snaga: 4 kW
dimenzijaizlaznog otvora: 0,15%0,35m
materijal: ugljeni¢ni ¢elik sa zaStitnom
farbom

3. Mlin za mlevenje §ljake sa haubom za
otpraSivanje

4. Mobilni otpraSivac

kapacitet: 2m?/h
duzinax§irinaxvisina:1,5%1,5%2 5m
instalisana snaga: 4 kW

izlazna granulacija: do 8 mm

materijal: Celik

materijal cekica: celik otporan na habanje

kapacitet: 0 - 1.200 m3/h (podesavajudi )
instalisana snaga: 2,2kW

broj obrtaja: 0 — 2.800 min*

preénik creva: @63mm

duzina creva: 2,5m

zapremina posude: 100 L

pre¢nik izlaznog gibljivog creva: @300mm
duZina izlaznog gibljivog creva: 5m
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5. Mobilni otprasivaé

6. Mobilni otprasivaé

kapacitet: 0-1.200m%h (podeSavajuéi)
instalisana shaga: 2,2kW

broj obrtaja: 0 —2.800min"!

precnik creva: @63mm

duZina creva: 2,5m

zapremina posude: 100 L

prec¢nik izlaznog gibljivog creva: @300 mm
duzina izlaznog gibljivog creva: 5m

kapacitet: 0 - 1.200m3/h (podesavajuéi)
instalisana snaga: 2,2kW

broj obrtaja: 0 — 2.800min"1

precnik creva: @63mm

duzina creva: 2,5m

zapremina posude: 100 L

prec¢nik izlaznog gibljivog creva: @300 mm
duzina izlaznog gibljivog creva: 5m
kapacitet: 0 - 1.200m?h (podesavajuéi)

7. Bunker zapripremljenu frakciju Sljake
-1mm

8. Puzni transporter PT-10

zapremina: 4m3
dimenzije: 1,5%1,5x2m

kapacitet: 10 m3

zapremina prihvatnog kosa: 0,6 m®
instalisana snaga: 3kW

radna duzina: 4m

poklopac za zatvaranje - spreavanje
prasenja

izlaz za mobilni otprasivac: @63mm

9. Okretacd plasti¢nog kontejnera

10. Kibla za transport betona
VOGTLI silo 1200

materijal: Celik

zapremina: 1,2 m?
dimenzije: 1,22x1,7m
tezina: 320kg

11. Silos za cement

12. Bunker za agregat (samo kod
reSenja izrade betonske galanterije)

kapacitet: @300mm
materijal: ¢elik sa zaStitnom farbom

dve komore za razli¢ite frakcije
kapacitet pojedinac¢nih komora: 4m3

13. Mesalica za beton (Rojo 230)

kapacitet: 0,2 m?

duzinax§irinaxvisina: 1,2x1,44x4.5m
instalisana snaga: 4 kW

broj lopatica: 4

broj obrtaja: 39min~1

materijal: Celik sa zastitnim farbom
materijal lopatica: ¢elik otporan na habanje

15. Kalupi za livenje

1x1x1x m/1m?® (za reSenje
stabilizacije/solidifkacije sljake)
1,6%0,8x0,8 m/1,024m?®

1,6%0,8x0,4 m/0,512 m?

1,6x0,4x0,8 m/0,512 m?

1,6x0,4x0,4 m/0,256 m?

kalupi razli¢itih dimenzija u formi lego
kocki

14. Vibro igla

snaga elektromotora: 580W
broj obrtaja: 2.800min"L
duzina cevi: 1,5m

precnik cevi: @35mm
ukupna tezina: 7,5kg
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5. Kontrola zagadenja, monitoring i izveStavanje

Program pra¢enja stanja zivotne sredine - monitoring, definisan je kao obaveza
Zakonom o zastiti Zivotne sredine (“Sluzbeni glasnik RS” broj 135/04 i 36/2009, 36/2009 - dr.
zakon, 72/2009 - dr. zakon i 43/2011 - odluka US), a njegovo sprovodenje vrsi se u skladu sa
vaze¢om zakonskom regulativom iz oblasti zastite zivotne sredine. Pod monitoringom se
podrazumeva sistemsko merenje, ispitivanje i ocena parametara stanja zivotne sredine, koje
obuhvata pracenje prirodnih faktora, promene stanja i drugih karakteristika vode, vazduha,
zemljista, buke, zracenja, otpada i drugo.

U uzem smislu, zadatak monitoringa je pracenje stanja kvaliteta ispustene vode, nivoa
generisane buke, kvaliteta vazduha i promene parametara tla. Sistemom monitoringa mogu se
preduprediti vece posledice eventualnih havarija, a ha bazi rezultata monitoringa preduzimaju se
dodatne organizacione ili investicione mere.

Poslove monitoringa mogu obavljati pravna lica koja su ovlas¢ene ustanove, odnosno
akreditovane za odredene metode ispitivanja, odnosno ona pravna lica koja ispunjavaju uslove u
pogledu kadrova, opreme i prostora propisanih u vaze¢im zakonskim aktima.

Operater je duzan da obezbedi izvr§avanje programa pracenja uticaja na zivotnu sredinu i
da podatke dobijene monitoringom dostavlja Agenciji za zastitu Zivotne sredine i nadleznoj
upravi za zastitu zivotne sredine.

5.1 Monitoring i izveStavanje o sastavu otpada

Nosilac projekta prilikom postupanja sa otpadom koji ¢e se generisati na predmenoj
lokaciji u Indiji, se u svemu mora pridrZzavati pozitivne zakonske regulative iz oblasti
upravljanja otpadom, a narocito Zakona o upravljanju otpadom (“Sluzbeni glasnik RS” broj
36/09, 88/10 i 14/16) i Pravilnika o uslovima i na¢inu sakupljanja, transporta, skladiStenja i
tretmana otpada koji se koristi kao sekundarna sirovina i za dobijanje energije (“Sluzbeni
glasnik RS” broj 98/10).

Svaki otpad koji se generiSe na lokaciji u Indiji, pre svega treba razvrstati. Razvrstavanje
otpada je postupak odredivanja vrste otpada (komunalni, komercijalni, industrijski, inertan,
opasan, neopasan) prema poreklu, karakteru i kategoriji. Preporuka je da se razvrstavanje vrsi
odmah na mestu nastajanja otpada. Nakon razvrstavanja, potrebno je odrediti karakter otpada.

Odredivanje karaktera otpada - postrojenje, odnosno odgovorno lice za upravljanje
otpadom u postrojenju mora, na osnovu raspolozivih podataka (MSDS obrasci) i Hazardous
Waste Classification Worksheet - 01.01.2002. EU, dodeliti pretpostavljeni Sestocifreni broj
(kod) otpada iz Kataloga otpada (EWC kod). Katalog otpada je sastavni deo Pravilnika o
kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada (“Sluzbeni glasnik RS* broj 56/10).

Svaki tok otpada prati i odgovaraju¢a forma Dokumenta o kretanju otpada, u zavisnosti
od toga da li je otpad opasan ili ne.

Opasan otpad
Saglasno Clanu 8. Zakona o upravljanju otpadom (“SluZbeni glasnik RS” broj 36/09,
88/10 i 14/16), operater je duzan da izvrsi ispitivanje opasnog otpada, kao i otpada koji prema
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poreklu, sastavu 1 karakteristikama moze biti opasan. Ispitivanje opasnog otpada moze da vrsi
isklju¢ivo ovlas¢ena akreditovana laboratorija za obavljanje navedene vrste delatnosti. Ova
ustanova odreduje opasne karakteristike otpada i izdaje Izves$taj o ispitivanju otpada na zahtev
proizvodaca / vlasnika otpada.

Opasan otpad se privremeno skladisti na mestu koje je predvideno za to i koje je uredeno
u skladu sa zakonom. Otpad se pakuje i propisno obelezava.

Ukoliko opasan otpad napusta predmetnu lokaciju u Indiji i predaje se treCem licu u
zemlji ili inostranstvu na dalji tretman ili kona¢no odlaganje, njega mora da prati Dokument o
kretanju opasnog otpada, ¢ija je sadrzina propisana Pravilnik o obrascu dokumenta o
kretanju opasnog otpada, obrascu prethodnog obavestenja, na¢inu njegovog dostavljanja i
uputstva za popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS” broj 17/17).

Obrazac Dokumenta o kretanju opasnog otpada sastoji se od Sest istovetnih primeraka od
kojih prvi primerak predstavlja prethodno obavesStenje koje popunjava proizvodac/vlasnik
otpada na portalu Agencije za zastitu zivotne sredine. Drugi primerak zadrzava vlasnik otpada za
scoju arhivu, a ostala Cetiri primerka predaje prevozniku otpada. Primalac otpada kompletno
overena i potpisana Dokumenta dostavlja prevozniku i prethodnom vlasniku. Zadrzava primerak
za svoju arhivu, a peti primerak dostavlja Ministarstvu (Agenciji za zaStitu Zivotne sredine), na
postansku adresu, kao 1 nadleznom organu Autonomne pokrajine ako se kretanje otpada vrsi na
teritoriji Autonomne pokrajine. Najkasnije 15-og dana od pocetka kretanja otpada prethodni
vlasnik mora da potvrdi podatke u Dokumentu na portalu Agencije za zastitu zivotne sredine.

Na osnovu dokumenata o kretanju otpada ovlas¢eno lice za upravljanje otpadom duzno je
da vodi 1 ¢uva dnevnu evidenciju o otpadu i1 dostavlja redovni godis$nji izvesta; Agenciji.

Svaki od ucesnika u ovom lancu mora posedovati adekvatne dozvole za upravljanje
otpadom (za sakupljanje, skladiStenje, transport, tretman i/ili odlaganje otpada), propisane
vaze¢om zakonskom regulativom.

Nosilac projekta je 1 kao proizvodac otpada i1 kao operater postrojenja za tretman otpada,
u obavezi da na dnevnom i godiSnjem nivou sacini Izvestaj o vrsti otpada, koli¢ini, poreklu,
karakteru, klasifikaciji, sastavu, nacinu skladiStenja, transportu, izvozu, uvozu, tretmanu,
odlaganju i dr. Ovo se odnosi i na opasan i na neopasan otpad. Godisnji Izvestaj se predaje
Agenciji za zaStitu zivotne sredine Republike Srbije najkasnije do 31. marta tekuc¢e godine sa
podacima za prethodnu godinu i ¢uva se pet godina. lzgled obrazaca za izvestavanje propisuje
Pravilnik o obrascu dnevne evidencije i godiSnjeg izveStaja o otpadu sa uputstvom za
njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS* broj 95/10).

Isto tako, operater je duzan da na godiSnjem nivou, za prethodnu godinu, sacini 1 popuni
podatke za Katastar zagadivaca prema Pravilniku o metodologiji za izradu nacionalnog i
lokalnog registra izvora zagadivanja, kao i metodologiji za vrste, na¢ine i rokove
prikupljanja podataka (“Sluzbeni glasnik RS” broj 91/10, 10/13 i 98/16), a koji se odnose na
generisane koli¢ine opasnog otpada, na propisanim obrascima. Podatke za Katastar zagadivaca,
operater je u obavezi da preda Agenciji za zastitu zivotne sredine Republike Srbije do 31. marta
tekuce godine, za prethodnu.
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Neopasan otpad

Sadrzina Dokumenta o Kkretanju otpada, propisana je Pravilnikom o obrascu
dokumenta o kretanju otpada i uputstvu za njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS”
broj 114/13).

Otpad koji se karakteriSe kao neopasan, a koji se generiSe na predmetnoj lokaciji u Indiji
1 koji ¢e se predavati tre¢im licima licu u zemlji ili inostranstvu na dalji tretman — reciklazu, kao
sekundarna sirovina ili slicno, mora biti ispra¢en Dokumentom o kretanju otpada. Obrazac
ovog dokumenta sastoji se iz Cetiri istovetna primerka od kojih prvi primerak zadrzava
proizvoda¢/vlasnik otpada (Monbat PLC d.0.0.), drugi primerak prevoznik otpada, treci
primerak primalac otpada, a Cetvrti primerak primalac otpada vra¢a proizvodacu / vlasniku
najkasnije u roku od 10 dana od dana prijema otpada.

Ukoliko proizvodac/vlasnik otpada u roku od 15 dana ne primi primerak popunjenog
Dokumenta o kretanju otpada od primaoca, pokre¢e postupak provere kretanja otpada preko
prevoznika i primaoca i duzan je da o nalazu izvesti Ministarstvo zivotne sredine i prostornog
planiranja, bez odlaganja, kao i nadlezni organ Autonomne pokrajine, ukoliko se kretanje otpada
vr$i na teritoriji Autonomne pokrajine.

Proizvoda¢ / vlasnik otpada ¢uva kopije Dokumenta o kretanju otpada sve dok ne
dobije popunjen — potpisan i pecatiran primerak od primaoca otpada kojim se potvrduje prihvat
otpada.

Kompletirani dokument ¢uva se dve godine.

Operater je u obavezi da na godiSnjem nivou sadini Izve$taj o vrsti otpada, koli¢ini,
poreklu, karakteru, klasifikaciji, sastavu, nacinu skladiStenja, transportu, izvozu, uvozu,
tretmanu, odlaganju i dr. Ovo se odnosi I na opasan i na neopasan otpad. Izvestaj se predaje se
Agenciji za zastitu zivotne sredine Republike Srbije i ¢uva se pet godina.

Isto tako, operater je duzan da na godiSnjem nivou, za prethodnu godinu, sa¢ini i popuni
podatke za Katastar zagadiva¢a prema Pravilniku o metodologiji za izradu nacionalnog i
lokalnog registra izvora zagadivanja, kao i metodologiji za vrste, nacdine i rokove
prikupljanja podataka (“Sluzbeni glasnik RS” broj 91/2010, 10/2013 i 98/2016), a koji se
odnose na generisane koli¢ine neopasnog otpada, na propisanim obrascima. Podatke za Katastar
zagadivaca, operater je u obavezi da preda Agenciji za zaStitu Zivotne sredine Republike Srbije
do 31. marta tekuée godine, za prethodnu.

5.2 Monitoring i izveStavanje o emisijama gasova

Monitoring kvaliteta vazduha (emisija Stetnih gasova) vr$i se u skladu sa vazeCom
zakonskom regulativom iz oblasti zaStite Zivotne sredine, odnosno vazduha, kao jednog od vrlo
znacajnih njenih aspekata.

Kvalitet vazduha

Prema Zakonu o zaStiti Zivotne sredine (“Sluzbeni glasnik RS” broj 135/04, 36/09,
36/09 - dr. zakon, 72/09 - dr. zakon i 43/11 - odluka US), operater nije u obavezi da prati
parametre imisije (kvaliteta vazduha) zagaduju¢ih materija.

Pra¢enje kvaliteta vazduha moze se obavljati namenski indikativnim merenjima, na
osnovu akta nadleznog organa za poslove zastite zivotne sredine, u slucaju kada je potrebno
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utvrditi stepen zagadenosti vazduha na odredenom prostoru koji nije obuhvaden mrezom
monitoringa kvaliteta vazduha.

Zbog prirode procesa, odnosno prerade opasnog otpada nosilac projekta je uradio
snimanje “nultog stanja” zivotne sredine na predmetnoj lokaciji, na Cetiri mesta u severoistocnoj
radnoj zoni u Indiji, oko lokacije postrojenja, sa ciljem utvrdivanja kvaliteta ambijentalnog
vazduha.

Merenje nultog stanja izvrseno je u periodu od 04.10. do 02.11.2006. god. od strane AD
“BIO - EKOLOSKI CENTAR?” iz Zrenjanina, a prema, tada vaze¢em, Pravilniku o grani¢nim
vrednostima, metodama merenja imisije, kriterijumima za uspostavljanje mernih mesta i
evidenciji podataka (“Sluzbeni glasnik RS broj 54/92, 30/99 i 19/06).

U skladu sa Uredbom o uslovima za monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha
(“Sluzbeni glasnik RS broj 11/10 1 75/10) uradeno je ponovljeno merenje neposredno pre
pustanja u rad zbog promena koje su nastale u severoisto¢noj radnoj zoni Indija i izgradnjom i
pustanjem u rad novih objekata u okolini predmetnog postrojenja. Merenje kvaliteta vazduha
izvrseno je od strane AD “INSTITUT ZA ZASTITU NA RADU” iz Novog Sada i sadinjen je
Izvestaj br. 02-1000/1 od 18.05.2011. god.

Ukoliko nadleZni organ, naloZi nosiocu projekta obavezu merenja imisije, za potrebe te
vrste merenja, odreduju se merna mesta i predmet monitoringa prema Uredbi o uslovima za
monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha (“‘Sluzbeni glasnik RS” broj 11/10, 75/10 i 63/2013).

Emisija

Znacajni efekti na promenu stanja zivotne sredine mogu se utvrditi pracenjem parametara
u emisiji.

Uredbom o merenjima emisija zagadujuéih materija u vazduh iz stacionarnih
izvora zagadivanja (“Sluzbeni glasnik RS” broj 05/16) propisuje se nacin, postupak, ucestalost
1 metodologija merenja emisije zagaduju¢ih materija iz stacionarnih izvora zagadivanja,
Kriterijumi za uspostavljanje mernih mesta za merenje emisije, postupak vrednovanja rezultata
merenja emisije 1 uskladenost sa propisanim normativima, sadrZaj izveStaja o izvrSenim
merenjima emisije, kao 1 metode, na¢in merenja emisije zagaduju¢ih materija, kriterijume za
izbor mernih mesta, naCin obrade rezultata merenja iz postrojenja za sagorevanje 1 nacin i
rokove za dostavljanje podataka o izvr§enom merenju emisije iz postrojenja za sagorevanje.

Uredbom o grani¢nim vrednostima emisija zagadujué¢ih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (“Sluzbeni glasnik RS”
broj 111/15) propisuju se grani¢ne vrednosti emisije zagadujuéih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje, sadrzaj izveStaja o
bilansu emisije, kao i nacin dostavljanja podataka o emisijama za potrebe informacionog
sistema i rokovi dostavljanja podataka.

Grani¢ne vrednosti emisija zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja u smislu ove uredbe definiSu odredivanje:

- ukupnih praskastih materija,

- praskastih neorganskih materija,
- neorganskih gasovitih materija,
- organskih materija,

- kancerogenih materija.
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Uredbom o graninim vrednostima emisija zagadujuc¢ih materija u vazduh iz
postrojenja za sagorevanje (“Sluzbeni glasnik RS” broj 06/16) propisuju se grani¢ne vrednosti
emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz postrojenja za sagorevanje, nacin i rokovi za
dostavljanje podataka i postupak odredivanja ukupne godiSnje emisije iz postrojenja za
sagorevanje. Odredbe ove uredbe primenjuju se na postrojenja za sagorevanje, koja mogu biti
velika postrojenja za sagorevanje, srednja postrojenja za sagorevanje i mala postrojenja za
sagorevanje.

Merenje emisije zagadujucih materija vrsi se kao:

- periodi¢no merenje,
- kontinualno merenje.

Jednokratno merenje emisije koje podrazumeva uzastopnu analizu dovoljnog broja
uzoraka otpadnog gasa pri odredenim uslovima rada stacionarnog izvora zagadivanja
predstavlja periodi¢no merenje emisije zagadujuc¢ih materija.

Periodi¢no merenje obuhvata:

- izradu plana merenja emisije/uzimanja uzoraka otpadnih gasova,

- merenje masene koncentracije zagaduju¢ih materija u otpadnim gasovima i
prera¢unavanje rezultata na jedinicu zapremine suvih ili vlaznih otpadnih gasova,

- normalne uslove (273,15K i 101,3kPa) i referentni udeo kiseonika u otpadnom gasu,

- merenje parametara stanja otpadnog gasa,

- odredivanje zapreminskog protoka otpadnih gasova i izraCunavanje masenog protoka
zagaduju¢ih materija u otpadnim gasovima i emisionih faktora i stepena emitovanja,

- izradu izveStaja o merenju emisije.

Periodi¢no merenje se vr$i u uslovima rada pri najve¢em opterecenju stacionarnog izvora
zagadivanja, a obavlja se kao:
- garancijsko merenje,
- povremeno merenje,
- kontrolno merenje.

Garancijsko merenje se vrsi nakon izgradnje ili rekonstrukcije objekta, radi poredenja
izmerenih vrednosti emisija zagaduju¢ih materija sa grani¢nim vrednostima emisija. Obavlja u
periodu izmedu treCeg i1 Sestog meseca od pocetka probnog rada stacionarnog izvora
zagadivanja u postupku pribavljanja upotrebne dozvole u skladu sa zakonom kojim se ureduje
izgradnja objekata. Garancijsko merenje se vrSi u uslovima rada pri najveem opterecenju
stacionarnog izvora zagadivanja.

Povremeno merenje na stacionarnom izvoru zagadivanja se vrsi radi poredenja izmerenih
vrednosti emisija zagaduju¢ih materija sa granicnim vrednostima emisija. Povremeno merenje
se vrsi dva puta u toku kalendarske godine, od kojih jedno povremeno merenje u prvih Sest
kalendarskih meseci, a drugo povremeno merenje u drugih Sest kalendarskih meseci (¢l. 20.
Uredbe o merenjima emisija zagadujuéih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja — “Sluzbeni glasnik RS” broj 05/16). Povremeno merenje se vrsi u uslovima rada
pri najve¢em optere¢enju stacionarnog izvora zagadivanja. Operater koji nije pribavio
saglasnost za samostalno kontinualno merenje duzan je da obezbedi povremeno merenje, preko
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ovlas¢enog pravnog lica.
Kontrolna merenja emisije zagaduju¢ih materija se vrSe na stacionarnim izvorima
zagadivanja na kojima se vr$i kontinualno merenje emisije:
- radi kontrole rada mernih uredaja za kontinualno merenje koja se vrsi prema standardu
SRPS EN 14181, pri ¢emu se rezultati merenja ne porede sa grani¢nim vrednostima,
- kao merenja radi poredenja vrednosti emisije zagaduju¢ih materija sa grani¢nim
vrednostima emisije.

Kontrolna merenja se vrSe na stacionarnom izvoru zagadivanja bez obzira da li se na
njemu vrse kontinualna merenja emisija, u slu¢aju kada postoji osnovana sumnja:
- daje doslo do prekomernog ispustanja zagaduju¢ih materija u vazduh,
- uispravnost mernih uredaja,
- uuslove pod kojima su izvrSena povremena i kontinualna merenja,
- U tac¢nost dobijenih rezultata povremenih i kontinualnih merenja.

Osnovana sumnja postoji kada:

- je registrovana visoka koncentracija zagadujuc¢ih materija u vazduhu koja se opravdano
moze dovesti u vezu sa stacionarnim izvorom zagadivanja za koje se zahteva kontrolno
merenje;

- postoje uocljive nepravilnosti u radu stacionarnog izvora zagadivanja;

- operater ne vodi evidenciju o radu, odrzavanju, ispravnosti i kontroli automatskih mernih
uredaja;

- merenje emisije nije izvrSeno u skladu sa metodama koje su utvrdene standardom i
dozvolom Ministarstva za merenje emisije;

- su dobijene izuzetno niske vrednosti rezultata merenja u odnosu na uobicajene i
ocekivane vrednosti.

Kontrolna merenja emisije zagaduju¢ih materija se vrSe na stacionarnim izvorima
zagadivanja 1 radi utvrdivanja potrebe vrSenja kontinualnog merenja emisije. Kontrolna merenja
se vrSe u uslovima rada pri najveCem optereCenju stacionarnog izvora zagadivanja radi
poredenja vrednosti emisije zagadujucih materija sa grani¢nim vrednostima emisije.

Troskove merenja snosi operater.

U slu¢ajevima kada se ne zahtevaju kontinualna merenja, povremena merenja se moraju
vrsiti dva puta godisnje, od kojih jedno povremeno merenje u prvih Sest kalendarskih meseci, a
drugo povremeno merenje u drugih Sest kalendarskih meseci.

Obaveza uvodenja kontinualnog merenja emisije utvrduje se na osnovu rezultata
periodi¢nih merenja emisije u uslovima najveéeg optereCenja rada stacionarnog izvora
zagadivanja.

Operater je u obavezi da vrsi kontinualno merenje emisije u slu¢ajevima koji su propisani
u ¢l. 8-11. Uredbe o grani¢nim vrednostima emisija zagadujuc¢ih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,,Sluzbeni glasnik RS>,
broj 111/15).

Najznacajniji uticaj na kvalitet vazduha u kompleksu predmetnog postrojenja Monbat
PLC d.o.o. iz Indije moze biti od emisije preko grani¢nih vrednosti. Na lokaciji postoji Sest
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dimnovodnih kanala - tackastih izvora za organizovanu emisiju. Cetiri emitera su ispusti
filterskih jedinica. Dva emitera su dimovodni kanali procesa sagorevanja zemnog gasa.

Tackasti izvor (emiter) je izvor zagadivanja kod koga se zagaduju¢e materije ispustaju u
vazduh kroz za to posebno definisane ispuste (dimnjak, kanal, cev) ili iz nekoliko ispusta
povezanih na zajednicki ispust. Emisija u vazduh iz tackastog izvora iskazuje se emisionim
parametrima: masenim protokom i/ili masenom koncentracijom i emisionim faktorom.

Postrojenje za sagorevanje je tehnicki sistem u kome se gorivo oksiduje u cilju koris¢enja
na taj nacin proizvedene toplote. Pod postrojenjem za sagorevanje u smislu ove uredbe
podrazumevaju se samo postrojenja za proizvodnju energije sa izuzetkom onih koja direktno
koriste produkte sagorevanja u proizvodnim procesima.

Ako su dva ili viSe postrojenja za sagorevanje, uzimajucéi u obzir tehnicke i ekonomske
faktore, konstruisana tako da se njihovi otpadni gasovi ispustaju kroz zajednic¢ki dimnjak, takva
postrojenja smatraju se jednim postrojenjem za sagorevanje.

Plan merenja emisije izraduje ovlas¢eno pravno lice za merenje emisije u saradnji sa
operaterom za sve stacionarne izvore zagadivanja i emitere koje poseduje operater.

Tabela 24. Vrste emitera i parametri za pracenje

Emiter Merno mesto Parametri za pracenje
1. Ukupne praskaste materije u otpadnom gasu
Ispust vodenog skrubera - C-530 Visina: 2.  Olovo i njegova jedinjenja izrazeni kao Pb
16,5m 3. Oksidi sumpora (sumpor dioksid i sumpor trioksid)
El Unutrasnji pre¢nik emitera: @ 800mm izrazeni kao SO,
Udaljenost mernog mesta od poslednje 4.  Opsti parametri otpadnog gasa (temperatura gasa,
krivine: 4 m Materijal: Corten Celik srednja brzina strujanja gasa, protok suvog otpadnog
vazduha, procenat kiseonika O,)
;?Fc:lszt If:ill_t_e;; 12 i%?:;sfaz?% Z:gZaS,OSV ?nlz 1. Ukl;lpne praéka§te materije u otpadnom gasu
‘e " . 2. Opsti parametri otpadnog gasa (temperatura gasa,
E2 Unutra$nji pre¢nik emitera: @ 362 mm . h -
. - srednja brzina strujanja gasa, protok suvog otpadnog
Udaljenost mernog mesta od poslednje vazduha, procenat kiseonika Os)
krivine: 1,9 m Materijal: ¢elik '
1. Praskaste materije
2. PragSkaste neorganske materije Il klase $tetnosti
Ispust filtera za pre¢i$¢avanje gasova i 3. Praskaste neorganske materije 111 klase $tetnosti
prasine rotacione peci za topljenje olova. 4.  Arsen, izraZen kao As, osim arsina
E3 Visina: 15 m 5. Arsen (za maseni protok < 0,4g/h)
Unutrasnji pre¢nik emitera: @ 1100 mm 6. Oksidi sumpora izrazeni kao SO,
Udaljenost mernog mesta od poslednje 7. Dioksini i furani
krivine: 7 m Materijal: Celik 8.  Opsti parametri otpadnog gasa (temperatura gasa,
srednja brzina strujanja gasa, protok suvog otpadnog
vazduha, procenat kiseonika O,)
1. Praskaste materije
2. Praskaste neorganske materije II klase Stetnosti
Ispust filtera za precis¢avanje procesnih 3. Praskaste neorganske materije III klase Stetnosti
gasova pogona rafinacije i tretmana Sljake 4.  Arsen, izrazen kao As, osim arsina
E4 Visina: 6 m 5. Arsen (za maseni protok < 0,4g/h)
PovrSina poprec¢nog preseka: 1,1 m2 6. Oksidi sumpora izrazeni kao SO,
Udaljenost mernog mesta od poslednje 7. Dioksini i furani
krivine: 3 m Materijal: ¢elik Opsti parametri otpadnog gasa (temperatura gasa,
srednja brzina strujanja gasa, protok suvog otpadnog
vazduha, procenat kiseonika O;
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| + dimnih . 1. Ugljen monoksid — CO
spust dimnin gasova sagorevanja gas-a 2. Oksidi azota NOyizrazeni kao NO;
gorionika kotlova na rafinaciji Visina: 12 . S
m 3. Oksidi sumpora izrazeni kao SO,
E5 T . 4.  Praskaste materije
Unutrasnji pre¢nik emitera: @ 800 mm v . .
- . 1. Opsti parametri otpadnog gasa (temperatura gasa, srednja
Udaljenost mernog mesta od poslednje : .
o A brzina strujanja gasa, protok suvog otpadnog vazduha,
krivine: 4 m Materijal: celik - ;
procenat kiseonika O2)
Ispust dimnih gasova sagorevanja gasa iz L. Ugljen monoksid - CO
P g 9 129 2. Oksidi azota NOyizrazeni kao NO;
parnog kotla PK-520 — C-520 . S
L 3. Oksidi sumpora izrazeni kao SO,
Visina: 10,5 m . .
E6 T o 4.  Praskaste materije
Unutra$nji pre¢nik emitera: @ 600 mm 5. Opsti parametri otpadnog gasa (temperatura gasa,
Udaljenost mernog mesta od poslednje St P citl otpadnog gasa tiemperatura gas
o AR srednja brzina strujanja gasa, protok suvog otpadnog
krivine: 4 m Materijal: ¢elik
vazduha, procenat kiseonika O,)

Nosilac projekta je duzan da vodi evidenciju o izvrSenim merenjima sa podacima o
mernim mestima, rezultatima i ucestalosti merenja, kao i da navedene podatke dostavi
nadleznom Ministarstvu, odnosno Agenciji, nadleznom organu Autonomne pokrajine, odnosno
nadleznom organu lokalne samouprave u roku od 30 dana od izvr§enog merenja, a za merenja na
godiSnjem nivou najkasnije do 31. januara tekuée godine za prethodnu kalendarsku godinu.

Isto tako, nosilac projekta je u obavezi da na godiSnjem nivou, za prethodnu godinu,
sa¢ini i popuni podatke za Katastar zagadivaca prema Pravilniku o metodologiji za izradu
nacionalnog i lokalnog registra izvora zagadivanja, kao i metodologiji za vrste, nacine i
rokove prikupljanja podataka (“Sluzbeni glasnik RS” broj 91/10, 10/13 i 98/16). Podaci se o
odnose na karakteristike emitera, vrednostima izmerenih parametara i dr. i popunjavaju se na
propisanim obrascima. Podatke za Katastar zagadivaca, operater je u obavezi da preda Agenciji
za zastitu zivotne sredine Republike Srbije do 31. marta tekuce godine, za prethodnu.

5.3 Monitoring i izveStavanje o kvalitetu otpadnih voda

Zastita voda ostvaruje se preduzimanjem mera sistematskog 1 kontrolnog pracenja
kvaliteta voda, smanjivanjem zagadivanja voda zagaduju¢im materijama ispod propisanih
grani¢nih vrednosti i preduzimanjem tehnicko-tehnoloskih i drugih potrebnih mera za njihovo
preciS€avanje, pracenjem uticaja zagadenih voda na zdravlje ljudi, Zivotinjski i biljni svet 1
zivotnu sredinu. Zastita voda obuhvata i zastitu voda od uticaja prekograni¢nog zagadenja, tako
da se obezbeduje o¢uvanje voda u celini.

Vode se mogu koristiti 1 optereCivati, a otpadne vode ispuStati, uz primenu
odgovarajuéeg tretmana, na nacin i do nivoa koji ne predstavlja opasnost za prirodne procese ili
za obnovu kvaliteta i koli¢ine vode.

Zakon o vodama (“Sluzbeni glasnik RS” broj 30/10, 93/12 i 101/16) ureduje integralno
upravljanje vodama. Vodna osnova je dugoro¢ni plan za odrzavanje i razvoj vodnog rezima na
teritoriji Republike Srbije, na jednom ili vise vodnih podrug¢ja ili delu vodnog podrucja. Vodni
uslovi, vodna saglasnost i vodna dozvola izdaju se u skladu sa istom. Operater Monbat PLC d.o.o.
ima obavezu pribavljanja vodnih akata po osnovu pripadanja u:

- industrijske objekte ¢ije se otpadne vode ispustaju u povrSinske i podzemne vode ili
javnu kanalizaciju,

- postrojenja za preciscavanje i objekti za odvodenje i ispustanje otpadnih voda.
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Obaveze operatera koji ispusta otpadne vode u prijemnike i javnu kanalizaciju su da
postave uredaj za merenje, da mere i registruju koli¢ine otpadnih voda i1 da podatke o tome
dostave javnom vodoprivrednom preduzecu.

Takode, preduzec¢a koja imaju uredaje za preciséavanje vode i merne uredaje duzna su da
ove uredaje odrzavaju u ispravnom stanju, da obezbede njihovo redovno funkcionisanje i da
vode propisanu evidenciju - dnevnik rada uredaja za precis¢avanje voda.

Ukoliko se otpadna voda ispusta u prijemnike i javnu kanalizaciju potrebno je obezbediti
ispitivanje kvaliteta vode koja se ispuSta i njen uticaj na prijemnik, preko pravnih lica koja su
ovlas¢ena za vrSenje ove vrste ispitivanja.

Kvalitet otpadnih voda, prema Pravilniku o nacinu i uslovima za merenje koli¢ine i
ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i sadrzini izveStaja o izvrSenim merenjima (“Sluzbeni
glasnik RS” broj 33/16) ispituje se na osnovne i specifi¢ne parametre.

Osnovni parametri otpadnih voda su protok (minimalni, maksimalni i srednji dnevni),
temperatura vazduha, temperatura vode, barometarski pritisak, boja, miris, vidljive materije,
talozive materije (nakon 2h), pH vrednost, BPK5, HPK, sadrzaj kiseonika, suvi ostatak, zareni
ostatak, gubitak zarenjem, suspendovane materije i elektroprovodljivost. Ispitivanje osnovnih
parametara vrsi se za sve otpadne vode.

Ispitivanje specifi¢nih parametara za tehnoloske otpadne vode vr$i se u zavisnosti od
tehnoloskog procesa, a parametri su utvrdeni aktom kojim se ureduju GVE za dati industrijski
sektor. Nadlezni organ za izdavanje integrisane i vodne dozvole, moZze propisati i ispitivanje
dodatnih specificnih parametara, ako se na osnovu analize tehnoloSkog procesa 1 kvaliteta vode
prijemnika u procesu izdavanja vodnih i integrisanih dozvola utvrdi da:

1 taj parametar znacajno uti¢e na kvalitet vode prijemnika u koji se direktno ili indirektno
ispusSta tehnoloska otpadna voda, u skladu sa propisima kojima se ureduju status i1
grani¢ne vrednosti zagaduju¢ih materija u povrSinskim i podzemnim vodama i kvalitet
vode za kupanije;

2 postoji rizik da vodno telo u koje se ispustaju tehnoloske otpadne vode nece postici
ciljeve zastite zivotne sredine zbog tog parametra;

3 vodno telo u koje se ispustaju tehnoloske otpadne vode su preoptereéene zagadenjem a
date otpadne vode sadrze parametar koji je uzrok takvog preopterecenja;

4 parametar, prema propisima kojima se ureduju naknade za zagadivanje voda, ulazi u
obracun te naknade;

5 Plan upravljanja vodama i Program mera zahtevaju pra¢enje tog parametra za dati
prijemnik.

U skladu sa ¢l. 97. Zakona o vodama (“Sluzbeni glasnik RS” broj 30/10, 93/12 i 101/16),
radi zastite kvaliteta vode, zabranjeno je ispustanje u javnu kanalizaciju otpadnih voda koje
sadrze hazardne supstance iznad propisanih vrednosti, koje mogu ostetiti kanalizacioni sistem
1 postrojenje za preciS¢avanje voda i koje mogu negativno uticati na zdravlje lica koja odrzavaju
sistem, a ¢lanom 98. Obavezno je preciS¢avanje otpadnih voda.

Upotrebljena voda koja se upuSta u javnu kanalizaciju mora da ispunjava uslove
propisane ¢lanom 21. Odluke o javnoj kanalizaciji od 02.03.2011. godine, kao i da zadovoljava
Grani¢ne vrednosti emisije za odredene grupe ili kategorije zagaduju¢ih materija za tehnoloske
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otpadne vode, pre njihovog ispusStanja u javnu kanalizaciju — Prilog 2. Glava Ill. Uredbe o
granicnim vrednostima emisije zagadujuéih materija u vode i rokovima za njihovo
dostizanje (“Sluzbeni glasnik RS broj 67/11, 48/12 i 1/16), odnosno propisane ¢lanom 5.
Odluke o izmenama i dopunama Odluke o javnoj kanalizaciji donetoj na sednici Skupstine
opstine Indija 29. novembra 2014. godine. Ispitivanje kvaliteta otpadnih voda je potrebno
izvrsiti u skladu sa Pravilnikom o nacinu i uslovima merenja kolicine i ispitivanje kvaliteta
otpadnih voda i sadrZini izveStaja o izvrSenim merenjima (“Sluzbeni glasnik RS” broj
33/2016).

U toku proizvodnog procesa prerade starih akumulatora, desulfatizacije olovne paste, pri
redukcionom topljenju, rafinaciji i livenju olovnih legura ne generisu se otpadne tehnoloske
vode.

Sve potrebe za tehnoloskom vodom su reSene sistemima sa recirkulacijom. Ukupna
godiinja potreba za nadopunu ovog sistema iznosi 100m3/1000 tona akumulatora.

Voda za pranje kontejnera za prevoz akumulatorskog otpada, kamionskih prikolica,
prilaznih puteva i ostalih radnih povrSina se obezbeduje iz rezervoara za precis¢enu vodu B-
103, Sto znaci da su i ove vode u nekom vidu recirkulacije sa sistemom nadopune putem
sakupljanja atmosferskih padavina. U slu¢aju da koli¢ina precis¢ene vode premasuje potrebe za
pranje kontejnera, kamionskih prikolica, prilaznih puteva i ostalih radnih povrSina, preciS¢ena
voda ¢e se iz bazena za precis¢enu vodu B-103, i preko mera¢a protoka, ispustati u gradsku
fekalnu kanalizaciju, za Sta operater Monbat PLC d.o.o. Indija poseduje Saglasnost br. 2318 od
24.08.2017. godine izdatu od strane Javnog komunalnog preduzeca ,,Vodovod i kanalizacija“ iz
Indije.

PreciS¢ena voda koja se upusta u gradsku fekalnu kanalizaciju mora da zadovolji
parametre kvaliteta otpadnih voda koje se mogu upustati u javnu kanalizaciju opS$tine Indija.

Atmosferske vode sa krovnih povrsina 1 pristupnih saobrac¢ajnica, otpadna voda od pranja
platoa, od pranja teretmih automobila (obaveza pri svakom izlasku vozila iz kruga fabrike) i
puteva, od pranja ¢izama i ode¢e zaposlenih, kao i voda od tuseva u upravnoj zgradi i vode iz
laboratorije, koje dolaze u dodir sa olovom sadrzi olovna jedinjenja i minimalne koliine
sumporne kiseline. Sve ove vode se sabiraju sistemom kanala i cevovoda i, preko separatora ulja
i masti, vode u Postrojenje za prec¢is¢avanje otpadnih voda.

U skladu sa Odlukom broj 352-373/2014-1 od 29. decembra 2014. godine 0 izmenama i
dopunama Odluke o javnoj kanalizaciji (,,Sluzbeni list opStina Srema* broj 6/11), €iji je pravni
osnov sadrzan u c¢lanu 4. stav 3. i ¢lanu 13.stav 1. Zakona o komunalnim delatnostima
(,,Sluzbeni glasnik RS“,broj 88/11) 1 ¢lanu 15.stav 1.tacka 5. i ¢lanu 37.stav 1.tacka 6. Statuta
opstine Indija- preciséen tekst, (,,Sluzbeni list opstine Indija“ broj 9/13), tehnoloske otpadne
vode koje se ispustaju u javnu kanalizaciju, moraju da zadovolje grani¢ne vrednosti emisije za
odredene grupe ili kategorije zagaduju¢ih materija za tehnoloske otpadne vode, pre njihovog
ispustanja u javnu kanalizaciju.

Voda koja se ispusSta u gradsku fekalnu kanalizaciju mora da zadovoljava Grani¢ne
vrednosti emisije za odredene grupe ili kategorije zagaduju¢ih materija za tehnoloSke otpadne
vode, pre njihovog ispustanja u javnu kanalizaciju iz Priloga 2, Glava Il Uredbe o granicnim
vrednostima emisije zagadujucih materija u vode i rokovima za njihovo dostizanje (SI. glasnik RS
67/11, 48/12 i 01/16). Ispitivanje kvaliteta otpadnih voda ¢e se vrsiti u skladu sa Pravilnikom o
nacinu i uslovima za merenje kolicine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i sadrzini izveStaja o
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izvrSenim analizama (SI. glasnik RS 33/16).

Izgraden je reviziona priklju¢na Sahta na trasi kanalizacionog prikljucka oko 1m iza
regulacione linije, a unutar parcele. U predmetnom Sahtu je predviden prostor za uzorkovanje
vode koja se ispusta radi kontrole kvaliteta. Takode, ugraden je i mera¢ protoka otpadnih voda
radi kontrole ukupne koli¢ine ispustenih voda u javni sistem kanalizacije u skladu sa ¢lanom 99.
Zakona o vodama (SI. glasnik RS 30/10, 93/12 u 101/16) na nacin propisan Pravilnikom o
nacinu i uslovima za merenje kolicine i ispitivanje kvaliteta optadnih voda i sadrZini
izveStaja o izvrSenim analizama (SI. glasnik RS 33/16).

Minimalna dimenzija svetlog otvora Sahta je 1m, radi lakSeg uzorkovanja i odrzavanje
opreme. Konacne dimenzije Sahta su usvojene tako da pored merenja protoka moguce je i
uzorkovanije.

Pored obaveznih kontrola precis¢ene vode koje obavlja akreditovana laboratorija,
kvalitet preciS¢ene vode se, pre upustanja u kanalizaciju, kontroliSe interno u laboratoriji u
okviru fabrike Monbat.

Sanitarne otpadne vode, iz upravne zgrade, koje se upustaju u gradsku kanalizacionu
mrezu, preko separatora masti 1 ulja, moraju odgovarati zahtevima JKP “Vodovod I
kanalizacija* Indija, koji su definisani i objavljeni u Sluzbenom listu Opstine Indija. U narednoj
tabeli prikazane su linije vode na lokaciji postrojenja.

Tabela 25. Linije vode

Redni Obis Mesto
broj P uzorkovanja
V1 Voda iz vodenog skrubera. Filtrira i vrac¢a na proces pranja -

separisanih delova. U recirkulaciji.

V2 Voda od pranja podova kod desumporizacije. Vraca Se u proces -
desumporizacije. U recirkulaciji

V3 Atmosferske vode sa krovnih povr$ina i pristupnih saobrac¢ajnica, Reviziona
otpadna voda od pranja platoa, od pranja teretmih automobila (obaveza priklju¢na Sahta
pri svakom izlasku vozila iz kruga fabrike) i puteva, od pranja ¢izama i

odece zaposlenih, kao i voda od tuseva u upravnoj zgradi i vode iz

laboratorije

Na PPOV. U recirkulaciji.

Visak preko meraca protoka se ispusta u gradsku fekalnu kanalizaciju.

V4 Sanitarne otpadne vode. Gradska kanalizacija. -

Nosilac projekta je u obavezi da prati kvalitet otpadnih voda. Koli¢ina otpadne vode koja
se ocekuje spada u grupu od 0 — 50 1/sec, sa frekvencijom uzorkovanja Cetiri puta godiSnje
(Pravilnik o nacinu i uslovima za merenje koli¢ine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i
sadrzini izveStaja o izvrSenim merenjima - Prilog 2, poglavlje 3, tabela 2.2. - Godisnja
ucestalost merenja 1 ispitivanja za ostale tehnoloSke otpadne vode sa diskontinualnim
ispustanjem, “Sluzbeni glasnik RS broj 33/16).

O izvrSenim merenjima nosilac projekta je duzan da vodi evidenciju. Podatke o mernim
mestima, rezultatima i u€estalosti merenja, nosilac projekta je duzan da na zahtev nadleZznog
organa pokaze i dostavi.

Isto tako, nosilac projekta je u obavezi da na godiSnjem nivou, za prethodnu godinu,
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safini 1 popuni podatke za Katastar zagadivata prema Pravilniku o metodologiji za izradu
nacionalnog i lokalnog registra izvora zagadivanja, kao i metodologiji za vrste, nacine i
rokove prikupljanja podataka (“Sluzbeni glasnik RS” broj 91/10, 10/13 i 98/16). Podaci se o
odnose na karakteristike ispusta, kvalitet otpadne vode, vrednost izmerenih parametara i dr. i
popunjavaju se na propisanim obrascima. Podatke za Katastar zagadivaca, operater je u obavezi
da preda Agenciji za zaStitu zivotne sredine Republike Srbije do 31. marta teku¢e godine, za
prethodnu.
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Tabela 26. Parametri ispitivanja kvaliteta otpadnih voda

Opis

Parametri za pracenje

Tehnoloska otpadna voda
pre i posle tretmana

. pH

. Hemijska potros$nja kiseonika (HPK)

. Biohemijska potro$nja kiseonika (BPK5)
. Ukupni neorganski azot (NH4-N, NO3-N, NO2-N)
. Ukupni azot

. Amonjak, izrazen preko azota (NH4-N)

. Talozne,materije nakon 10 minuta

. Ukupan fosfor

9. Ekstrakt organskim rastvaracima (ulja, masti)
10. Mineralna ulja

11. Fenoli (fenolni indeks)

12. Katran

13. Ukupno gvozde

14. Ukupni mangan

15. Sulfidi

16. Sulfati

17. Aktivni hlor

18. Ukupne soli

19. Fluoridi

20. Ukupni arsen

21. Ukupni barijum

22. Cijanidi (lako isparljivi)

23. Ukupni cijanidi

24. Ukupno srebro

25. Ukupna Ziva

26. Ukupni cink

27. Ukupni kadmijum

28. Ukupni kobalt

29. Hrom VI

30. Ukupni hrom

31. Ukupno olovo

32. Ukupni kalaj

33. Ukupni bakar

34. Ukupni nakal

35. Ukupni molibden

36. BTEX (benzen, toluen,tiobenzen,ksilen)
37. Organski rastvaraci

38. Azbest

39. Toksi¢nost

40. Temperatura

OO WD PP
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5.4 Monitoring i izveStavanje o kvalitetu podzemnih voda

U skladu sa vazecom zakonskom regulativom iz oblasti voda, a u cilju njihove zastite, u
povrsinske 1 podzemne vodotokove zabranjeno je unoSenje bilo kakvih opasnih i Stetnih
materija koje mogu dovesti do prekora¢enja propisanih vrednosti kvaliteta voda.

U cilju utvrdivanja “nultog stanja” zivotne sredine na lokaciji fabrike Monbat PLC
d.0.0. u Indiji, nosilac projekta je postavio Cetiri pijezometra nizvodno od pravca toka
podzemnih voda, iz kojih su uzeti uzorci vode za analizu kvaliteta podzemnih voda.

U skladu sa ReSenjem o vodnoj dozvoli broj 104-325-884/2017-04 od 13.02.2018. godine
izdatog od strane Pokrajinskog sekretarijata za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo,
kvalitet podzemnih voda, odnosno njihove fizicko — hemijske osobine, putem postavljenih
pijezometara, potrebno je kontrolisati etiri puta godiSnje. Takode, prema navedenom
ReSenju, u odnosu na postojecu Integrisanu dozvolu, ispitivanje kvaliteta podzemnih voda
potrebno je proSiriti 1 na sadrZaj antimona prema Uredbi o programu sistemskog pracenja
kvaliteta zemljista, indikatorima za ocenu rizika od degradacije zemljista i metodologija za izradu
remedijacionih programa (““‘Sluzbeni glasnik RS* broj 88/10)

U odnosu na postojecu Integrisanu dozvolu, ispitivanje kvaliteta podzemnih voda

potrebno je prosiriti i na sadrzaj antimona prema Uredbi o programu sistemskog pracenja
kvaliteta zemljista, indikatorima za ocenu rizika od degradacije zemljista i metodologija za
izradu remedijacionih programa (“Sluzbeni glasnik RS* broj 88/10).

Kako zagadenje podzemne vode prati i zagadenje okolnog zemljisSta, rezultati kontrole
podzemnih voda se mogu analizirati kao relevantni za ocenu stanja zemljiSta na lokaciji.

O izvrSenim merenjima Operater je duzan da vodi evidenciju. Podatke o mernim
mestima, rezultatima i ucestalosti merenja, Operater je duzan da na zahtev nadleznog organa
pokaze i dostavi.

5.5 Monitoring i izveStavanje o kvalitetu povrSinskih voda

Povrsinskih voda na i u blizini predmetne lokacije nema, niti ¢e pri redovnom radu
predmetne fabrike biti bilo kakvog ispustanja tehnoloskih otpadnih voda u njih. 1z tog razloga
nosilac projekta nije u obavezi da vr$i monitoring, niti izveStavanje o kvalitetu povrSinskih
voda.

5.6 Monitoring i izveStavanje o kvalitetu zemljiSta

U cilju utvrdivanja “nultog stanja” zivotne sredine na lokaciji fabrike Monbat PLC
d.o.o. u Indiji, a kada je re¢ 0 zemljistu, do sada je utvrden kvalitet zemljista, tacnije izvrSena je
analiza uzoraka zemljista sa lokacije.

Ispitivanje kvaliteta zemljiSta na lokaciji izvrSeno je od strane Instituta za ratarstvo i
povrtarstvo, Odeljenje za zemljiSte 1 agroekologiju, Novi Sad. Uzorkovanje je izvrSeno
11.08.2009. god. Analiza je obuhvatila odredivanje osnovnih hemijskih svojstava i ukupnog
sadrzaja opasnih i Stetnih materija. Rezultati ispitivanja su pokazali da su uzorci zemljiSta sa
analizirane lokacije u granicama dozvoljenih vrednosti po pitanju ukupne koliCine
mikroelemenata i teSkih metala, prema Pravilniku o dozvoljenim Kkoli¢inama opasnih i
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Stetnih materija u zemljiStu i vodi za navodnjavanje i metodama njihovog ispitivanja
(“Sluzbeni glasnik RS” broj 23/94).

Program sistemskog pracenja kvaliteta zemljiSta utvrden je Uredbom o programu
sistemskog pracenja kvaliteta zemljiSta, indikatorima za ocenu rizika od degradacije
zemljista 1 metodologija za izradu remedijacionih programa (“Sluzbeni glasnik RS* broj
88/10). Ovom Uredbom, definisana je grani¢na vrednost opasnih materija koje ukazuju na
kontaminaciju tzv. remedijacione vrednosti.

Ispitivanje uzoraka zemljista za nosioca projekta Monbat PLC d.o.0., nakon pustanja u
rad postrojenja, izvrSio je AD “Institut za zastitu na radu” iz Novog Sada, Izvestaj br. 02-
307/1, u skladu sa pomenutom Uredbom.

Kako zagadenje podzemne vode prati i zagadenje okolnog zemljisSta, rezultati kontrole
podzemnih voda ¢e se analizirati kao relevantni za ocenu stanja zemljista na lokaciji.

5.7 Monitoring i izveStavanje o meteoroloskim uslovima

Nosilac projekta na predmetnoj lokaciji u Indiji ne poseduje meteorolosku stanicu za
pracenje meteorloskih uslova. Najbliza meteoroloska stanica koja vr§i monitoring meteoroloskih
uslova u naselju Indija i okolini, je klimatoloska meteo stanica “INDIJA” koja se nalazi na 20,05°
isto¢ne geografske duzine i 45,03° severne geografske $irine, na nadmorskoj visini od 115m.
Ova automatska meteoroloSka stanica registrovana je u Republickom hidrometeoroloSkom
zavodu (RHMZ) i poseduje profesionalne termometre min, max, psihometarske, pisace sa
trakama (barograf, termograf, higrograf), kao i AMS WS 2300. Stanica - meteoroloski zaklon, se
nalazi u dvoristu postavljen po vazeéim meteoroloskim standardima.

Za potrebe izveStavanja nosilac projekta ¢e koristiti podatke navedene meteoroloSke
stanice kao relevantne.
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6. Upravljanje i monitoring uslova u postrojenju

Odgovorno upravljanje postrojenjem obezbeduje se primenom preventivnih mera u
ostvarivanju bezbednosti i zdravlja na radu, pre svega primenom savremenih tehnickih,
ergonomskih, zdravstvenih, obrazovnih, socijalnih, organizacionih i drugih mera i sredstava za
otklanjanje rizika od povredivanja i oSteCenja zdravlja zaposlenih, i/ili njihovog svodenja na
najmanju mogucu meru.

6.1 Kontrola, monitoring i izveStavanje o suspendovanim cesticama

Suspendovanim ¢esticama naziva se veliki broj razli¢itih materija koje se sastoje od sitnih
¢vrstih Cestica ili manjih tecnih kapljica prisutnih u atmosferi. To je kompleksna mesavina
organskih i neorganskih materija razli¢itog hemijskog sastava. Njih ¢ine: Cestice poreklom iz
dizel motora, lete¢i pepeo, mineralna prasina (poreklom iz uglja, azbesta, kre¢njaka, cementa),
Cestice fluorida, metalna prasina i metalne pare, pigmenti boja, ostaci pesticida u vidu izmaglice,
dim, ¢ad i dr. Podela suspendovanih Cestica na grube, fine 1 ultrafine vazna je sa aspekta njihove
mogucénosti prodiranja u periferne delove pluca, duzine zadrzavanja u vazduhu, kao i dometa
(domet najsitnijih Cestica je preko 1.000 km). Nekada su cestice pra¢ene kao ¢ad, dok se danas
prate kao: TPS (ukupne suspendovane Cestice merenjem njihove tezine), PM10 (Cestice sa
pre¢nikom ispod 10 mm) i PM 2,5 (ispod 2,5 mm).

Nosilac projekta je uradio merenje ukupnih suspendovanih ¢estica kao “nulto merenje”.
Dalja kontrolna merenja suspendovanih cestica vrSic¢e se, ukoliko se ukaze potreba, prema
nalogu nadleznog inspektora.

6.2 Kontrola neprijatnih mirisa

Neprijatni mirisi se razvijaju razmnoZavanjem bakterija u povoljnim mikroklimatskim
uslovima (temperatura, vlaznost). Ugradnja sistema za preciS¢avanje procesnih gasova pre
ispustanja u atmosferu, kao 1 zatvoren ciklus preciS¢avanja otpadnih voda, svode moguénost
razvijanja neprijatnih mirisa na najmanju moguc¢u meru. Zatvoreni sistemi recirkulacije vode i
muljeva, svakodnevna pranja pogona i odrzavanje ¢istim radnih povr$ina, znac¢ajan je Cinilac u
spre¢avanju i kontroli Sirenja neprijatnih mirisa.

6.3 Kontrola i monitoring buke
Buka u radnoj sredini

Buka je zvuk koji smeta, zamara, uznemirava, razdrazuje, vr$i Stetan uticaj na funkciju i
rad pojedinih Cula i1 organa i moze direktno da ugrozi ili oSteti organ ¢ula sluha smanjuju¢i mo¢
¢ujnosti.

Pod Stetnom bukom podrazumeva se svaki zvuk €iji nivo prelazi dopusteni nivo propisan
Pravilnikom o preventivnim merama za bezbedan i zdrav rad pri izlaganju buci (“Sluzbeni
glasnik RS” broj 96/11 i 78/15).
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Nivo buke na radnim mestima i u radnim prostorijama ne sme da prelazi 85 dB (A), §to je
usvojeno kao gornja granica pri kojoj ne dolazi do oSte¢enja organa sluha u toku osmocasovnog
radnog vremena. Dopusteni nivoi buke s obzirom na vrstu delatnosti odredeni su na osnovu
delatnosti, a u zavisnosti da li radnik rukuje ili posluzuje orude i uredaj, ili je to buka koju pravi
orude i uredaj sa kojim radnik ne rukuje i posluzuje, ili je to buka od neproizvodnih izvora.

Kada je re¢ o kontroli buke kao fizicke S$tetnosti u radnoj sredini, vrSi se istom
dinamikom kao i kontrola hemijskih S$tetnosti prema Pravilniku o postupku pregleda i
ispitivanja opreme za rad i ispitivanja uslova radne okoline (“Sluzbeni glasnik RS” broj
94/06 i 108/06 — ispravka i 114/14), jednom u tri godine pri nepromenjenom rezimu rada ili pri
svakoj promeni uredaja ili uslova rada u proizvodnom pogonu.

Buka u Zivotnoj sredini

Merenje buke u Zivotnoj sredini na lokaciji nosioca projekta, potrebno je vrsiti kao
kontrolno u slucaju kada nosilac projekta vrsi rekonstrukciju postojecih ili izgradnju novih
proizvodnih celina ili vr§i zamenu opreme. Novi izvori buke ne smeju povisiti postojeci nivo
buke za vise od 5 dB(A) u odnosu na zate¢eno stanje. Svaki sledeci izvor buke moze povisiti
nivo buke posle godinu dana najvise za 5 dB(A).

U tom sluc€aju potrebno je vr§iti merenje pre pustanja u rad uredaja i nakon pustanja u rad
ili nakon izvrSenih izmena u proizvodnim celinama. Rezultate pra¢enja buke u zivotnoj sredini
¢uvati, i na zahtev inspekcijske sluzbe dostavljati nadleznom opstinskom organu.

U slucaju da se merenjima ustanove prekorac¢enja dozvoljenog nivoa buke, nosilac
projekta je duzan da preduzme dodatne mere zastite sa ciljem svodenja ovog uticaja u granice
dozvoljenog. Ovo pre svega podrazumeva postavljanje adekvatne zvu¢ne izolacije.

Merenja buke na lokaciji Nosioca Projekta obavlja¢e se prema obimu i ucestalosti datom u
sledecoj tabeli:

PARAMETRI ZA GVE BROJ
PRACENJE MERENJA
Definisani Uredbom o indikatorima buke,
graniénim vrednostima, metodama za
Merenje pre pustanja Dnevni nivo ocenjivanje indikatora buke,
u rad novog uredaja No¢ni nivo uznemiravanje i Stetnih efekata buke u
Zivotnoj sredini (SI. glasnik RS br.
75/2010)
Definisani Uredbom o indikatorima buke,
granicnim
Dnevni nivo vrednostima, metodama za ocenjivanje
No¢ni nivo indikatora buke, uznemiravanje i Stetnih
efekata buke u zivotnoj sredini (SI. glasnik
RS br. 75/2010)

RB. MERNO MESTO

Po potrebi

Merenje nakon
2. pustanja u rad novog
uredaja

1 godisnje
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6.4 Kontrola Stetocina i ptica

Steto¢ine i ptice mogu da se pojave u sludaju neadekvatnog odlaganja komunalnog
otpada. U krugu fabrike ne postoji mogucénost pojave StetoCina i ptica ukoliko se zaposleni i
druga lica koja ulaze u krug pridrazavaju pravila za odlaganje svake vrste otpada ustanovljenim
na nivou preduze¢a Monbat PLC d.o.0., Indija.

6.5 Kontrola raznosenja smeca

U cilju kontrole raznoSenja smeca, na otvorenom prostoru u krugu fabrike za preradu
starih olovnih akumulatora i legura na bazi olova, nezasti¢enom od uticaja vetra 1 atmosferalija,
nije dozvoljeno odlaganje otpadnih materija.

Za potrebe prikupljanja komunalnog otpada — smeca, na predmetnoj lokaciji u Indiji,
nosilac projekta je postavio kante i/ili kontejnere sa poklopcima, po celom fabrickom krugu. Na
taj nacin ne¢e dolaziti do raznoSenja smeca, ve¢ ¢e se smece sakupljati do momenta njegovog
odnosSenja, odnosno praznjenja kanti ili kontejnera od strane nadleznog lokalnog komunalnog
preduzeca. Ovo preduzece Ce prazniti kante i/ili kontejnere po sopstvenoj dinamici rada.

Ukoliko je na lokalnom nivou predvidena separacija odredenih vrsta otpada potrebno je
postaviti namenske kontejnere za odredene vrste neopasnog otpada — papir, staklo, metal i sl.
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7. Dokumentacija o lokaciji

7.1 Raspolozivost dokumenata

Za predmetnu lokaciju operater je prikupio i poseduje slede¢u dokumentaciju, odnosno

raspolaze slede¢im dokumentima:

NajvaZznija dokumentacija izdata od strane pokrajinskih organa:

Pokrajinski sekretarijat sekretarijat za urbanizam, graditeljstvo i zastitu Zivotne

sredine:

1.

10.

Pokrajinski sekretarijat za urbanizam, graditeljstvo i zastitu zivotne sredine: ReSenje o
izdavanju integrisane dozvole za rad celokupnog postrojenja i obavljanje aktivnosti prerada
starih olovnih akumulatora i izrada legura na bazi olova, broj: 130-501-2659/2011-06 od
17.05.2012. godine;

Resenje o vodnoj dozvoli broj 104-325-505/2011-01 od 02.12.2011. godine, izdato od
strane Pokrajinskog sekretarijata za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo;

Pokrajinski sekretarijat za zastitu zivotne sredine i odrzivi razvoj: Privremeno reSenje O
izdavanju integralne dozvole za skladistenje i tretman starih (koris¢enih) olovniha
akumulatora i otpadne olovne $ljake rotacione peci, broj: 119-501- 01098/2010-04 od
01.09.2010. godine;

Pokrajinski sekretarijat za zastitu zivotne sredine i odrzivi razvoj: Odgovor na Zahteve za
izmenu - dopunu previremenog reSenja 0 izdavanju integralne dozvole za skladistenje i
tretman otpada broj: 119-501-01098/2010-04 od 09.02.2011.godine;

Pokrajinski sekretarijat za zaStitu zivotne sredine i1 odrzivi razvoj: ReSenje o davanju
saglasnosti na Studiju o proceni uticaja na tivotnu sredinu broj: 119-501- 00465/2009-04 od
09.12.2009.godine;

Obavestenje operatera Pokrajinskom sekretarijatu za zaStitu zivotne sredine o planiranom
pocetku rada i Obavestenje o pocetku probnog rada od 11.10.2010 i 15.10.2010. godine;
Obavestenje operatera Pokrajinskom sekretarijatu za zastitu Zivotne sredine - Inspekciji za
zastitu Zivotne sredine, Podru¢na jedinica Sremska Mitrovica, o planiranom pocetku rada i
Obavestenje o poc¢etku probnog rada od 11.10.2010 i 15.10.2010.godine;

Obavestenje operatera Pokrajinskom sekretarijatu za urbanizam, graditeljstvo 1 zaStitu
zivotne sredine o planiranom pocetku rada od 06.11.2015 godine;

Resenje o davanju saglasnosti na Studiju o proceni uticaja na Zivotnu sredinu broj: 140-501-
981/2018-05 od 30.01.2019. godine;

Odgovor Pokrajinskog sekretarijata za urbanizam i zaStitu zivotne sredine, broj: 130-501-
2659/2011-06 od 06.08.2018. godine kao odgovor na nas dopis za emiter E6.

Pokrajinski sekretarijat za arhitekturu, urbanizam i graditeljstvo:

Pokrajinski sekretarijat za arhitekturu, urbanizam 1 graditeljstvo: ReSenje o odobrenju
pustanja u probni rad, broj: 112-351-003023/2008-02, od 27.07.2010. godine;

Zapisnik komisije za tehnic¢ki pregled Objekta iz 16.07.2010. godine,
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. Pokrajinski sekretarijat za arhitekturu, urbanizam i graditeljstvo, Potvrda prijema
dokumentacije broj: 112-351-00755/2010 od 02.07.2010.godine;

. Pokrajinski sekretarijat za arhitekturu, urbanizam i graditeljstvo, ReSenje o odobrenju za

izgradnju broj: 112-351-00376/2007-02 od 10.06.2010. godine;

. Pokrajinski sekretarijat za arhitekturu, urbanizam i graditeljstvo, Izmena izvoda iz
urbanisti¢kog plana broj 112-353-00116/2007-02 od 12.05.2010. godine;

. Pokrajinski sekretarijat za arhitekturu, urbanizam i graditeljstvo, Izvod iz urbanisti¢kog
plana broj 112-353-00116/2007-02 od 10.08.2007. godine;

. Obavestenje operatera Pokrajinskom sekretarijatu za arhitekturu, urbanizam i graditelj stvo

o0 planiranom pocetku rada i ObavesStenje 0 pocetku probnog rada od 11.10.2010. i

15.10.2010. godine;

Pokrajinski sekretarijat za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo:

. Pokrajinski sekretarijat za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo, ReSenje o vodnoj

dozvoli broj:104-325-505/2011-01 od 02.12.2012. godine.

. Pokrajinski sekretarijat za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo, ReSenje o vodnoj
dozvoli broj: 104-325-00173/2010-01 od 26.07. 2010. godine,

. Pokrajinski sekretarijat za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo, ReSenje o izdavanju

vodorivredne saglasnosti broj: 104-325-00083/2010-01 od 27.05.2010. godine,

. Obavestenje operatera Pokrajinskom sekretarijatu za za poljoprivredu, vodoprivredu i

Sumarstvo o planiranom pocetku rada i Obavestenje o pocetku probnog rada od 11.10.2010.

i 15.10.2010. godine;

. Resenjem o vodnoj dozvoli broj 104-325-1048/2016-04 od 02.12.2016. godine izdatog od

strane Pokrajinskog sekretarijata za poljoprivredu, vodoprivredu 1 Sumarstvo

. ReSenjem o vodnoj dozvoli broj 104-325-884/2017-04 od 13.02.2018. godine izdatog od

strane Pokrajinskog sekretarijata za poljoprivredu, vodoprivredu i Sumarstvo

Pokrajinski sekretarijat za zdravstvo, Sektor za sanitarni nadzor:
Pokrajinski sekretarijat za zdravstvo, Sektor za sanitarni nadzor, Misljenje broj 107-53-
07498/2009-05 od 14.09.2009. godine

Najvaznija dokumentacija izdata od strane republickih organa:

. Ministarstvo zivotne sredine i prostornog planiranja: ReSenje o izdavnju integralne dozvole
za sakupljanje i transport neopasnog i opasnog otpada na teritoriji Republike Srbije, broj:
19-00-00855/2010-02 od 12.11.2010. godine;

. Republika Srbija, Ministarstvo rada i socijalne politike, ReSenje inspekcije rada kojim se
utvrduje da radne i pomocéne prostorije, elektricne u dr. instalacije i uredaji za rad
ispunjavaju propisane uslove iz bezbednosti i zdravlja na radu, broj: 383-361-7/2010-04 od
14.10.2010. godine;

. Republika Srbija, Ministarstvo unutrasSnjih poslova RS, Sektor za zaStitu 1 spasavanje,
Odsek za zaStitu i spasavanje u Sremskoj Mitrovici, broj 07/29 broj 217-495/10-T od
07.07.2010. - Resenje kojim se utvrduje da je preduzece sprovelo mere zaStite od pozara
predvidene tehnickom dokumetacijom za indistrijsko-poslovni kompleks ;

. Republika Sbija, Ministarstvo unutrasnjih poslova RS, Sektor za vanredne situacije u
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Sremskoj Mitrovici, Resenje broj 07/29 broj 217-495/10 od 29.06.2010. ReSenje kojim se
daje saglasnost na tehni¢ku dokumentaciju za izgradnju insustrijsko-poslovnog kompleksa;
Republika Srbija, Ministarstvo unutrasnjih poslova RS, Sektor za vanredne situacije,
Odeljenje za vanredne situacije u Sremskoj Mitrovici, Odsek za preventivnu zastitu, broj
07/29 broj 217-406/10 od 28.05.2010. godine, Pozitivno mis$ljenje na elaborat zastite od
pozara;

Resenje o izdavanju vodoprivredne saglasnosti, broj 325-04-286/2008-07 od 1.4.2008. god.,
izdato od strane Ministarstva poljoprivrede, Sumarstva i vodoprivrede, Republicka direkcija
za vode;

Zakljucak o ispravci teksta, broj 325-04-286/2008-07 od 25.7.2008. god., izdat od strane
Ministarstva poljoprivrede, Sumarstva i vodoprivrede, Republi¢ka direkcija za vode;

Resenje o izdavanju vodoprivrednih uslova, broj 325-05-1058/2007-07 od 17.9.2007. god.,
izdato od strane Ministarstva poljoprivrede, Sumarstva i vodoprivrede, Republi¢ka direkcija
za vode;

Zakljucak o ispravci teksta, broj 325-05-1058/2007-07 od 25.7.2008. god., izdat od strane
Ministarstva poljoprivrede, Sumarstva i vodoprivrede, Republicka direkcija za vode;
Obavestenje operatera MUP-u Srbije, Odeljenju za vanredne situacije o planiranom pocetku
rada 1 Obavestenje o poc¢etku probnog rada od 11.10.20101 15.10.2010.godine;

Obavestenje operatera Ministarstvu zastite Zivotne sredine o planiranom pocetku rada i
Obavestenje 0 poc¢etku probnog rada od 11.10.2010i 15.10.2010.godine.

Resenje o izdavanju intergralne dozvole za sakupljanje neopasnog i opasnog otapada na
teritoriji Republike Srbije (broj Resenja: 19-00-00029/2016-16 od 01.02.2016.godine).
ReSenje o izdavanju intergralne dozvole za transport neopasnog i opasnog otapada na
teritoriji Republike Srbije (broj Resenja: 19-00-00039/2017-16 od 02.02.2017.godine).

NajvazZnija dokumentacija izdata od opStinskih organa i drugih relevantnih organa:

OpStina Indija i ostali nadleZni organi:

1.

Republika Srbija, RGZ - Sluzba za katastar nepokretnosti - Prepis lista nepokretnosti broj:
8829 K.O. Indija 2, od 11.10.2010.godine;

Republika Srbija, RGZ - Sluzba za katastar nepokretnosti - Kopija plana 953- 1/11-110, od
14.03.2011.m, R = 1:2500, godine izdatu od strane Sluzbe za katastar nepokretnosti Indija,
Republicki geodetski zavod, Republika Srbija, KP 7507/15;

Opstinska uprava Indija, odeljenje za komunalno-stambene poslove i zastitu Zivote sredine-
ReSenje o odobrenju upotrebe poslovnog objekta upravne zgrade sa internim
saobracajnicama, portirnice i kolske vage, broj: 02.351-2-236/2009 od 23.10.2009. godine.
Opstinska uprava Indija, odeljenje za komunalno-stambene poslove i zastitu zivote sredine -
Resenje 0 odobrenju upotrebe objekta MBTS broj 351-2-59/2010- 1V-02 od 30.03.2010.
godine;

Urbanisticko obrazlozenje (izvod iz vazece urbanisticke dokumentacije), broj 02- 35-2-
174/2009 od 04.09.2009. god. izdato od strane Opstinske uprave, opstina Indija, Odeljenje
za urbanizam i komunalno - stambene poslove;

Urbanisticko obrazlozenje (izvod iz planske dokumentacije), broj 02-35-2- 35/2009 od
02.03.2009. god. Izdato od strane Opstinske uprave, opstina Indija, Odeljenje za urbanizam,
komunalno - stambene poslove i zastitu Zivotne sredine;
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Urbanisticko obrazloZenje (izvod iz planske dokumentacije), broj 02-35-2- 163/2008 od
17.7.2008. god. izdato od strane Opstinske uprave, opstina Indija, Odeljenje za urbanizam i
komunalno - stambene poslove;

Urbanisticko obrazlozenje (izvod iz vazece urbanisticke dokumentacije), broj 02-35-2-
124/2007 od 28.6.2007. god. izdato od strane Opstinske uprave, opstina Indija, Odeljenje za
urbanizam i komunalno - stambene poslove;

Obavestenje operatera odeljenju za komunalno-stambene poslove i zastitu zivotne sredine
Opstine Indija o planiranom pocetku rada i Obavestenje o pocCetku probnog rada od
11.10.2010 i 15.10.2010.godine;

Javno vodoprivredno preduzece ,,Vode vojvodine - obaveStenje operatera o planiranom
pocetku probnog rada, dopis broj 1289/2010 od 11.10.2010.;

Javno vodoprivredno preduzeée ,,Vode vojvodine - obaveStenje operatera o pocetku
probnog rada, dopis broj 1322/2010 od 15.10.2010.;

Zavod za zaStitu spomenika kulture, Sremska Mitrovica: Uslovi ¢uvanja, odrzavanja i
kori$éenja i mere zastite, broj: 72-07/09

Podaci o prirodnim dobrima u vezi sa izradom Studije o proceni uticaja, broj 03- 178/2 od
26.03.2009. godine;

Saglasnost na izvedene radove za priklju¢ak postojeceg objekta na sistem za odvodenje
otpadnih voda Javno komunalnog preduzeca “Vodovod i kanalizacija” j.p., broj: 2318 od
24.08.2017. godine;

Resenje o upotrebnoj dozvoli za prikljucak postojeceg objekta na sistem za odvodenje
otpadnih voda OpStinske uprave OpStine Indija, Odeljenja za urbanizam, komunalno
stambene poslove i zaStitu Zivotne sredine, broj: ROP-IND-12056-1UP-2/2018, zavodni
broj: 351-2-122/2018-1V-02 od 26.11.2018. godine.

Napomena: Investiror poseduje i i druga dokumenta izdata od strane nadleznih organa:
Zakljuéak u misljenju u postupku izdavanja tehnickih uslova, broj 353-12/09-12.1 od
26.02.2009. god. izdatog od strane Ministarstva odbrane Republike Srbije, Uprava za
vanredne situacije, Odeljenje za vanredne situacije Sr. Mitrovica, Kancelarija za vanredne
situacije Indija;

Misljenje o merama sklanjanja, broj 353-39-1/07-12.1 od 19.6.2007. god. izdato od strane
Ministarstva odbrane Republike Srbije, Uprava za odbranu Republike Srbije, Odeljenje za
odbranu Sremska Mitrovica, Referat za odbranu Indija;

Tehnicki uslovi za objekat, broj 363-39/07-12.1 od 18.6.2007. god. izdati od strane
Ministarstva odbrane Republike Srbije, Uprava za odbranu Republike Srbije, Odeljenje za
odbranu Sremska Mitrovica, Referat za odbranu Indija;

Resenje o saglasnosti na tehnicku dokumentaciju u pogledu mera zastite od potara, 06/26
broj 217-156/08 od 19.2.2008. god. izdato od strane Ministarstva unutras$njih poslova
Republike Srbije, Sektor za zaStitu i spasavanje, Odsek za zaStitu i1 spasavanje u Sremskoj
Mitrovici;

Resenje o saglasnosti na tehnicku dokumentaciju u pogledu mera zastite od pozara, 06/26
broj 217-1068/07 od 23.10.2007. god. izdato od strane Ministarstva unutrasnjih poslova
Republike Srbije, Sektor za zastitu i spasavanje, Odsek za zaStitu i spasavanje u Sremskoj
Mitrovici;
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— Obavestenje o prethodnim uslovima, 06/26 broj 217-643/07 od 6.7.2007. god. izdato od
strane Ministarstva unutraS$njih poslova Republike Srbije, Sektor za zaStitu i spasavanje,
Odsek za zastitu i spasavanje u Sremskoj Mitrovici;

— Urbanisti¢ko obrazlotenje (izvod iz planske dokumentacije), broj 02-35-2-35/2009 od
02.03.2009. god. izdato od strane Opstinske uprave, opstina Indija, Odeljenje za urbanizam,
komunalno - stambene poslove i zastitu zivotne sredine;

— ldentifikacija parcela, broj 952-4/08-237 od 24.10.2008. god., izdata od strane Republickog
geodetskog zavoda, Centar za katastar nepokretnosti Novi Sad, Sluzba za katastar
nepokretnosti Indija;

— Tehni¢ki uslovi, broj 353-33/2007 - 1 od 27.2.2009. god., izdati od strane Direkcije za
izgradnju opstine Indija JP;

— Tehnicki uslovi za izgradnju, broj 80/07-K od 14.6.2007. god. izdati od strane Javnog
preduzecéa “INGAS®, Indija;

— Zakljucak, broj 7.30.4-686 od 2.3.2009. god., izdat od strane privrednog drustva za
distribuciju  elektricne  energije = “ELEKTROVOJVODINA®“ doo Novi Sad,
“Elektrodistribucija Ruma*;

— Prethodni uslovi, broj 7.30.4.-279-6/2007 od 4.7.2007. god., izdati od strane privrednog
drustva za distribuciju elektricne energije “ELEKTROVOJVODINA“ doo Novi Sad,
“Elektrodistribucija Ruma*;

— Ispravka broja parcele, broj 02-1942/08 od 25.7.2008. god., izdata od strane preduzeca za
telekomunikacije “TELEKOM SRBIJA* ad, Izvr$na jedinica “Sremska Mitrovica®;

— Saglasnost na glavni projekat, broj 02-2967/07 od 26.10.2007. god., izdato od strane
preduzecéa za telekomunikacije “TELEKOM SRBIJA®“ ad, Izvr$na jedinica “Sremska
Mitrovica“;

— Tehni¢ki uslovi, broj 02-1982/07 od 16.7.2007. god., izdati od strane preduzeta za
telekomunikacije “TELEKOM SRBIJA* ad, IzvrSna jedinica “Sremska Mitrovica®;

— Zakljucak, broj 02-1064/8-07 od 18.7.2008. god., izdat od strane Javnog vodoprivrednog
preduzeca “VODE VOJVODINE®, Novi Sad;

— Misljenje u postupku izdavanja vodoprivrednih uslova, broj 02-1064/4 od 26.7.2007. god.,
izdat od strane Javnog vodoprivrednog preduzeca “VODE VOJVODINE®, Novi Sad;

— Prethodni uslovi, broj 1176 od 19.6.2008. god., izdati od strane JKP “VODOVOD I
KANALIZACIJA®, Indija;

— Saglasnost na izvedene radove, broj 2318 od 24.08.2017. godine, ozdata od strane JKP
“VYODOVOD I KANALIZACIJA®, Indija.

7.2 Evidencija opasnog otpada

Prema Pravilniku o na¢inu skladiStenja, pakovanja i obeleZavanja opasnog otpada
(’Sluzbeni glasnik RS” broj 92/10), operater je u obavezi da skladistenje i pakovanje opasnog
otpada vr$i na nacin kojim se obezbeduje najmanji rizik po ugroZzavanje zivota i zdravlja ljudi i
zivotne sredine. Opasan otpad se skladiSti na nacin koji obezbeduje lak i slobodan prilaz radi
kontrole, prepakivanja, merenja, uzorkovanja, transporta itd. SkladiSte mora biti ogradeno radi
sprecavanja pristupa neovlas¢enim licima, fizicki obezbedeno, zakljucano i1 pod stalnim
nadzorom. Opasan otpad treba da bude obelezen vidljivo i jasno. Sadrzaj nalepnice za
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obelezavanje opasnog otpada, format i veli€ina, propisuje predmetni Pravilnik.

Takode, prema Clanu 75. Zakona o upravljanju otpadom (“Sluzbeni glasnik RS” broj
36/09, 88/10 i 14/16) proizvodac i vlasnik otpada je duzan da vodi i ¢uva dnevnu evidenciju o
otpadu 1 dostavlja redovni izvesStaj Agenciji za zastitu zivotne sredine. Izvestaj treba da sadrzi
podatke o vrsti, koli¢ini, poreklu, karakterizaciji i klasifikaciji, sastavu, skladiStenju, transportu,
uvozu, izvozu, tretmanu i odlaganju nastalog otpada, kao i otpada primljenog u postrojenje za
upravljanje otpadom.

Izgled obrazaca za izveStavanje propisuje Pravilnik o obrascu dnevne evidencije i
godiSnjeg izveStaja o otpadu sa uputstvom za njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS*
broj 95/10). Predmetni fabri¢ki kompleks i kao proizvoda¢ otpada i kao operater postrojenja za
tretman otpad, je u obavezi da vodi dnevnu i godis$nju evidenciju o generisanim vrstama i
koli¢inama otpada, kao i o primljenom otpadu za ponovno iskori§¢enje. Popunjavanje obrazaca
dnevne evidencije ima za cilj pravilno i efikasno formiranje i vodenje sistema pracenja i
evidencije o upravljanju otpadom u preduzeé¢ima koja imaju obavezu godiSnjeg izvesStavanja.
Preduzeca dostavljaju propisane obrasce i izvestaje najkasnije do 31. marta tekuce godine sa
podacima za prethodnu godinu. Obrasci dnevne i godi$nje evidencije o otpadu proizvodaca
otpada, obrasci dnevne i godiSnje evidencije o otpadu operatera postrojenja za ponovno
iskoris¢enje otpada, kao i obrasci dnevne i godi$nje evidencije o otpadu za izvoznika/uvoznika
otpada dati su u prilozima (Prilog br. 3, Prilog br. 4, Prilog br. 5, Prilog br. 6, Prilog br. 7, Prilog
br. 8, Prilog br. 9 i Prilog br. 10). Na navedenim obrascima evidentiraju se i opasan i neopasan
otpad. Pored navedenog, saglasno ¢lanu 72. Zakona o upravljanju otpadom (“Sluzbeni
glasnik RS” broj 36/09, 88/10 i 14/16) izvoznik, odnosno uvoznik je duzan da do 31. marta
teku¢e godine dostavi Ministarstvu podatke o izvrSenom izvozu, odnosno uvozu otpada za
prethodnu godinu.
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U nastavku dokumenta - Radni plan postrojenja za upravljanje otpadom u Indiji, dati su
sledec¢i prilozi:

Prilog br
Prilog br
Prilog br
Prilog br
Prilog br
Prilog br
Prilog br
Prilog br
Prilog br
Prilog br

. 1 - Dokument o kretanju otpada

. 2 - Dokument o kretanju opasnog otpada

. 3 - Dnevna evidencija o otpadu proizvodacaotpada

. 4 - Godi$nja evidencija o otpadu proizvodacaotpada

.5 - Dnevnaevidencija o primljenom otpadu za ponovno iskori§¢enje

. 6 - Godisnja evidencija o primljenom otpadu za ponovno iskori$¢enje
. 7 - Dnevna evidencija o otpadu izvoznikaotpada

. 8 - Godisnja evidencija o otpadu izvoznika otpada

. 9 - Dnevna evidencija o otpadu uvoznika otpada

. 10 - Godisnja evidencija o otpadu uvoznika otpada
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Dokument o kretanju otpada

Prilog br. 1

Odpaszan
JJOKYMEHT O KPETAIBY OTIIAJIA
JIEO A - TOJIALIH O OTITALY (ITONYBABA ITPOU3BOBAUY/BJIACHHK OTITAJIA)
Bpcra otnaza
Hnaexchn 6poj ornana
Knacudukaunja ornana
O3naka ornaza npema Q aucrn Q

Maca ornaaa (1)

Haunn nakosamwa ornana

Pu3nUKO CTame oTnana

. bpoj
|U3BewTaj 0 HCNUTHBaKY OTNAaa
[laTym n3nasama
Onpeanre
|Bua npesosa

[Tocebne nanomene 3a pyKoBambe
loaaTHe HHpopMaLje

JIEO b - ITOJIALIH O NNPOH3BOBAYY/BJIACHHKY OTHAJIA

ITUb nponssohaya/Bnacunka

Mariunn 6poj
nponssohaua/BracHnka

[Hasus npon3solaua/BnacHuka

Onmuwutina

Mecto

Anapeca

Mowrancku 6poj|

npoussohaua/ 'V nua u 6poj

BJACHHKA

Tenedon

Tenedaxc

E mail

[Tpoussohau/sracuuk ornana
(o3nauntn ca ,x")

[Tpou3sohau

BracHuk

Oneparep nocTpojersa 3a ynpab/barbe
0TNAIoM

[Tpeauhenn HaunH nocTynamwa ca
UERY

VIHCTA)

Onepaunja nonossor uckopuihersa (R

Onepaunja oanarawa (D nucra)

Jlossona 3a ynpassbame OTaaoM

bpoj

Jlatym n3nasamwa




Hajana npomsnohaua/mancinka ornaan

LHornphyjes an je ot oao0pen W TPANCHoOPT, A0 €Y HERYILEII CIISIXTEm 5 IaKoBiine i
obenexaname
WA € TPEnOTHIK BOPMICAN O BPCTI TEPETA 11 HEONXOANIM NPEAOCTPORNOCTHAMA.

Jlarym npeanje ot
KO IME 1 IpeIME GAroRopHor g nporsohaa/mracHnka ornan

Bpoj MoOHAHOE 1eaehona 0AronoprHor A nponnohaua/minciika
OTHN

Hormie w onepi

TTHE npenoiminka ot
Marin Gpoj npenosmika ornaa

Hasn npenosmnka ornan

Onurrima

Mecto

Houwrranexn Gpoj|
Aapech Y i i Gpo)

[PEnOAHKR OTIRAR

Tenedon
Tenedare
(E mail
[Bpera npenoinor cpeacrnn
I:ermmpcun Opoj npenoInor
peacTna
Ulokaumnjn yrosapa
[Mpexo (via)
[Py kperama o Il’lpeso (vin)
Inpeno (vin)
Ulokmumjn neronapa

Hojuma npenosiika ot
LHMoTnphyies i je oTina y Criiy KOoje OATronapa onicy i i ¢y TR IOARLH AT Y aeny A
|Iipoj
LTy i

JLOABON S YIPARLAILE OTHIAOM

Jlarys npajesa ornaan
HTKO HME 1 IPEIME OATOROPHOT I IPEROTHIK 0TI




Ilipoj MOOHAROE TEACPONA OATOROPHOT A HPEHOTHIKA OTIAAN

|ncmmc 1 onepa

TYM TIPEARfe OTInan

ITKO IME 1 IPEIIME OATOBOPHOT I IPEBOIHIKD OTIAN

Bpo) MOOHANOE TeACDONN OATOROPHOT LA NPEROTHIKA OTIAAN

|no*rmw " onepn

TTHE npisaona ot

Mariri Gpoj npHMaoia ornaan

Huan npisaouns o
Onurrma
Mecro
Hourranekn
AJPeCch npUMIoun poj
oTnaan Vanua w 6poj
Tenedon
Tenedne
(E mail
[ITocTpojeme 1 CkanIIITeme 0TI
(r(')';:::::::: e ") I"OCTPOJGM A TPETMAN 0T
lﬂom’ojem S OUIAFAIE 0TI
JLOROAR 1 YIPARAAILE OTHAAOM o
JLATYM IR

perncrapexn 6poj

Hesjamin npisnonn ot

LHorephyjes an je ornna onnean y aeay A HCHOPYHEn npEnosiiiy CPeacTROM THIT

L KIO WL OAFORAPA YEAOBIM S npixmarame.”

JUNTYM pIeMi o1

Uwrko nve n TPEIIME OATOBOPHOT I APIMAOTA 0TI

Bpoj MOOHANOE TeAehONn OATOROPHOT AL TIPHMAOLA OTHALN

Horime i onepa




Dokument o

kretanju opasnog otpada

Prilog br. 2

Odpazau
JJOKYMEHT O KPETAIBY OINACHOT OTIIAJIA

JIEO A - IOJALH O OTIAJLY (IIONYHABA NPOU3BOBAYWBJIACHHK OTIIAJIA)
Bpcra ornana

Huaexkchn 6poj ornasa

(O3naka ornana npema Q ancrn Q
Kaacndukaunja ornana Osnaxe otnasa npema Y anctu Y /Y /Y

‘O3naxa ornaza npema C ancru C

(Onacue kapakrepucruke ornana (H nucru) H /H /H

Maca ornana (1)

Haunn nakosarba otnana

PH3INYKO cTambe oTnana

Hisewrraj 0 ncnuTHeamy oTnaa

bpoj

Ularym i3nasama

Oapeanure

Bua npesosa

[Tocebne Hanomene 3a pyKoBambe u
nosatie nudopmaiuje

JIEO b - I1OJALH O NPOH3BOBAUY/BJACHHKY ONACHOI OTIIAJIA

IMHB nponssohaua/sBnacHnka

Marnunn 6poj

npon3ssohaua/snacHmka

Hasne nponssohaua/snacunka

Anpeca
nponssohaua/
BJIACHHKA

Onwrnua

Mecto

[Nowranckn Gpoj

|V anua u 6poj

Tenedon

Tenedaxc

E mail

(o3HaumT ca ,.x")

[Mponssohay/snacHuk ornana

[Nponssohau

Bnachuk

Oneparep NocTpojema 3a ynpasbamwe

OTNaaoM




nepatiga nononnor nekopihena (R
FIpeanihenin mamm nocrynamn o yera)

Y. Onepamn oanarama (1 anera) D
bpoj

JLOAROAR 30 YIPARKAILE OTIAL0M
JITym i

Hojama nposanohasia/ mancHikn oTmnaaa

wHornphyjes aa je o1maa 0A00pPEn 3 TPANCHIOPT, AR CY HEIYIEHI CIE JAXTERI 1 IAKORIINE 1
obenemannme
W JE IPEBOIHIK IHOPMICAN O BPCTI TEPETA I HEOMXOANIM HPEAOCTPOANOCTIMA.

Jlarys npeaaje ornaaa

HITKO HME I IPEIIME OATOROPHOT ANILA
{IpoI ol BancHIKR 0TI

Lpo) MOGIANOT Tenedon OATOBOPHOE 1IN
POIIRONHAA/MIACHIKA OTHAAN

Tlorime i onepa

- SN A NTER A% SWIRESTRASIEVESASS SAANSY A T
JTEO - HOJUAHIIM O HPEBOIHHKY O
PR - WP P R - W W I RN V- N

i

[THE npeno ik o1

IMmmml Gpo) npesosHiKn OTnan
IH.'!MI HPEROTHIKR OTHAAR
Onurinmn
Mecro
Hourranekn Gpoj|
::ep:::mm o Yanua u Spoj
Tenedon
Tenedane
| mail
(Bpera npenosnor cpeacrnn
lsemcnpcxn Opoj npenoinor
PescTm
Ulokatmja yromapa
[FIpeo (vin)
{Pyra kperama ornnn |npeuo (Vin)
|Ilpexo (vin)
loknnji nerosapa
Hoajanin npenosminki ot
TOTRPHYIEM AR f€ OTIAA Y CTAILY KOJE OATORAPRA OMICY I AR CY TRMII 04NN ARTH Y Aeay A




HOAN S YIPAIKAILE OTHAIOM ISM
JLaTys iuanaimi
JLTys npijemn ot
LR IME 11 IPESIME OATOBOPHOT AL IPEROIHITKA
oriaan
BPoj MOOANOT TEASHOIN OATOBOPHOT AL IPEROIIIKA
i
[oTnie n onepa
Jlarym npeanje oTnaaa
HITKO 1IME 1 HPEIIME OATOROPHOT NI ITPEROIIIKA
OTHN
LI::oj MOOIANOE TEACHONN OATOBOPHOT AL IPEROIHIKD
(Lt
Hornne n onepa

TTHD npiisaoia otinan

[Marin Gpoj npusaona o
Havm npisaona ormaan
O
Mecto
Howrranexn
ALpech npiHMaota Bpoj
lornaan Yo i Gpoj
Tenedon
Teneuxe
l!! mail
TTOCTPOJEmE 50 CKAMMIITEINE OTHIAN
:l':::::’:::: s TTOCTPOJEINE 3 TPETMAN OTHALA
LTOCTPOJEINE S0 OAINENINE OTIALN
JLOINOAA 1 YIPARKAILE OTHAAOM Pea)
Jlarys isaanana
Hajana npusaoia o1nan
LHornphyjes an je ornm onmenin y aeay A HCHopys e npEnosiig CpeacThom THiln
- L pernerapern Gpoj .

KIO 10 OATORAPA YCAORIMA A IPHXBATAILE. "




Jlarys npagesa ornaaa

HITKO 1€ 1 IPETIME OATOROPHOT ANIL IPHMAOLA
o1

Bpoj sobuanor teaedonn 0aronopror amua nprmaoii
OTnaan

Hlornie i onepa




Dnevna evidencija o otpadu proizvodaca otpada

[HEBHA EBUAEHLIMIA O OTNAAY NPOM3BOBAYA OTNAJA *

[roauxa

[Mecey

I'Munexcun 6poj otnaga u3 Karanora otnaga

Prilog br. 3

neunor 3.
OBPA3AU AEO1

[Faswe otnaaa

|Onuc otnaga

Esuneuuu]v soAu (Mme 1 npesume)

|
|
I
|
|
|

NPOU3BEAEHE KO/IMMUHE OTNALA OTNAA NPEQAT
2
©
o
X
e«
’ o 3 ©
~ I o
MNpounssepexa Mpepara Crare Ha > z > S:NU
KONM4MHA KONMYMHA | npuBpemMeHOM g E § g g g g ~ Hasus npeay3eha
ornaga otnaga CKNaauwTy > & § § & g é § Kojem je oTnap bpoj
fatym (t) (t) (t) S|l 68 |le|6 8lolS= npepar Ao3sone
YKYNHO

* EBuaeHUmja ce BOAM 3a CBaKy BPCTY OTNAAA NOCEBHO.
% O3Haumty ca X y oarosapajyhem nosmy.



GodiSnja evidencija o otpadu proizvodaca otpada

rogviikby M3BELLTAJ O OTNAAQY NPOM3BOBAYA OTNALA

H:seu.lrajaal I I |rop.unv

Prilog br. 4

nPKUNOr 4.
OBPA3AL TMO1

[noaAuM O NPEAY3ERY
[nopecku naerTuduraumonu 6poj (NWB)
[Maruunn 6poj npeayseha
NyH Hasue npeayseha
[mecro
Windpa mecra
MNowraHcku 6poj
Appeca Ynuua v 6poj
Tenedou
Tenedakxc
|E mail

(OnwTtnHa

Wudpa onwrmHe

Wndpa npeTemHe AeNaTHOCTH

[noaauwn o oaroeorHOM AMLY

[Vme v npeaume

PyHKUM}a

Tenedon

[nogAuM 0 NULY OArOBOPHOM 3A YNPAB/bAHE OTNALOM

[Vime u npeaume

PyHKUMja

[Tenedon

E mail

CEPTUOUKAT

Wme 1 npesume oarosopHe ocobe

Notnmuc

Aatym

”L}A MaTePH)aNHOM W KPHBHYHOM ‘-'..U'JJ?JHUUHL“LU}'V ”UTE:HJH',']L’N‘ Aa CY Yy OBOM M3IBEWTa)y AaTe Mwiw'.!pr.mu.;«_\u HCTHHWTE, @ KONHYHHE

U BPeAHOCTH TavHe M D,JL]E']E‘HE‘ “WAn npouerseHe y cknaay ca samehom 3aKOHCKOM perynatusom PEH\'EI"I1Hl? CDEJ\U




Prilog br. 5

Dnevna evidencija o primljenom otpadu za ponovno iskoris¢enje

nPHUNOT 5.
OBPA3AL AEO3
AHEBHA EBMAEHUMIA O OTNAQY ONEPATEPA
NOCTPOJEHA 3A NOHOBHO UCKOPULUREHE OTNALA =
[roanna | |
[Fe== [ ]
rHH,u.eucHu 6poj oTnapa w3 Katanora ornaga | |
[Fasve otnana | |
|Onuc otnana | |
Eauneuuujv BOAM (Mme 1 npesume) | |
NPEY3ETE KONWYWHE OTNAOA TPETMAH OTNAJA
bpoj
AOKYMEHTa O Moctynak
KpeTary MNoHoeHo MOHOBHOT
otnaga / Mpey3seta uckopuwheHa MCKOPULL-
Hasue npeayseha og kojer je onacHor KONWYMHA OBE | KOAWMYMHA OTNaga hewa Crakse Ha
Jatym oTnaa npeyser oTnaga Bpcre otnaga (t) (t) R 03HaKa crnaguwry (t)
YKYMHO

! EsmgeHumja ce BoaW 3a cBaKy BPCTY 0TNAAa NoceBHO.



Prilog br. 6

GodiSnja evidencija o primljenom otpadu za ponovno iskoriSéenje

nPANOT 6.
OBPA3AL N'M03
roAuLLIHM M3BELLUTAJ O OTNALY ONEPATEPA MNOCTPOJEHA 3A
NOHOBHO UCKOPULUREHE OTNAOA

M3sewraj 3a| | | E |rap,uny

[noaAuM O NPEAY3ERY
|I'Iopecrm uaeHTuduraumonn 6poj (MKB)
|Marwn-m 6poj npeay3eha

MyH Ha3ue npeayseha

Mecto

Wudpa mecra
MowTaHckm 6poj
Agpeca Ynuua u 6poj
TenedoH
Tenedarc

E mail

OnwTtuHa
|Whdpa onwimHe
|Wudpa npetemue aenatHocTH

[noaALmM © OArOBOPHOM NMLY
[¥me v npeaume

DyHKUMja

Tenedon

II'IOIIAIJ,I'I 0 IMuy OAroBOPHOM 3A YNPAB/bAHE OTNAAOM

[¥me v npeaume
DyHKUM]a
TenedoH

|E mail

|no,q.qqn 0 A03BO/M 3A YNPAB/bAKE OTNALOM
Epoj Aossone

[atym uanasara:
[oasona Baxu Oo:

FIOAAI.I." 0 NOCTPOJEHUMA 3A NOHOBHO MCKOPULLIREHE O'I'_I'IW Y B/IACHULITBY NPEAYIERA

Noxauwja eca, Mecto, OnwtmHa
T umja (Aapeca, y )
il Feorpadcke KoopauHate |N
nocTpojersa |E0
5 Nokauuja eca, Mecto, OnwTuHa
T umja (Aap )
7is Feorpadcke KoopAMHaTe IN
nocTpojersa |E0
CEPTUDUKAT
Mop maTepujanHoM ¥ KpMBEWYHOM oarosopHowhy noTephyjem aa cy y 0BOM M3BEWTajy AaTe MHDOpMaLKje UCTUHWUTE, 3 KONWYUHE
M BPEAHOCTH TauHe U oapeheHe uau NpouereHe y Caay ca saehom 3akoHCcKom perynatueom PenyBauke Cpbuje.
Wme u npesnme oaroeopHe ocobe Osepa u
neyar
II'Io-rnuc

fatym




Dnevna evidencija o otpadu izvoznika otpada

AHEBHA EBUAEHUMIA O OTNAAY U3BO3HUKA OTNAOA L

Prilog br. 7

OBPA3AL| 1EO4

[Foauna | |
rMeceq | |
[Mraekchn 6poj otnapa w3 Karanora otnaga | |
|Hasus omnaga | |
|Onuc otnana | |
Eau,qeuuujv BoaM (Mme u npeaume) | |
NPEY3ETE KONWYMHE OTNAOA W3BO3 OTNAOA
Bpoj MNpeaeuheHo nocTynake
[AOKYMEHTa ca oTnagom
Hazus 0 KpeTaky Bpoj W3peseHa =
npeaysehaog | otnaga/ | jeamucreere | wonmumHa z g § - Haszme v agpeca
Kojer je otnag | onacHor UApHHCKe oTnaga é z 'g § nocTpojeta 3a oanararse /
Larym npeyser ornaga ucnpaee (t) 3emma w3soza | & {;‘ o 8 TPETMaH oTnaga
YKYNHO

! Esmpenupmja ce Bogwm 3a ceaky BpcTy 0Tnaaa nocebHo.



Godisnja evidencija o otpadu izvoznika otpada

OBPA3ALL 104
roAMLLIHM M3BELLTAI O OTMAZLY M3BO3HUKA OTNAA

Masewraj 3a | | |rqp,uw,'

[noaAuM O NPEAY3ERY
[napecm waeHTUd oHK 6poj (MHE)
[Matuurn 6poj npeayseha
MyH Hasme npegyeha
Mecto
Wwndpa mecta
MowraHcku 6poj
Appeca Yamua u 6poj
Tenedon
Tenedaxc
E mail
OnwruHa
Wudpa onwTuHe
Wudpa npetemHe A8NaTHOCTH
[onALW © oAroBOPHOM AWMLY
Wme u npesume
DyHKUMja
TenedoH

[noAALM O LY OATOBOPHOM 3A YNIPAB/BAHE OTNAOM

Wme u npeaume

DyHKUMja

TenedoH

|E mail

[NoAALW 0 10380/ 3A YNIPABILAFSE OTIAAOM

|6poj ao3zsone

Aatym u3nasarea:
[lo3sona Bamu Oo:

M3sewTaj ce AoCTaB/ba Ha cneaehu HaumH:
1) YHOCOM NOAATaKa Y MHHOPMaALMOHK cucTem HauMoHanHor perucTpa uisopa 3arahueaiba,

KomnAer o6pa3aua oAWTaMNAHUX M3 MHHOPMALMOHOT CUCTEMA HaLMOHaNHOT perkcTpa u3sopa 3arahueara y
2) nanupHoj GopMu, NPONMCHO NOTAMCAH W OBEPEH O CTPaHE OAFOBOPHOT NMLA.

W3sewTaj ce AOCTaB/ba AreHUMH 33 3aWTUTY MUBOTHE CpeanHe HajkacHuje Ao 31. mapTa Texyhe roaMHe 3a NPeTXoAHY roAuHY.

CEPTUDUKAT

MNog matepujanHo {PHBMYHOM 04

IPMaLMje MCTUHMTE, 8 KONWYMHE
M BPEAHO 2 1 ogpeheHe unu npouereHe u : E /6

Wme u npesume oarosopHe ocobe

ake Cpbuje.
Osepa

NoTtnue

[arym

Prilog br. 8



Prilog br. 9

Dnevna evidencija o otpadu uvoznika otpada

OBPA3AL| [IEOS

OHEBHA EBUAEHLMIA O OTNAZY YBO3HWMKA OTNALA *

Fop.uua

rMeceu.

IHHA&II(‘MH 6poj oTnaga u3 Katanora otnaga

|Hasue otnaga

|Onuc otnana

Esup.euqujy soam (Mme 1 npesume)

|
|
|
|
|
|

NPEY3ETE KO/IMMMHE OTNALA YBO3 OTNAOA
Bpoj Ornag je *
AOKYMEHTa
Honnuuna 0 KpeTarsy Bpoj =
yBe3eHor omaga/ |jeamHcTeeHe & ]
oTnaga onacHor UApHMHCKe E E Hasue v agpeca npeayseha 3a uuje je
Jatym (t) oTnaga WEnpase 3emma S = notpebe otnag y
YKYMHO

: EBuMaeHuMja ce BOAM 33 CBAKY BPCTY OTNaaa nocebHo.

¥ O3HauuTH ca X y oarosapajyhem nosy.



Prilog br. 10

GodiSnja evidencija o otpadu uvoznika otpada

OBPA3AL N'Mos
roAvLLIFbU U3BELUTAJ O OTNAAY YBO3HUKA OTNALA

U3sewraj 3a | | I |roAuuy

|noaAuM O NPEAY3ERY
Iﬂopecxu naeHTudukaumuonn 6poj (NUB)
|Maruunu 6poj npeayseha

MNyH Ha3ue npeayseha

Mecro

Wudpa mecra
MNowraHcku 6poj
Anpeca Ynuua u 6poj
TenepoH
Tenedaxc

E mail

OnwTtuHa
Wudpa onwrmHe
Wndpa nperexHe aAenarHoCTH

[noAALM © oAroBOPHOM NWLY
[Ume u npesume

DyHKUMja

TenedoH

|noAAUM O MUY OATOBOPHOM 3A YNPAB/bAKE OTNALOM
WUme 1 npesnme
DyHKUMja
Tenedox

|E mail

|noAAUM O 103BONU 3A YNPAB/bAHE OTNALOM
|6poj ao3sone

|JaTtym u3nasara:
| [lo3sona Baxku A0:

U3BewrTaj ce A0CTaB/bA Ha cnepehn HaumH:
1) YHOCOM NoAaTaka y MHGOPMaUmMoHm cuctem HaumoHanHor perucrpa nisopa sarahusara,
Komnnet 06pasaua oAWTaMNaHUX U3 UHGOPMaUMOHOr cucTema HaumoHanHor perucTpa u3sopa 3arahusarba y
2) nanupHoj $opmu, NPONUCHO NOTNUCAH U OBEPEH OA CTPAHE OArOBOPHOT MUA.

M3BewTaj ce A0CTas/ba AreHumjm 3a 3aWTHUTY MUBOTHE CpeanHe HajkacHuje Ao 31. mapra Tekyhe roguHe 3a NPeTxoAHy roavHy.

CEPTUDUKAT

MNop matepujanHom u KpusuuHom oarosopHowhy notephyjem Aa cy y 08OM u3BewTajy Aate UHGOPMAaUMje UCTUHUTE, 3 KONUYUHE U
BPEAHOCTM TauHe u oapeheHe unu npouereHe y cknaay ca sakehom 3akoHCKom perynatusom Penybnuke Cpbuje

Vime v npesume oarosopHe ocobe Osepa

Mornuc

Aatym




