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04. PODACI O PROJEKTANTIMA

0 - GLAVNA SVESKA

Projektant: „Set“ d.o.o. Šabac, Braće Nedića br.

Glavni projektant: Vesna Mijailović- Filipović, dipl.inž.tehn.

Broj licence: IKS Licenca 371 L 218 12

Lični pečat: Potpis: 

_____________________________

1 – IDEJNO REŠENJE

Projektant: „Set“ d.o.o. Šabac, Braće Nedića br.1

Odgovorni projektant: Milica Popović, mast. inž. arh.

Broj licence: IKS Licenca 300 K746 11
Lični pečat: 

        

Potpis:

_____________________________
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0.5. OPŠTI PODACI O OBJEKTU I LOKACIJI

tip objekta: Slobodnostojeći 

Vrsta radova Nova gradnja

kategorija objekta: Valjaonica čelika za armiranje betona ...............G
Postrojenje za tretman vode ............…............. G
Portirnica ...........................................................B
Vagarska kućica...............................................  B
Saobraćajnice i parking ...................…............. G

klasifikacija pojedinih delova objekta: učešće u 
ukupnoj 
površini (%): 

klasifikaciona oznaka: 

Valjaonica čelika za armiranje betona

3,65 % 230400  G (objekti i postrojenja u 
teškoj industriji)

39,15 % 125102  V (radionice preko 400 m²)

1,97 % 222420  G (transformatorske stanice i 
podstanice)

Postrojenje za tretman vode 

3,63 % 230400  G (objekti i postrojenja u 
teškoj industriji)

Portirnica
0,02 %     127420  B  (ostale  zgrade,  drugde

neklasifikovane)
Vagarska kućica

0,02 %     127420  B  (ostale  zgrade,  drugde
neklasifikovane)

Saobraćajnice, parking i platoi

51,56 % 211201 G (ostali putevi)

naziv prostornog odnosno urbanističkog
plana: 

Plan  detaljne  regulacije  dela  privredno-  tehnološke
zone istočno od ulice Marka Aurelija sa kompleksom
industrijskog pogona topionice u Sremskoj Mitrovici
(Sl. list grada Sremska Mitrovica, br. 3/09)

mesto: Sremska Mitrovvica
broj katastarske parcele/spisak 
katastarskih parcela i katastarska 
opština:

KO 8184/1, 8190/2 i 9065/4, KO Sremska Mitrovica

broj katastarske parcele/ spisak 
katastarskih parcela i katastarska 
opština preko kojih prelaze priključci za
infrastrukturu: 

KP 8184/2, 9063/1, 8177/2, 8177/1, 8184/3, 9064 
KO Sremska Mitrovica

broj katastarske parcele/ spisak 
katastarskih parcela i katastarska 
opština na kojoj se nalazi priključak na 
javnu saobraćajnicu:

KP 8190/5, 9062/3, 8184/3, 9064  KO Sremska 
Mitrovica
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PRIKLjUČCI NA INFRASTRUKTURU:

priključak na vodovodnu mrežu Projektovani priključak na gradsku vodovodnu mrežu.
Sanitarne potrebe: Qs = 1.0l/s
Protivpožarne potrebe: Qh = 5.0l/s (punjenje 
rezervoara)

priključak na kanalizacionu mrežu fekalna kanalizaciona mreža: Q = 1.0 l/s
recipijent – projektovana septička jama
atmosferska kanalizaciona mreža: Q = 715.0 l/s
projektovani priključak na recipijent - kanal Novi 
Čikas 2

priključak na elektroenergetsku mrežu  Priključak na postojeću infrastrukturu unutar 
kompleksa, TS 110/20 kV/kV.
Postojeće merenje na strani 110kV, odobrena snaga 
35MW.
Povećanje odobrene snage na 40MW. 

priključak na telekomunikac. mrežu  /
priključak na gasovod Procenjena količina gasa Q=4000 mN3/h
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  OSNOVNI PODACI O OBJEKTU I LOKACIJI 

dimenzije objekta: ukupna površina 
parcele/parcela

99.223,00 m² 
(ukupno sve parcele)

ukupna BRGP 
nadzemno:

Valjaonica čelika za armiranje 
betona .........................  P= 29.780,70 m²
Postrojenje za tretman vode (WTP)
.…................................. P=  2.316,32 m²
Portirnica ........................... P= 11,25 m² 
Vagarska kućica................. P= 11,25 m² 

Ukupno predm.objekti….32.119,52 m²
ukupna BRUTO 
izgrađena površina:

Valjaonica čelika za armiranje 
betona .........................  P= 29.780,70 m²
Postrojenje za tretman vode (WTP)
.….................................. P= 2.413,92 m²
Portirnica ........................... P= 11,25 m² 
Vagarska kućica................. P= 11,25 m² 

Ukupno predm.objekti….32.217,12 m²
Saobraćaj.parking i platoi:  34.290,33 m²

ukupna NETO površina 
predmetnog objekta:

Valjaonica čelika za armiranje betona 
(ukupno neto)..............  P=  28.875,91m²
Postrojenje za tretman vode (WTP)
(ukupno neto)................. P= 2.045,61 m²
Portirnica ........................... P= 10,56 m² 
Vagarska kućica................. P= 10,56 m² 

Ukupno predm.objekti…30.942,64 m²
površina prizemlja 
predmetnog objekta:

Bruto površina:
Valjaonica čelika za armiranje 
betona .........................  P= 22.368,40 m²
Postrojenje za tretman vode (WTP)
.….................................. P= 2.191,50 m²
Portirnica ........................... P= 11,25 m² 
Vagarska kućica................. P= 11,25 m² 

Ukupno predm.objekti… 24.582,40 m²
površina zemljišta pod 
objektom/zauzetost:

Valjaonica čelika za armiranje 
betona .........................  P= 22.368,40 m²
Postrojenje za tretman vode (WTP)
.….................................. P= 2.191,50 m²
Portirnica ........................... P= 11,25 m² 
Vagarska kućica.................   P=   11,25 m² 
Ukupno predm.objekti… 24.582,40 m²

Postojeći objekti na parceli.. 2007,00 m²
Ukupno post.+novoprojekt.26.589,40 m²

spratnost (nadzemnih i 
podzemnih etaža):

Valjaonica čelika za armiranje 
betona ......................................  P, P+1
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Postrojenje za tretman vode (WTP)... P
Portirnica .......................................... P 
Vagarska kućica...................................... P

visina objekta (venac, 
sleme, povučeni sprat i 
dr.): 

Visina slemena i venca od kote ±0,00:
- Valjaonica čelika za armiranje betona: 
sleme: 20,70 m,    21,68 m
venac: 11,68m, 12,05m, 12,97m, 17,47, 
18,86m 
- Postrojenje za tretman vode (WTP)
sleme: 7,26 m
venac: 4,50 m, 5,00 m
- Portirnica: sleme/venac 2,44m 
- Vagarska kućica.:   sleme/venac 2,44m

apsolutna visinska kota 
(venac, sleme, povučeni 
sprat i dr.)>

- Valjaonica čelika za armiranje betona: 
sleme: 104,70 mnv,    105,68 m
venac: 95,68mnv 96,05mnv, 96,97mnv, 
101,47mnv, 102,86mnv 
- Postrojenje za tretman vode (WTP)
sleme: 91,26 mnv
venac: 88,50 mnv, 89,00 mnv
- Portirnica: sleme/venac: 86,34 mnv
- Vagarska kućica: sleme/venac: 86,34 
mnv

spratna visina: Svetla visina visina unutar objekta (od 
kote ±0,00 objekta): 
- Valjaonica čelika za armiranje betona:  
16,27m,  17,71 m
- Postrojenje za tretman vode (WTP)
 4,50 m, 6,70 m
- Portirnica:  2,33  m
- Vagarska kućica:  2,33 m

broj funkcionalnih 
jedinica:

Valjaonica čelika za armiranje betona:    
- proizvodni deo-2
- tehničke prostorije 11
Postrojenje za tretman vode: 
-prostorije postrojenja- 5
- tehničke prostorije- 3
Portirnica:  radni prostor-1
Vagarska kućica:  radni prostor- 1

broj parking mesta: 17 parking mesta za teretna vozila
materijalizacija 
objekta:

materijalizacija fasade: Valjaonica čelika za armiranje betona:
sendvič paneli (sa oblogom od 
pocink.bojenog lima), profilisani poc. 
bojeni lim, profilisane polikarbonatne 
ploče 
Postrojenje  za  tretman vode  (WTP):
ab zidovi i fasadna boja
Portirnica:  fasadni  sendvič  paneli  (sa
oblogom od pocink. bojenog lima)
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Vagarska kućica.: sendvič paneli (sa 
oblogom od pocink.bojenog lima)

orijentacija slemena: Valjaonica čelika za armiranje betona:
severozapad- jugoistok i jugozapad- 
severoistok
Postrojenje za tretman vode (WTP): 
severozapd- jugoistok
Portirnica: severozapad- jugoistok
Vagarska kućica:  jugozapad- severoistok

nagib krova: Valjaonica čelika za armiranje betona:
3º, 6º
Postrojenje za tretman vode(WTP): 1º
Portirnica: 1º
Vagarska kućica:  1º

materijalizacija krova: Valjaonica čelika za armiranje betona:
 krovni sendvič paneli (sa oblogom od 
pocink.bojenog lima), pocink. bojeni TR
lim, profilisane polikarbonat ploče
Postrojenje  za  tretman  vode(WTP):
beton, pocink. bojeni TR lim
Portirnica:  krovni sendvič paneli  (obloga
od pocink.bojenog lima)
Vagarska kućica:  krovni sendvič paneli 
(obloga od pocink.bojenog lima)

procenat zelenih 
površina:

39,16 %   (38.854,0  m2)             

indeks zauzetosti: Prema PGRu: max. 70 % 26,80 % ((24.582,40+2007,00)/ 
99.223,00)- bez platoa i saobracajnica

61,36 % 
((24.582,40+2007,00+34290,33)/ 
99.223,00)- sa platoima i saobracajnicama

indeks izgrađenosti: Prema PGRu: max. 2,1 
(sa platoima i 
saobracajnicama)

0,69   ((32.119,52+ 2007,00+34290,33)/ 
99.223,00)

druge karakteristike 
objekta:
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06. SAŽET TEHNIČKI OPIS

Investitor: METALFER STEEL MILL d.o.o.
Rumski put br.27, Sremska Mitrovica

Predmet projekta: Izgradnja kompleksa valjaonice čelika za armiranje betona 
                         na KP br.8184/1, 8190/2 i 9065/4, KO  Sremska Mitrovica

Lokacijа: KP br.8184/1, 8190/2 i 9065/4, KO  Sremska Mitrovica

UVOD

Preduzeće  METALFER  STEEL  MILL  d.o.o.  iz  Sremske  Mitrovice  bavi  se
proizvodnjom građevinskog  materijala  od  čelika.  Postojeći  proizvodni  kompleks  nalazi  se  u
blizini  predmetne  lokacije,  gde  je  hala  valjaonice  sa  pratećim  sadržajima  (kapaciteta
250.000/tona  armature  i  žice  kombinovano  godišnje). Na  susednoj  parceli  8177/1  se  nalazi
topionica. 

Investitor ima u planu da izgradi novu valjaonicu sa svim pratećim sadržajima na kat.
parcelama br. 8184/1, 8190/2 i 9065/4, KO Sremska Mitrovica. Fabrički krug se koncipira prema
potrebi tehnološkog procesa valjaonice. Dimenzije i položaj svih elemenata u fabričkom krugu
su na zahtev i preporuku isporučioca opreme. 

Kompleks  valjaonice čelika za armiranje betona je  planiran na lokaciji u privredno-
tehnološkoj  zoni  grada  Sremska  Mitrovica,  istočno  od  ulice  Marka  Aurelija,  uz  postojeći
kompleks industrijskog pogona topionice. 

Planirani kapacitet godišnje proizvodnje  je 450.000 tona armature i žice kombinovano.

 U okviru budućeg kompleksa valjaonice predviđeni  su  i  sledeći  sadržaji:  parking za
kamione, interne saobraćajnice, kolske vage  i kompletna infrastruktura.  

ARHITEKTONSKO- GRAĐEVINSKI DEO

LOKACIJA

Predmet projekta je izgradnja objekta valjaonice čelika za armiranje betona, sa pratećim
sadržajima, na KP 8184/1, 8190/2 i 9065/4, KO Sremska Mitrovica. 

Površine parcela:   KP  8184/1 ...... P= 51.079,00 m²

                               KP 8190/2 ….. P= 44.764,00 m²

                               KP 9065/4 ….. P=   3.380,00 m  ²

                               Ukupno …….……99.223,00 m²

Planirani objekti u okviru kompleksa su:

1. Valjaonica čelika za armiranje betona
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2. WTP- Postrojenje za tretman vode

3. Portirnica

4. Vagarska kućica

Prateći sadržaji u kompleksu su i dve kolske vage, saobraćajnice, parking prostor i platoi,
MRS, septička jama, bunar za snabdevanje tehnološkom vodom (predmet drugog projekta).

Predmetna lokacija nalazi se u okviru privredno- tehnološke zone istočno od ulice Marka
Aurelija, u Sremskoj Mitrovici. Ukupna površina parcela je oko 99.223,00 m². Sa severozapadne
i  jugoistočne  strane  lokacija se  graniči  sa  javnim  površinama-  saobraćajnicama.  Uz
severozapadnu i jugozapadnu granicu predmetne lokacije je otvoreni atmosferski kanal. 

Susedne  parcele,  na  jugozapadnoj  i  severoistočnj  strani,  pripadaju  takođe  privredno-
tehnološkoj zoni i na njima nema izgrađenih objekata. U blizini predmetne lokacije su objekti
kompleksa preduzeća METALFER STEEL MILL d.o.o. Istočno od predmetne lokacije nalazi se
objekat topionice čelika. Iz ovog objekta će se dovoziti sirovine u buduću valjaonicu.  Sa južne
strane, odmah preko puta Višnjevačke ulice, nalazi se kompleks postojeće- stare valjaonice sa
upravnom zgradom, parking prostorom i restoranom za radnike i drugim pratećim objektima.
Planirano je da zaposleni u novoj valjaonici koriste prostorije u okviru postojećeg kompleksa.

Glavni prilaz predmetnoj lokaciji je na severozapadnoj strani, sa javne saobraćajnice na KP
9062/3. Planirano je da se za prilaz kompleksu izvede prelaz preko kanala širine 16,0 m. Na
jugoistočnoj  strani  predviđen je  pomoćni  ulaz  sa  saobraćajnice  na KP 9064 (iz  Višnjevačke
ulice), koji će se koristiti povremeno, za dovoz sirovina iz topionice. 

Na predmetnoj  lokaciji,  u severoistočnom delu su postojeći objekti  (koji su u postupku
ozakonjenja). Namena ovih objekata je skladište – magacinski prostor. 

Postojeći objekti: 

Objekat 1- P= 1006,00 m2      Spratnost – P (prizemlje)

Objekat 2- P= 1001,00 m2      Spratnost – P (prizemlje)

Odmah  pored  glavnog  ulaza  u  kompleks,  predviđeni  su  montažni  objekti  portirnice  i
vagarske kućice. U severozapadnom delu, u blizini glavnog ulaza je i parking prostor na kome je
predviđeno 17 parking mesta za kamione. 

Izgradnja valjaonice predviđena je u istočnom delu kompleksa. Objekat će se prostirati u
pravcu severozapad- jugoistok. Istočno od valjaonice je predviđen objekat WTP- postrojenja za
tretman  vode.  Oko  objekata  planirana je  izgradnja  internih  saobraćajnica  i  platoa.  Interne
saobraćajnice su širine 7,0 m, za dvosmerno kretanje saobraćaja.

Planskim  dokumentom  dato  je  da  je,  u  zavisnosti  od  tehnološkog  procesa  u  okviru
kompleksa, potrebno planirati pretovarno- manipulativne površine i parking površine za teretna
vozila. 

Shodno nameni  i  funkcionisanju  planiranih  objekata  i  datim  potrebama,  definisan  je  i
parking prostor. Predviđeno je da se u okviru kompleksa izgradi 17 parking mesta za kamione. 

S obzirom da je u neposrednoj blizini predmetnog kompleksa izgrađen kompleks postojeće
(stare)  valjaonice  i  topionice,  u  okviru  koga  su  i  prostorije  za  radnike,  u  okviru  postojećih
kapaciteta predviđeno je i parkiranje za posetioce i radnike u planiranoj valjaonici.
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Podaci o predmetnim objektima:
Spratnost       Bruto površina             Površina 

na koti ±0,00          ukupno- BRGP

1. Valjaonica čelika za armiranje betona           P, P+1     22.368,40 m²          29.780,70 m²

2. Postrojenje za tretman vode                           P               2.191,50 m²            2.316,32 m²

3. Portirnica                                                        P                    11,25 m²                 11,25 m² 

4. Vagarska kućica                                             P                    11,25 m²                  11,25 m²

Ukupno svi planirani objekti- površina na koti ±0,00:                                     24.582,40 m² 
Ukupno svi planirani objekti- BRGP (površina nadzemnih etaža):                 32.119,52 m²

Urbanistički parametri:

Ukupna površina predmetnih parcela:  99.223,00 m² 
Ukupna površina postojećih objekata na parceli: 2007, 00 m²  (1006,00+1001,00 m² )

Indeks zauzetosti parcele: 
dozvoljeno max. 70%
ostvareno:
26,80 %   ((24.582,40+2007,00)/ 99.223,00)- bez platoa i saobracajnica
61,36 %   ((24.582,40+2007,00+34290,33)/ 99.223,00)- sa platoima i saobracajnicama

Indeks izgrađenosti parcele sa platoima i saobracajnicama: 
dozvoljeno max. 2,1
ostvareno:  0,69   ((32.119,52+ 2007,00+34290,33)/ 99.223,00)

Površine pod zelenilom: 39,16 %   (38.854,0  m2)    

S obzirom na složenost i veličinu objekata, ostavlja se mogućnost da u daljoj razradi 
projekta može doći do manjih izmena u površinama objekata.

FUNKCIJA I ORGANIZACIJA

Valjaonica čelika za armiranje betona
Namena ovog objekta je obrada i proizvodnja čelika koji će se koristiti kao armatura za

betonske  konstrukcije  u  građevinarstvu.  U  valjaonici  će  se  vršiti  proizvodnja rebrastog
betonskog čelika u šipci i koturu.  Proces obrade i proizvodnje se odvija tako što se sirovine
teretnim vozilima dovoze u halu gde se vrši obrada i finalizacija proizvoda. Gotovi proizvodi se
kasnije odvoze kamionima iz hale, na dalje korišćenje i prodaju.

Valjaonica se sastoji iz dve glavne funkcionalne celine- glavni i najveći deo objekta čini
proizvodna hala a drugi deo je radionica. U hali se nalaze radne platforme na kojima se postavlja
tehnološka oprema. U okviru hale je predviđeno i postavljanje kranova za prenos tereta sa jednog
mesta na drugo. Radionica (alatanica) je prostor u kome se vrši popravka i održavanje opreme i
alata koji se koriste u proizvodnoj hali. 

Na podužnoj  strani,  uz severoistočni  fasadni zid,  projektovane su tehničke prostorije  u
kojima će biti smeštena elektro oprema (trafostanica i prateća oprema). Ovim prostorijama se
pristupa sa spoljašnje strane a predviđena je i direktna veza sa proizvodnom halom.
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Objekat  valjaonice  će  imati  više  ulaza.  Otvori  na  severozapadnom  i  jugoistočnom
spoljašnjem zidu proizvodne hale- predviđeni su za prolaz kamiona. Ostali otvori su za prolaz
manjih teretnih vozila (viljuškara) i pešaka. 

WTP- Postrojenje za tretman vode

Ovaj  objekat  je  funkcionalno  i  tehnološki  povezan  sa  valjaonicom,  stoga  je  i  njegov
položaj i organizacija određena u odnosu na objekat valjaonice.

Namena  objekta  je  tretman  i  obrada  tehnološke  vode  koja  će  se  koristiti  u  procesu
proizvodnje u valjaonici čelika. Objekat čini pet glavnih funkcionalnih jedinica- četiri prostorije
bazena i prostorija sa pumpama, i tehničke prostorije (kompresorska stanica, elektro oprema i
trafostanica)  i  pomoćne  prostorije  (toaleti  za  radnike).  Uz  prostoriju  sa  pumpama,  duž
severoistočne strane,  su temlji  na koje će se postaviti  oprema- peščani filteri.  U blizini  ovih
filtera, van osnovnog gabarita objekta, je i platforma silosa za mulj. Ova platforma je na koti
+7,00 m.

Na  koti  +3,30,  predviđena  je  betonska  platforma  oko  otvorenog  bazena.  U  okviru
postrojenja, predviđeni su i podzemni delovi -  ukopani objekti- jame i silosi (jama za kovarinu i
silos za vodu ). 

Portirnica i vagarska kućica

Ovi objekti su montažni i sastoje se iz jedne prostorije: portirnica - radni prostor za portira
(kontrola ulaza i izlaza iz kompleksa) i vagarska kućica- radni prostor za radnika koji radi na
očitavanju merenja sa kolske vage). 

KONSTRUKCIJA I MATERIJALIZACIJA

Valjaonica čelika za armiranje betona

Valjaonica je razuđenog oblika u osnovi, dimenzija: dužine oko 321 m, širine oko 136 m
(u najširem delu) i 48,9 m (u najužem delu). Čista visina unutar hale je od 15,7 do 17,7 m .

Noseća  konstrukcija sastoji  se  od  prefabrikovanih  armiranobetonskih  elemenata  (ab
stubovi na koje se oslanjaju ab nosači koji čine krovnu konstrukciju). 

Pod  proizvodnog  dela  (hale  i  radionice)  je  armiranobetonska  ploča.  Kod  tehničkih
prostorija- trafostanica i elektrooprema- pod je dupli, sa rešetkastim čeličnim gazištem.

Spoljašnji  zidovi  su  od  profilisanog  plastificiranog  lima  koji  se  kači  na  čeličnu
konstrukciju fasade. Na fasadnim zidovima, po celom obimu hale, na visini od 2,5 do 5,0 m biće
otvori za ventilaciju, sa žaluzinama. Na fasadama su predviđene i svetlosne trake od profilisanih
polikarbonat ploča.

Pošto je kod prostorije radionice predviđeno grejanje, u tom delu objekta fasadni zidovi su
od fasadnih sendvič panela (PIR ispuna sa oblogom od lima). Pregradni zid između radionice i
proizvodne hale je takođe od sendvič panela.

Zidovi tehničkih  prostorija  su  zidani  (gasbetonski  blok  debljine  d= 25 cm),  obostrano
malterisani.  Završna obrada zidova kod ovih prostorija u unutrašnjosti  je poludisperzija  a sa
spoljašnje strane- fasadna boja. 
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Krov  iznad  proizvodne  hale  je  dvovodni.  Krovnu  konstrukciju  čine  prefabrikovane
betonske rožnjače koje se postavljaju preko ab nosača. Krovni pokrivač je profilisani lim, a u
grejanom delu (kod radionice) su krovni sendvič paneli (PIR ispuna sa oblogom od lima). 

Duž slemena hale predviđene su krovne lanterne. Konstrukciju lanterni čine čelični profili.
Na bočnim stranama lanterni predviđeni su otvori sa žaluzinama, za ventilaciju. Kao pokrivač
lanterni predviđene su polikarbonatne ploče koje propuštaju svetlost. Iznad radionice predviđene
su krovne kupole za odimljavanje (u slučaju požara).

WTP- Postrojenje za tretman vode

Konstrukcija  ovog  objekta  biće  armiranobetonska,  činiće  je  armiranobetonski  zidovi,
stubovi i grede. Podna ploča od armiranog betona. Jedan deo objekta – jedan od bazena za vodu
je otvoren (bez krova) dok je na ostalim bazenima predviđeno da budu natkriveni – zatvoreni
konstrukcijom od armiranobetonskih ploča. 

Konstrukcija platforme silosa za mulj je armiranobetonska. Ukopani deo objekta- jame su,
takođe, armiranobetonske konstrukcije.

Zidovi bazena i prostorije sa pumpama su armiranobetonski, a zidovi tehničkih i pomoćnh
prostorija  biće  zidani  betonskim  blokom,  obostrano  malterisani.  Završna  obrada  kod  ovih
prostorija, sa unutrašnje strane biće poludisperzija, a sa spoljašnje fasadna boja. 

Krov iznad bazena, kompresorske stanice, prostorije za pumpe i elektro opreme je ravan,
jer je u tom delu predviđeno postavljanje opreme. Kod jednovodnog dela krova iznad toaleta i
pomoćne prostorije za radnike, krovni pokrivač je TR lim. 

Svi  prozori  i  vrata  na  objektu  su  bravarski,  sem  kod  pomoćnih  prostorija.  Vrata  na
tehničkim  prostorijma  su  sa  ramom  od  čeličnih  profilia,  sa  ispunom  delimično  od  lima  a
delimično sa žaluzinama za ventilaciju. Vrata i prozori na pomoćnim prostorijama za radnike su
od PVC profila, prozori zastakljeni termoizolujućim staklom. 

Portirnica i vagarska kućica

Ovi objekti  su identični,  prefabrikovani,  standardnih dimenzija.  Zidovi  su formirani  od
termoizolovanog sendvič panela sa  ispunom od kamene vune i  pocinkovanog plastificiranog
lima.  Krov je izrađen od panela sa pocinkovanim TR limom, i  ispunom od mineralne vune.
Završna obrada poda su keramičke pločice, radi lakšeg održavanja. Stolarija je od PVC profila,
zastakljeno termoizolujućim staklom. 

INSTALACIJE U OBJEKTU 

Valjaonica čelika za armiranje betona
U objektu su, pored instalacija tehnološke opreme, predviđene sledeće:
- elektroenergetske instalacije,

            - mašinske instalacije.

WTP- Postrojenje za tretman vode
Kod objekta postrojenja za tretman vode planirana je izgradnja instalacija:
- vodovoda i kanalizacije,
- elektroenetgetskih i
- mašinskih instalacije. 
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Portirnica i vagarska kućica
Kod ovih objekata predviđene su elektroenergetske instalacije.

SAOBRAĆAJNO - MANIPULATIVNE POVRŠINE 

Saobraćajne površine – saobraćajnice i platoi za manevar i skladištenje su projektovani u
skladu  sa  procesom  proizvodnje  i  potrebama  kompleksa,  sa  kolovoznom  konstrukcijom
dimenzionisanom prema podacima  iz  geomehaničkog  elaborata  i  očekivanim saobraćajnim
opterećenjem  u  projektnom  periodu.  Saobraćaj  se  reguliše  horizontalnim  oznakama.
Saobraćajne površine se oivičavaju standardnim kolskim ivičnjacima. Poprečnim i podužnim
nagibima obezbeđuje se efikasno odvodnjavanje atmosferskih voda.

Za potrebe kompleksa projektovan je parking prostor za teška teretna vozila, koji će biti
odvojen od ostatka kompleksa,  ali  imati  vezu sa njim. Na parkingu je omogućeno kretanje
veznim saobraćajnicama. Za sve saobraćajne površine vrši se provera prohodnosti merodavnog
vozila i celim kompleksom obezbeđuje prolazak vatrogasnog vozila.

INSTALACIJE

HIDROTEHNIČKE INSTALACIJE

VODOVODNA MREŽA

Postojeće stanje
Na predmetnoj lokaciji postoji izvedena gradska vodovodna mreža u Višnjevačkoj ulici

prečnika DN100 na koju je  moguće priključiti  projektovani  objekat  u  skladu sa Prethodnim
uslovima izdatim od strane JKP "Vodovod" iz Sremske Mitrovice.

Projektovano stanje
- Priključak
Priključenje  projektovanog  objekta  na  gradsku  mrežu  će  biti  izvršeno  preko

jedinstvenog priključka u skladu  sa Prethodnim uslovima izdatim od strane JKP "Vodovod" iz
Sremske  Mitrovice.  Priključak  se  završava  u  vodomernom  šahtu  koji  se  nalazi  u  okviru
predmetne parcele. 

- Potrebe za vodom
Potrebe za vodom projektovanog kompleksa valjaonice iznose:

- sanitarne: Qs = 1 l/s
- protivpožarne: Qh = 40 l/s
- za tehnološke potrebe: - direktno hlađenje: Qd = 556 l/s

     -  indirektno hlađenje: Qi = 98 l/s

- Hidrantska mreža
Za snabdevanje hidrantske mreže vodom je predviđen rezervoar za direktnu vodu u

sklopu objekta WTP. Rezervoar za direktnu vodu ima zapreminu od 700m3   i primarna funkcija
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mu je obezbeđenje potrebne količine vode za hlađenje delova peći, valjaka i prstenova u objektu
valjaonice. Predviđeno je da se deo zapremine rezervoara direktne vode koristi za protivpožarne
potrebe  pri  čemu  je  potrebno  da  se  u  rezervoaru  uvek  nalazi  zahtevana  količina  vode  za
protivpožarne potrebe. Punjenje rezervoara za vreme redovnog rada postrojenja WTP se vrši sa
bunara  lociranog  u  blizini  postrojenja  WTP.  Projekat  bunara  nije  deo  ove  projektne
dokumentacije stoga će konačna pozicija bunara kao i njegova izdašnost biti definisana u
sklopu druge projektne dokumentacije.

Predviđen je i rezervni način punjenja rezervoara, kojim bi se rezervoar punio vodom sa
gradske vodovodne mreže. Zapravo, sa voda sanitarne mreže je odvojen cevovod kojim bi se
rezervoar direktne vode punio u slučaju otkaza bunara.

Potrebna zapremina rezervoara koja je predviđena za protivpožarne potrebe iznosi:

Vrez = 40 x 7200 = 288 m3

Ovo znači da za sistem direktnog hlađenja preostaje zapremina vode od 412m3.
Postrojenje za povišenje pritiska hidrantske mreže smešteno je u pumpnu prostoriju u

sklopu objekta WTP. Pumpe ovog postrojenja se koriste samo za rad hidrantske mreže. Pumpe su
snabdevene usisnim korpama iz razloga što je rezervoar direktne vode otvorenog tipa.

Spoljašnja  hidrantska  mreža  je  predviđena  u  obliku  prstena  koji  obuhvata  sve
projektovane objekte na predmetnoj lokaciji sa koje se odvajaju priključci za spoljašnje hidrante
(nadzemnog i podzemnog tipa) kao i za unutrašnju hidrantsku mrežu..

- Sanitarna mreža

Sanitarna mreža se sastoji iz dovodnog cevovoda kojim se vodom iz javne vodovodne
mreže snabdeva sanitarni čvor koji se nalazi u sklopu objekta WTP. Sa ovog cevovoda, odvojen
je cevovod za punjenje rezervoara u slučaju otkaza bunara.

KANALIZACIONA MREŽA

Postojeće stanje
Fekalna kanalizaciona mreža 
Na predmetnoj lokaciji ne postoji izvedena gradska fekalna kanalizaciona mreža na koju

bi bilo moguće priključiti projektovani objekat.

Atmosferska kanalizaciona mreža
Na predmetnoj lokaciji ne postoji izvedena gradska atmosferska kanalizaciona mreža. U

blizini predmetne lokacije se nalazi kanal Novi Čikas 2 u koji je moguće upuštati prečišćenu
atmosfersku vodu sa predmetne lokacije.

Projektovano stanje
Fekalna kanalizaciona mreža 
Kao privremeno rešenje, usvaja se izgradnja septičke jame na lokaciji koja se nalazi

unutar granica parcele kompleksa. Novoprojektovana septička jama se sastoji iz jedne komore
zapremine 90 m3 korisne dubine 2.0 m, površine osnove 45 m2,, koja je pravougaonog oblika
dimenzija 9 x 5 m. Ovako projektovana septička jama je sposobna da prihvati ukupnu količinu
fekalne otpadne vode od kompleksa, pri čemu je usvojen ciklus pražnjenja jame u trajanju od 60
dana.
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Ovaj način evakuacije fekalnih otpadnih voda sa kompleksa je planiran sve do izgradnje
gradskog fekalnog kolektora na predmetnoj lokaciji kada će se fekalna kanalizacija kompleksa
priključiti na isti.

Količina fekalnih voda koja se proizvodi na projektovanom objektu iznosi:

Qf = 1 l/s

Atmosferska kanalizaciona mreža
Atmosferska  kanalizaciona  mreža  kompleksa  valjaonice dimenzionisana  je  na  15

minutnu kišu 2 godišnjeg povratnog perioda. Podaci o merodavnim intenzitetima padavina uzeti
su sa GMS Sremska Mitrovica.

I2
15= 152.5 l/s/ha

Odvođenje atmosferskih  voda sa kompleksa  predviđeno je  preko sistema zatvorenih
kolektora.  Atmosferska  kanalizaciona  mreža  na kompleksu podeljena  je  u  dva  kanalizaciona
sistema prema prirodi atmosferskih voda:

- atmosferska kanalizacija - "uslovno čista"
- atmosferska kanalizacija - zauljena

"Uslovno čista" atmosferska kanalizacija prikuplja vode sa krovova kompleksa i bez
predhodnog tretmana se ispušta u recipijent - kanal Novi Čikas 2.

Atmosferska voda sa krovova projektovanog objekta će biti evakuisana na dva načina:
1) izlivanjem na slobodnu površinu pri  čemu će se jedan deo drenirati  kroz zelenu  
površinu  a  preostali  deo  će  se  sistemom slivnika  upuštati  u  zauljenu  atmosfersku  
kanalizaciju
2) izlivanjem u spoljašnju mrežu "uslovno čiste" atmosferske kanalizacije
Zauljena  atmosferska  kanalizacija tačkastim  sistemom  odvođenja  prikuplja  vode  sa

saobraćajnica i manipulativnih površina. Predviđeno je prečišćavanje zauljene atmosferske vode
na separatorima  ulja  i  naftnih  derivata  nakon čega  se ista  uliva  u  kolektore  "uslovno čiste"
atmosferske kanalizacije kojima se odvodi do recipijenta - kanala Novi Čikas 2.

Za prečišćavanje zauljenih voda predviđena su dva separatora ulja i naftnih derivata.
Separator je vodonepropustan rezervoar, koji se sastoji od prostora za sedimentaciju (taloženje
nerastvorivih  materija),  koalescentnog  filtera  (intenzivna  separacija  naftnih  derivata)  i
sorpcijskog  filtera  (vezivanje  naftnih  derivata  na  vlakna  sorpcijskog  materijala)  sa  ili  bez
integrisanog by-pass-a.

Zauljena atmosferska kanalizacija sa čistom atmosferskom kanalizacijom na kompleksu
čini  jedinstven  sistem.  Zauljena  voda  se  nakon  tretmana  na  separatorima  upušta  u  čistu
atmosfersku kanalizaciju koja se dalje izliva u recipijent - kanal Novi Čikas 2.

Zbog izuzetne dužine kanalizacionih kolektora, što uzrokuje njihovo dublje ukopavanje,
predviđena je izgradnja crpne stanice. Uloga crpne stanice je podizanje atmosferskih voda na
odgovarajuću kotu sa koje je moguće vode upuštati u recipijent gravitacionim putem.

Kapaciteti separatora ulja i naftnih derivata iznose:

- Separator sep1: Q1 = 205 l/s
- Separator sep2: Q2 = 255 l/s

Ukupna količina atmosferskih voda koja se izliva u kanal Novi Čikas 2 iznosi 

Qa = 715 l/s.
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U procesu proizvodnje neće doći do produkcije tehnoloških otpadnih voda.

ELEKTROENERGETSKE  INSTALACIJE 

Za napajanje objekta valjaonice predviđene su nove tri TS 20/0,4 kV, 3500 kVA i pet
TS 20/0,7  kV,  3500 kVA  koje će  se  nalaziti  u  sklopu novoizgrađene  valjaonice.  Dovođenje
napajanja do novih transformatorskih stanica je predviđeno kablovima  XPE-49 2x3x1x240 mm2
vođenim u kablovskom rovu i kablovskoj kanalizaciji od postojeće TS 110/20 kV/kV koja je u
vlasništvu investitora, a sve prema prikazanom sinhron planu instalacija (crtež br.1.2).

Merenje utrošene električne energije je postojeće, na 110kV u postojećoj TS 110/20
kV/kV. Odobrena snaga je 35MW i za potrebe valjaonice ova snaga će biti povećana za 5MW,
tako da ukupna odobrena snaga bude 40MW.

Nove TS su planirane da bude priključene na mrežu u svemu prema tehičkim uslovima
dobijenim od  EPS Distribucije, d.o.o Beograd,  ED Novi Sad, i važećim zakonima, tehničkim
propisima i standardima. 

Razvod od postojeće TS 110/20 kV do novih TS predviđen je 20 kV kablom položenim u
zemlju i   kablovsku kanalizaciju po trasi  prikazanoj  na sinhron planu instalacija,  a u svemu
prema važećim zakonima, tehničkim propisima i standardima. 

Niskonaponski razvod od transformatorskih stanica 20/04 kV do objekata predviđen je
odgovarajućim niskonaponskim kablovima 1kV položenim u zemlju i kablovsku kanalizaciju ili
u objektima po PNK regalima, u skladu sa tehničkim propisima i standardima.  

Spoljna  rasveta  je  predviđena  tako  da  se  napajanje  svetiljki  omogući  sa  planiranih
transformatorskih stanica. Planirano je da se obezbedi osvetljenje za  prostor oko proizvodne
hale  i za prostor parkinga za kamione. Na mestima slabije osvetljenosti predviđene su svetiljke
koje  će  biti  montirane  uz  ili  na  samu  konstrukciju  objekta  proizvodne  hale.  Manipulacija
spoljnom rasvetom je  predviđena  da  bude  automatska  preko  fotoćelije  i  fotoreleja.  Pozicije
svetiljki i trase napajanja spoljne rasvete su prikazane na priloženom sinhron planu instalacija
(crtež br.1.2). 

Zaštita od indirektnog dodira TN-C-S sistemom

Za  zaštitu  od  električnog  udara  indirektnim  dodirom  predviđeni  su  sledeći  principi
zaštite: 
-  uzemljenje,  na  koga  se  putem  zaštitnog  provodnika  grupno  ili  pojedinačno  povezuju
istovremeno dostupni izloženi provodni delovi,
 - izjednačenje potencijala, kojim se povezuje zaštitni provodnik, metalne cevi i konstrukcije,
 - automatsko isključenje u slučaju kvara, u vremenu definisanom standardom
 - dopunsko izjednačenje potencijala kojim se metalne mase mokrih čvorova povezuju na kutije
za izjednačenje potencijala, KIP.
 Usvojeni sistem zaštite je TN-C-S sistem. U glavnom  razvodnom ormanu koji se napajaju
direktno sa NN mreže, se sa četvoroprovodničkog prelazi na petoprovodnički sistem. Peta žila se
izvodi  sa  sabirnice  za  izjednačenje  potencijala.  U  glavnim razvodnim  ormanima  izvesti
premošćenje zaštitne i nulte sabirnice (nulovanje). 
 Glavno  izjednačenje  potencijala  je  predviđeno  povezivanjem  svih  metalnih  masa  ostalih
instalacionih sistema na sabirnicu za izjednačenje potencijala SIP smeštenu neposredno pored
GRO.

                         Braće Nedića 1, 15000 Šabac
              Šabac              Tel. 015/355-588, faks 015/349-654

                                                 office@set.rs



Glavna sveska 

U sanitarnim čvorovima predviđeno je dopunsko izjednačenje potencijala povezivanjem
metalnih masa na kutiju za izjednačenje potencijala (PS-49). Kutije za izjednačenje potencijala
se povezuju na zaštitnu sabirnicu pripadajućeg razvodnog ormana kablom PP-Y 1x6mm2. Od
PS-49 kasne do metalnih masa u sanitarnom čvoru voditi provodnike PP-Y 1x4mm2 opremljene
na svojim krajevima odgovarajućim šelnama za galvansko povezivanje.

Mere izjednačenja potencijala, odnosno unutrašnju gromobransku instalaciju, izvesti  u
svemu  prema   Pravilniku  o  Tehničkim  normativima  za  zaštitu  objekata  od  atmosferskog
pražnjenja Sl. list SRJ 11/96 i standardima SRPS EN 62305-3.

Zaštita od atmosferskog pražnjenja 

Na osnovu standarda SRPS EN62305 utvrđuje se procena nivoa zaštite objekata koji se
štiti. Takođe se vrši određivanje izbora gromobranske instalacije, aspekta zaštite i parametara za
projektovanje i izvođenje.
Ovim  standardom  definiše  se  klasifikacija  objekata  u  odnosu  na  posledice  udara  groma  i
postupak za izbor gromobranske instalacije koja pruža određeni nivo zaštite.

Klasifikacija objekata vrši se prema posledicama udara groma koji mogu biti opasni po
objekte, njihove sadržaje ili njihove okoline.
Posledice direktnog udara groma koje mogu biti opasne su:
Požari,  mehanička  oštećenja,  ranjavanje  ljudi  i  životinja  i  oštećenje  električne  i  elektronske
opreme.

Posledice atmosferskog pražnjenja mogu biti posebno opasne za sisteme upravljanja.   
Kao prihvatni sistem na parceli Metalfera služe četiri štapne hvataljke sa uređajem za

rano  startovanje.  Uređaj  za  rano  startovanje  je   IONIFLASH  BENJAMIN  proizvođača
Paratonneres Francuska. Vreme prednjačenja je 60 mikrosekundi i postavljen je na stubu visine
22m.  Da bi  se  zaštitio  planirani  objekat  potrebno je  po istom principu dodati  još  tri  štapne
hvataljke.

MAŠINSKE INSTALACIJE 

Gasne instalacije
Za potrebe  tehnologije valjaonice, predviđen je priključak na  čelični gradski gasovod.

Priključak će  biti  od  polietilena  PE100-SDR11,  maksimalnog protoka  Q=4000 Nm3 /h  i  na
pritisku od 7 bara. Gradski gasovod je postojeći u ulici Višnjevačka.

Dubina polaganja gasovoda će biti minimum 1m. Gasovod će se do MRS voditi ispod
postojećeg kolovoza i u zelenim površinama. 

Predviđena je samostojeća merno regulaciona stanica(MRS) postavljena na betonskom
temelju, u metalnom ormanu, sa ventilacionim otvorima i obojena žutom bojom.

Položaj  MRS  i  trasa  priključnog  gasovoda   su prikazani na  grafičkom  prilogu  i
postavljeni su   prema  „Pravilniku ouslovima za nesmetanu i bezbednu distribuciju prirodnog
gasa gasovodima pritiska do 16 bar-a”.

Na PEHD cevi, na 5m pre MRS montiraće se PP ventil. Pre ulaska PEHD cevi u MRS
predviđen je  prelazni  komad  PE –  Č.  Od prelaznog  komada gasovod se  izvodi  od  čeličnih
bešavnih  cevi  koje  su  izrađene  po  standardu  SRPS  EN  10220:2005  i  spajanje  se  vrši
zavarivanjem.

Kompletan podzemni gasovod koji se izvodi od polietilenskih cevi mora biti prema SRPS
EN-1555:2011.
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NAPOMENA: Prema prethodnim uslovima za izradu urbanističkog projekta broj:26-23-1/18, od
15.10.2018.  godine,  dobijenim  od  javnog  preduzeća  za  distribuciju  prirodnog  gasa“SREM
GAS“-Sremska Mitrovica, PRILKJUČNI GASOVOD I MRS NISU DEO OVOG PROJEKTA.

Iz MRS će se voditi čelična cev i pre ulaska u zemlju na nju će se montirati prelazni komad
ČDN/PE. Na PEHD cevi, na 5m posle MRS montiraće se PP ventil. Posle PP ventila će se voditi
PEHD cev prečnika do fasade objekta.

Pri prolasku gasne cevi ispod interne saobraćajnice, predviđeno je da se PEHD cev postavi
u čeličnu zaštitnu cev odgovarajućeg prečnika.

Pre izlaska PEHD cevi iz zemlje predviđen je prelazni komad PE – Č. Posle toga, će se
voditi čelična cev koja će po izlasku iz zemlje preći u vertikalu i voditi se po fasadi objekta.

Na vertikalnom delu čelične cevi, a na visini od 1m od trotoara će se montirati limeni
ormar sa staklom u koji će biti montirani PP ventil, kao i elektro magnetni ventil istog prečnika.

Posle toga će se cev voditi vertikalno do visine  plafona valjaonice, a zatim će se, kroz
čeličnu zaštitnu cev odgovarajućeg prečnika, uvesti u valjaonicu.

Iznad trase gasne cevi koja se vodi po fasadi objekta, ne prelaze nadzemni električni i
telekomunikacioni vodovi,  čime su ispunjene odredbe Pravilnika o tehničkim normativma za
izgradnju niskonaponskih nadzemnih vodova („Sl. List SFRJ“ br.6/92) i Pravilnika o tehničkim
normativma za izgradnju nadzemnih elektroenergetskih vodova nazivnog napona 1kV i 400 kV
(„Sl. list SFRJ“ br.65/88 i „Sl.list SRJ“ br. 18/92)

 Instalacije komprimovanog vazduha

Komprimovani  vazduh  je  sastavni  deo  fluida  koji  podržavaju  rad  kako  osnovne
proizvodnje tako i pomoćne opreme. Radni pritisak je uobičajen za tehnološku opremu i iznosi 6
bara.

Potrebna količina komprimovanog vazduha iznosi 8600 m³/h na radom pritisku p=6 bar,
dok  količina  instrumentalnog  vazduha  iznosi  350   m³/h  pri  radnom  pritisku  od  6  bar-a.
Komprimovani vazduh će se do potrošača razvoditi čeličnim bešavnim cevima. Cevni razvod do
potrošača  će  biti  u  obliku  prstena  da  bi  se  postigao  najmanji  pad  pritiska  i  kontinuirano
snabdevanje svakog potrošača vazduhom.

Voda za hlađenje

Tehnologija  toplog  valjanja zahteva,  zbog  velike  količine,  primenu  recirkulacionog
sistema hlađenja vodom. 

Obzirom  na  tehnološke  temperaturne  režime  realno  je  usvajanje  2  nezavisna
recirkulaciona sistema,  pri čemu je: 

 prvi sistem je direktni sistem koji se koristi za hlađenje delova peći, valjaka i prstenova,
armature na gruboj, srednjoj i završnoj pruzi, i na linijama termičke obrade. 

 drugi  sistem je indirektni sistem kojim se napajaju izmenjivači toplote kao i metalni
kostur peći.

Poznato je da ovaj sistem u toku rada ima gubitke pre svega zbog isparavanja kako pri
direktnom kontaktu  sa  toplim  metalom tako  i  na  rashladnom tornju  i  to  upravo  u  funkciji
potrebnog obaranja temperature u povratnom vodu. Iz prakse poznato da se na ime isparavanja
mora uzeti podatak da dolivanje sveže vode iznosi: 1.5-2% od zapremine rezervoara.
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Napajanje vodom oba sistema predviđeno je iz bunara.

1. Prvi sistem - direktni sistem za hlađenje

Direktni sistem hlađenja se sastoji od:

1. Bazena za čistu vodu (~700m3)

2. Rashladnih kula

3. Pumpi za hlađenje peći i valjaka i prstenova, armature na gruboj, srednjoj

4. Pumpi sa buster pumpama za hlađenje završne pruge

5. Pumpi sa buster pumpama za napajanje linija za termičku obradu

6. Pumpi za povrazno ispiranje peščanih filtera

7. Pumpi za protivpožarnu zaštitu

8. Taložna jama sa bazenom (~85m3)

9. Dizalice za ulanjanje kovarine

10. Potapajuće pumpe za prebacivanje vode u taložnik

11. Taložni bazen (~625m3)

12. Dizalica za uklanjanje kovarine (taloga)

13. Grabuljar

14. Upeđaja za uklanjanje ulja

15. Prelivni bazen (~275m3)

16. Pumpe koje teraju vodu u peščane filtere

17. Bazen za sakupljane vode sa linija termičke obrade (200m3)

18. Pumpi za prebacivanje vode u prelivni bazen

19. Filteri za prečišćavanje vode

20. Duvaljke za pranje filtera

21. Taložni bazen peščanih filtera

22. Pumpe za prebacivanje vode u taložnik

23. Taložnik
Količina vode potrebna tehnološkom procesu oko 2000m3/h 

 
1. Drugi sistem - indirektni sistem za hlađenje

Indirektni sistem hlađenja se sastoji od:

1. Bazena za vodu (~300m3)

2. Rashladnih kula

3. Pumpi za hlađenje opreme

4. Pumpi za hlađenje peći

5. Havarijski bazen za peć (40m3 na visini 45m)
Količina vode potrebna tehnološkom procesu oko 350m3/h 

TEHNOLOGIJA 

U  objektu  hale  valjaonice  predviđeno  smeštanje  peći  za  zagrevanje  sa  pomoćnim
uređajima, izlazni sto iz peći, 16 stanova sa valjcima za valjanje + mono blok 6 + 4, tehnološke
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makaze,  regulatori  petlje,  tempkor – uređaj  za termičku obradu hlađenjem, klizni  usporivač,
sistem za ispuštanje armature na sto tipa kanolete, sto za hlađenje, valjkasto lančasti transporteri,
makaze za završno sečenje i sistem za pakovanje. 

Predmetna valjaonica je predviđena za proizvodnju  rebrastog betonskog čelika u šipci i
koturu. Proizvodni kapacitet je  450.000 tona/godišnje. Proizvodiće se  rebrasti betonski čelik
u šipci od Ø10 do Ø 40mm, glatka žica u koturu prečnika od Ø 5,5 do Ø12 mm, kao i rebrasti
betonski čelik u koturu prečnika od Ø8 do Ø14mm.

Valjaonica  je  pozicioniran  na  izdignutoj  platformi  (5,0  metara  visine).  Ovo  rešenje
omogućava sledeće prednosti: 

2. Mogućnost instaliranja svih cevovoda (vodu, vazduh, ulje, itd.) kao i električnih kablova na
način koji obezbeđuje lak pristup sa donjeg nivoa, a samim tim olakšava nadzor i operacije
održavanja. 

3. Mogućnost instaliranja pomoćne opreme kao što su jedinice za podmazivanje i hidraulična
jedinica, soba sa kompresorom, itd. Sa lakim pristupom za potrebe održavanja i punjenja. 

4. Eliminacija problema povezanih sa radovima na temelju (ograničeni radovi na temelju)  
5. Bolja ventilacija opreme smeštene u prizemlju.  

 

Kratak opis tehnologije

Šaržiranje gredica, zagrevanje i pražnjenje peći

Sa skladišta se kranom na sto gurača prebacuje jednovremeno, najviše 4 gredica. Ovako
postavljene  gredice  na  sto  dalje  se  transportuje  prema  peći  za  zagrevanje,  pokretnim
mehanizmom (tzv.“ducking dogs“ sistem).

Uobičajena težina 4 gredica je ispod 8t,  ali  kapacitet  magnetnog krana je  oko16 t  iz
razloga bezbednosti odnosno sigurnosti kontinualnog rada. Kran opslužuju dva sinhronizovana
generatora magnetnog fluksa.  Kontrola  punjenja i  pražnjenja peći  obavlja se  putem senzora.
Jedan senzor kontrološe ulaz gredica u peć, a drugi prolaz kroz peć. Mašina za šaržiranje je
strogo kontrolisana, jer od njenog efikasnog rada zavisi da li će doći do nekog zastoja na liniji
valjanja. Postoji potreba da se priprema grupa za šaržiranje izvede i van redovnog rada.

Dinamiku pražnjenja peći određuje valjač koji upravlja valjanjem. Dešaržiranje se može
obavljati automatski ili ručnom komandom od strane valjača. 

Izlazni sto iz peći, zaustavljanje gredica i kretanje kroz stanove  1 - 8

Po izlasku iz peći kroz izlazna vrata, gredica ide na pogonjeni „rol-gang“ do ulaska u prvi
valjački stan. Pirometar koji kontroliše temperaturu gredice opredeljuje da li će gredica ući u prvi
stan ili ne. Ako je temperatura niža od propisane rolgang se zastavlja i nema transporta prema
prvom valjačkom stanu. Kontrola temperature takođe sprečava da dođe do pregrevanja gredica.

Gredice koje imaju neodgovarajuću temperaturu već na izlaznoj rampi peći sklanjaju se u
odgovarajući kolektor - kanal kako bi se sprečio nihov ulazak u prvi valjački stan. 

Makaze #1

Posle  napuštanja  8-tog  stana  valjani  profil  nailazi  na  makaze.  Njihov  zadatak  je  da
odseku početak profila kao i kraj kako bi se izbegla mogućnost da dođe do promašivanja ulazne
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armature na sledećem stanu. To je važno i da bi se izbegli defekti na profilu pri valjanju od
sedmog do desetog stana.

Ove makaze mogu da posluže i da odseku defektne krajeve u vidu rascepa ili „krokidila“.
Normalno, ovaj posao treba da bude selektivan jer bi njihov konstantan rad mogao da izazove
manji izvadak materijala odnosno veći tehnološki gubitak. Makaze su vezane za direktan pogon i
rade diskontinualno, nakon obavljene operacije vraćaju se u prvobitnu poziciju. Makaze su u
kompletu sa DC motorom.

Odsečena parčad se skupljaju u odgovarajući kontejner pored linije,  ukopan u obliku
jame. Detektor temperature metala (HMD) preko pirometra, trebalo bi instalirati

između izlaza iz  stana br.  8  i  makaza #1 da bi se  startovala  kontrola  brzine saglasno  planu
provlaka na liniji.

U slučaju havarije na pruzi ove makaze se mogu uključiti da rade kontinuirano I seku
kompletni gredicu koja je u stanovima pre makaza na delove.

Sekcija stanova, 9 - 16.

Pošto čelo profila bude otsečeno na makazama br.6 profil prolazi kroz sekciju valjačkih
stanova od 7. do 10. 

Kalibri  na  valjcima,  podešavanje  zazora  valjaka,  brzina  valjanja  i  ulazna  I  izlazna
armatura moraju biti odabrani i podešeni u funkciji ukupne podešenosti valjaonice. Kako se žica
procesuira simultano, kroz više valjaka, kontrolni sistem mora biti dovoljno osetljiv i podešen
tako da se postigne što je moguće viša ravnomernost opterećenja celog sistema valjanja. Kako
ovi stanovi moraju da predstavljaju sastavni, intergralni master plan valjaonice to se podešavanje
brzine između stanova mora bazirati na referentnim izduženjima. Kao i u slučaju stanova 1 do 8,
različiti  preseci  materijala  dovode  do  stvaranja  petlje  i  kontrola  brzine  između  stanova  nije
moguća.  Podešavanje brzine između stanova mora da bude izvedeno automatski,  uvođenjem
kontrolnog sistema. Automatski senzori izduženja odnosno „nedostatka materijala“ ili stvaranja
petlje, takođe, trebalo bi da budu inkorporirani u kontrolu svakog stana. 

Stanovi 9 – 16 su završni stanovi za rebrasti betonski čelik  u šipci od R18 do R40.

Termička obrada
Konti  valjaonica  radi  kompletnosti  funkcionisanja  u  svom  sastavu  ima  i  liniju  za

termičku obradu-kaljenje  valjanih  šipki  QTB. To omogućava da  se uz male  troškove dobije
kvalitetan proizvod visoke čvrstoće. Da bi se sigurno održao kvalitet potrebno je da se kretanje
materijala  kroz  vodeno  kupatilo  drži  konstantnim.  Promenljiva  linijska  brzina  kretanja  kroz
vodeno kupatilo prouzrokuje različito vreme zadržavanja materijala u vodi što za posledicu ima
različit kvalitet šipki do nivoa sekundarnog kvaliteta.

Makaze za sečenje na meru na ulazu u kočni podizač šipki i kočni podizač šipki
Proizvodi većeg prečnika izlaze iz korita sa vodom i dolaze u poziciju makaza za sečenje

na dužinu. Materijal se zatim uvodi u kočioni podizač šipki koji šipke izbacuje na rashladni sto. 
Za određivanje dužine sečenja koja treba da je u saglasnosti sa merom rashladnog stola pored
mehaničkog načina može se koristiti i „usluga“ enkodera. Dužina šipke po taktu enkodera može
biti definisana tako što se uspostavi broj taktova potrebnih za postizanje tačne dužine sečenja i
unese u kontroler sečenja. 
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Makaze #2
Ove makaze integrisane su kao sastavni deo valjaoničke linije u cilju pripreme početka i

kraja valjačkog profila pre ulasku u završnu prugu – završne blokove

Završna pruga - Blok sa 6 i blok sa 4 prolaza.

Na  ulasku  u  završnu  prugu  nalazi  se  vodeno  kuptilo  kojim  se  reguliše/snižava
temperature šipke pre ulaska u blokove.

Odnos brzina na prolazima/prstenovima na bloku definisan je čisto mehanički.

Na završnoj pruzi završavaju se sledeće dimenzije

Rebrasti betonski  u šipci od R10 do R16

Rebrasti betonski čelik u koturu od R8 do R14

Glatka žica u koturu od Ø 5,5 do Ø12 mm

Termička obrada
Nakon prolaska kroz završnu prugu šipka od koje će nastati Rebrasti betonski u šipci od

R10 do R16 prolazi kroz liniju za termičku obradu-kaljenje valjanih šipki QTB. Ova linija za
termičku obradu sastoji se od 3 vodena kupatila sa vučnim valjcima.

Makaze za sečenje na meru na ulazu u duplu kanalicu i dupla kanalica

Posle termičke obrade rebrasti  botonski čelik u šipci dolazi do makaza za sečenje na
dužinu. Materijal se zatim usmerava u jednu pa u drugu vodilicu, uvodi u usporivač šipki koji
šipke usporava pre ulaska u duplu kanalicu koja ispušta šipke na rashladni sto. 

Rashladni sto, sečenje na meru i pravljnje buntova
Materijal  –  rebrasti  betonski  čelik  u šipci  I  R10 do R16 I  R18 do R40  uvode se na

rashladni sto.
Okretanje grablji hladnjaka je sinhronizovano sa pražnjenjem kočnog podizača šipki. Kad

jedna šipka padne na noseću konstrukciju, napravi se jednostruki pokret dizanja šipki i njihovo
odlaganje  u  naredni  otvor  u  regalu  omogućavajući  vazdušno  hladjenje  i  održavanje  njihove
ravnoće.

Unutar rama hladnjaka montiran je set ravnajućih valjaka koji ih, dok su šipke  položene
na  njih,  lagano rotirajući,  pokreću duž  osovine  prema fiksiranom kraju.  Ako potrebno  osno
kretanje nije postignuto prvim žlebom na ravnajućim valjcima, to se kretanje postiže naknadnim
žlebovima.

Šipke nastavljaju napredovanje kroz ostatak hladnjaka dok se, ili direktno ne istresu na
lančani transporter koji ih prenosi na transportni sto pre hladnih makaza.

Kada su šipke sa lančanog transportera prebačene na transportni sto pre hladnih makaza,
lančani transporter se spušta i omogućuje transportnom stolu da prevuče šipke do graničnika na
transportni sto poslije hladnih makaza.

Nakon što su šipke poravnate na graničniku, hladne makaze ih režu na zadatu dužinu.
Graničnik  je  pomerljiv  tako  da  je  moguće  seći  na  više  različitih  dužina.  Nakon što  hladne
makaze odseku šipke,  transportni sto posle hladnih makaza sa lančanim transporterom posle
hladnih  makaza  služi  za  odpremu  izrezanih  šipki  do  magacina  gotovih  proizvoda  gde  se
formiraju buntovi koji se automatski vezuju.

Buntovi se mere i označavaju, i uz pomoć krana opremljenog sa magnetima odlažu u
magacin za skaldištenje buntova.
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Termička obrada

Nakon prolaska kroz završnu prugu šipka od koje će nastati Rebrasti betonski u koturi od
R10 do R16 ili glatka žica u koturu od Ø 5,5 do Ø12 mm prolazi kroz liniju za termičku obradu-
kaljenje QTB. Ova linija za termičku obradu sastoji se od 3 vodena kupatila sa vučnim valjcima.

Podešavanje vodenih kupatila  je različito  za rebrasti  betonski  čelik  u koturu I  glatku žicu u
koturu.

Vučni valjci i glava za polaganje

Nakon  prolaska  gredice  kroz  termičko  obradu  vučni  valjci  je  sprovode  do  glave  za
polaganje. Glava za polagnje pravi jednaku spiralu i polaže je na transporter.

Transporter za transport i hlađenje namotaja, rupa za formiranje kotua i pakovanje

Glava  za  polagnje  pravi  jednaku  spiralu  i  polaže  je  na  transporter.  Ovako  položen
materijal  na transporteru se hladi.  Regulacijom hlađenja (pomoću ventilatora ili  poklopcima)
mogu se dobiti/valjati različiti kvaliteti čelika.

Na kraju transportera nalazi se rupa u koju kontrolisano padaju namotaji i dobija se forma
kotura. Ovakav kotur transporterom se doprema do stanice za vezivanje gde se kompaktuje i
vezuje. Posle vezivanja bunt se transpotujr dalje obara se iz vertikalnog u horizontalni položaj,
meri se i označava se. Dalji transpotr u magacin za skladištenje koturova vrši se viljuškarom.

Shema procesa valjanja:
Valjaonica

Peć za zagrevanje gredica


Izbacivanje gredica iz peći 


Gruba pruga
(8 stanova)


Makaze #1


Srednja pruga

(8 stanova)


Makaze #2


Završna pruga
(Završni blok sa 6 prolaza)
(Završni blok sa 4 prolaza)


Linija za šipke Linija za kotur

Termička obrada hlađenjem (QTB proces)


Termička obrada hlađenjem (DSC proces)


Makaze za sečenje na meru na ulazu u Vučni valjci i & glava za polaganje 
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kočni podizač šipki




Makaze za sečenje na meru na ulazu u du-
plu kanalicu



Transporter za transport i hlađenje namotaja i
rupa za formiranje kotur


Kočenje I izbacivanje šipki na rashladni

sto 


Transporter za vertikalni transport kotura 


Sečenje na konačnu dužinu na hladnim
makazama 



Mašina za zbijanje i vezivanje kotura


Pravljenje buntova


Stanica za merenje i istovaranje koturova 


Vezivanje i sakupljanje buntova


Magacin za skladištenje buntova Magacin za skladištenje koturova

Osnovna sirovina, čelične gredice

Za  proizvodnju  toplovaljane  žice  koriste  se  niskougljenični  čelici  predviđeni  za  rad  u
građevinarstvu, ali se odabranim tehnološko-tehničkim rešenjima mogu koristiti i u druge svrhe.
Kvaliteti materijala koji će se, po ovoj tehnologiji,  koristiti  za osnovnu i srodnu proizvodnju
jasno su određeni sledećim markama i odgovarajućim standardima:

 Gredica 150 x150 x 12.000 mm 2.065 Kg

Finalni proizvodi

 Glatki žica u koturu Ø 5.5 ÷ 14 mm

 Rebrasti betonski čelik u koturu Ø 8 ÷ 14 mm

 Rebrasti betonski čelik u šipci Ø 10 ÷ 40 mm

MERE ZAŠTITE ŽIVOTNE SREDINE 

Prilikom projektovanja,  izgradnje  i  eksploatacije  objekata  kompleksa  nove  valjaonice
čelika za armiranje betona  primenjivaće se sve mere zaštite životne sredine, kako ne bi došlo do
zagađivanja ili degradiranja životne sredine.

Zaštita vazduha

U  valjaonici  betonskog  čelika  primenjuje  se  jedna  od  najčistijih  tehnologija.  Za
proizvodnju se koriste čisti i kvalitetni materijali i savremena proizvodna oprema. Zato ne dolazi
do oslobađanja zagađujućih materija u vazduh iznad graničnih vrednosti, tj. nema štetnog uticaja
na kvalitet okolnog vazduha.

Prilikom sagorevanja prirodnog gasa   za  potrebe  peći  za  zagrevanje  čeličnih  gredica
dolaziće  do emisije  produkata sagorevanja  prirodnog gasa,  pre svega  vodene pare  i  manjim
delom CO2  i CO.  U poređenju sa ostalnim fosilnim gorivima ima najmanji koeficijent emisije
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CO2 (ugljendioksida)  po  jedinici  oslobođene  energije  i  zato  se  smatra  ekološkim  gorivom.
Produkti sagorevanja  će se kontrolisano prikupljati i preko dimnjaka odvoditi u atmosferu. Na
emiteru će biti postavljeno merno mesto za praćenje emisije zagađujućih materija.

Parametri za praćenje i granične vrednosti emisije u vazduh iz valjaonice navedeni su u
Uredbi o graničnim vrednostima emisije zagađujućih materija u vazduh ("Sl. glasnik RS" br.
71/2010  i  6/2011 -  ispravka,  Prilog  V,  Deo III  Crna  metalurgija,  Odeljak  5.  Postrojenja  za
valjanje čelika, peći za zagrevanje i termičku obradu, Granična vrednost emisije kod postojećih
postrojenja za valjanje čelika, peći za zagrevanje i termičku obradu i Prilog IV Opšte granične
vrednosti emisija).

Zaštita voda
Odvijanjem  tehnološkog  procesa proizvodnje  čelika  za  armiranje  betona ne  nastaju

tehnološke otpadne vode. Rashladne vode koristiće se u zatvorenom recirkulacionom sistemu,
tako da nema ispuštanja otpadnih voda, prilikom odvijanja normalnog procesa proizvodnje.

Potencijalno zauljene otpadne vode sa manipulativnih površina i internih saobraćajnica
će se prikupljati odgovarajućim padovima i atmosferskom kanalizacijom odvoditi do separatora
masti i  ulja (dva komada) i posle prečišćavanja ispuštati u  kanal Čikas 2, koji polazi pored
lokacije. Predviđen je jedan ispust u melioracioni kanal. Ispuštene otpadne vode ne smeju da
naruše dobar status vodotoka u koji se ispuštaju, a time ni krajnjeg recipijenta.

Sanitarno  fekalne  vode  će  se  do  izgradnje  i  priključenja  na  naseljsku  kanalizaciju
zatvorenim kanalizacionim sistemom privremeno odvoditi u vodonepropusne betonske septičke
jame, koje će prazniti nadležno JKP, prema Ugovoru sa Investitorom.

Zaštita zemljišta
Ispuštanje  otpadnih  voda,  osim uslovno  čistih  u  zemljište  je  zabranjeno.  Izgradnjom

nepropusnih saobraćajnica, kontrolisanim odvođenjem i prečišćavanjem potencijalno zagađenih
atmosferskih otpadnih voda sa istih, pre ispuštanja u kanal i postupanje sa otpadom u skladu sa
propisima sprečava se zagađenje zemljišta, površinskih i  podzemnih voda. Takođe, emisije u
vazduh  će  uz  primenjenu  savremenu  tehnologiju  proizvodnje  biti  ispod  GVE  u  skladu  sa
propisima, pa ne može doći do posrednog štetnog uticaja na kvalitet zemljišta.

Zaštita od prekomerne buke
Prilikom isporuke opreme, proizvođač opreme je dužan da Investitoru dostavi atestnu

dokumentaciju, kojom se dokazuje da nivo buke od rada pokretnih elemenata opreme ne prelazi
dozvoljene granice, kao i predviđene mere zaštite.

Upravljanje otpadom
Upravljanje  otpadom u toku izgradnje  i  eksploatacije  objekata  vršiće  se  u  skladu  sa

Zakonom  o  upravljanju  otpadom  i  važećim  podzakonskim  aktima.  Na  mestima  gde  se
odvijanjem tehnološkog procesa predviđa nastanak otpada, predvideće se odgovarajući prostor
za  postavljanje  posuda za  prikupljanje  istog.  Privremeno skladištenje   opasnog i  neopasnog
otpada  do  predaje  ovlašćenim  organizacijama  na  dalje  zbrinjavanje  vršiće  se  u  postojećim
skladištima opasnog i neopasnog otpada kompleksa Metalfer-a.
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Za prikupljanje komunalnog otpada odrediće se mesta za kontejnere, koji će se postaviti
na oivičenoj betoniranoj površini sa lakim pristupom vozilima JKP, koji će odvoziti otpad van
lokacije.

                                                                           Glavni projektant:

____________________________

           Vesna Mijailovic- Filipović, dipl.inž.tehn.

           IKS Licenca 371 L 218 12
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0.7. KATASTARSKO-TOPOGRAFSKI PLAN 
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VALJAONICA ČELIKA
 ZA ARMIRANJE BETONA

1
5
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Gradjevinska linija

Granica  obuhvata projekta 

Kolski ulaz/izlaz u objekat- za kamione
Kolski ulaz/izlaz u objekat- za viljuškare

Smer kretanja saobraćaja

Postojeći objekti

Planirani objekti

Saobraćajne, manipulativne površine i parking prostor

- predmet projekta

Ulaz u objekat- tehničke i pomoćne prostorije

Površine pod zelenilom

LEGENDA

Ograda oko kompleksa

Valjaonica čelika1

Bazen za rashladnu vodu 2

Portirnica3
Vagarska kućica4
Septička jama5
MRS6

PLANIRANI SADRŽAJI:

Regulaciona linija

Listopadno drvo

Četinsarsko drvo 

Bunar7

sa pratećim objektima (WTP)

Bruto površina prizemlja:

22.368,40 m²
Spratnost:

2.191,50 m²

11,25 m²
11,25 m²

P, P+1

P
P

P

za armiranje betona

Kolska vaga8
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0.9. INFORMACIJA O LOKACIJI

                         Braće Nedića 1, 15000 Šabac
              Šabac              Tel. 015/355-588, faks 015/349-654

                                                 office@set.rs



Peny6rrrca Cp6n1a
AyroHovua llorcpajrHa Bojao4nHa
n O K PAJ 1,1 H C K 14 C E KP ETAP 14 JAT 3A E H E P f ETI'I Ky,
FPA6EB]4HAPCTBO 14 CAOEPAEAJ
Spoj : 143-353-1 0I/2018-04
Aana : 25.07 .2018. roArHe
HOBI4 CAA
AM

f'lorcpajrancKn ceKperaprajar sa eHeprerhKy, rpafeeuHapcrBo r cao6pahaj Ha

ocHoBy L{raHa 53. n 134. crae L, d y Be3il qnaHa 133, ctae 2. TaqKa 4) 3arora o

nnaHhpaFby h t/BrpaAtbvt (,,Cnyx6enr TflacHhK PC", 6poj 72/09, B1/09-rcnpaBKa/
64/I}-YC,24/LL, L2L/12, 42/L3-yC,50/I3-YC,98/L3-yC, L32/t4 n t45/I4), vnana
11. craB 1, raqrca 1,3arona o yrepfraBaFby Ha4nexHocrr AyroHoMHe norpajnue
Bojeo4rne (,,Cnyx6eHV rnacHVK PC",6poj 99/09 n 67/L2-yC), L{flaHa 118.3arcona o

onrxreM ynpaBHoM nocrynKy (,,Cnyx6eHr ilacHrlK PC", 6poj tB/L6), qraHa 4I'
florcpajraHcKe cKyn[urt4HcKe o4nyKe o norpajraHcroj ynpaau (,,Cnyx6eHr nrcr Afl
Bojao4rHe",6poj 37/L4,54/L4 - Ap.O4nyrca, 37/L6 tt 29/L7), peuraeajyhr no
3axreBy ,,Metalfer Steel Mill" A.o,o, Pyvcrr nyr 27, Cpevcra Mrrpoerqa, a no
oanaulhersy norcpajnHcror ceKperapa ca4pxaHoM y Peueruy 6poj 143-031-
245/20L7-O4 oA 01,06.2017. ro+nne, n3+aJe

14 H OOPMALll,lJv O fl O KAqhJ 14

3a KaracrapcKe napqene 6poj e1.84/ 1' 8189' 8L9O/Lt 8L9Ol2t 8l9O/31
algLlr SL9L/2t 8L92/Lt 8L92/2t 8L93lLt 8193l2t 8L94lLt 8L94/21

aL95/ 1 r 8195 /L KO Cpemcra Mnrpoenqa

llpe4ver 3axreBa: h3rpa4Fba o6jerra BalbaoHilLle qeflilKa 3a apMilpaFbe 6eroua
(ranaqrrera 450,000 r/r)

I. NflAHCKl4 OCHOB

[1nancrr ocHoB npe4cTaBIba llnan AeTatbHe perynaqrje Aena npilBpe4Ho-
TexHoflorxKe 3oHe hcroLrHo o..q ynhqe Maprca Aypenrja ca KoMnreKcoM hHAycrprjcror
noFoHa roniloHt4Lle y Cpevcrcoj Mrrpoarqvt (,,CnYx6enn nncr l-paAa Cpevcra
Murpoerqa", 6poj 3/09 - y Aa/beM reKcry: nlP).

rr. noAAql4 o noKAql4Jl4

llper',ra llAP-y, npeAMerHe napqene 8L84/L, 8189, 8190/L, 8190/2, Bt90/3,
8r9r/L, 8L9L/2, 8192/L, 8L92/2, 8t93/1, 8L93/2, 8L94/L, 8194/2, 8195/1 t4

8L96/L KO Cpevcrca MrrpoBhqa HaMeFbeHe cy npilBpe.qHo-rexHoroutKoM KoMnneKcy.



flpen,1a llflP-ov nnaHhpaHoj perynal1,vJV Aeo KaracrapcKhx napllena 6poj 8L9O/2,
BL?I/2, BL92/2, 8t94/2, 8189 n BL96/l KO Cpevcrca MrrpoBhua je nnaHrpaH 3a

jaeny noBptuhHy - ABe ca6rapne cao6pahajnrqe ca ceBepHe u jyxHe cTpaHe.

III. NPABl4flA YPEDEIbA

l. fl pocropHa opra n rasa qnja n p lr Bpe4Ho-TexHororu Ke 3oHe

f1!P-orv je ReoraHhcaHo Aa je y oKBl/py nphBpeAHo-rexHoroLuKe 3oHe uoryhe
Sopvrparue noAqenhHa npoil3BoAHLrx, nocfloBHhx, npoil3Bo4Ho-noctloBHt4x vl

ocraahx ca4pxaja rojra ce cxo4Ho 3axreBhMa rpxl4tltra Mory cnajarr t/1nt/1 Llenarv.
Y orcarpy 3oHe Moryha je h3rpa4Fba cne4ehnx ca4pxaja:

npoh3B6AHLl noroHLl ran4ycrpraje (verancra-KoMnaril6nnaa rHAYcrpnjcrcon,t

noroHy ronhoHhue, rpaf eeilHcKa, aaHarcrca ...),
npor3BoAHh noroHft flaKe vHAycrpvtje (nporasBo,4Fba il AopaAa nponaao4a),
TexHktqKe cnyx6e oApxaBaFba h onpaBKe cpe4craBa n onpeMe'

2. Jlnan napqenaqrie h Perynaqnie

peueruerq tA3 fl|P-a cy Aare HoBe perynaqhoHe napqene jaeuor t4 ocraaor
rpafearaHcKor 3eMrbttu.lra, a npenoMHe rautKe nflaHhpaHhx perynauiloHl4x nutvja cy

AeeilHilcaHe ancoflyrHytM KoopAhHaraMa Y oKBl4py rpaoravroF nphnoFa 6poj 5.

l-loAena rpafieeuncKor 3eMlbuura ua iaeuo u ocrano'

Ancon THE K hHATC NflAHil HilX TaqaKa petytl
6poj v X

L2 393 287,6L 982 389,16
13 393 7L6,54 982 5t3,37
T4 393 817,59 982 171,39
15 393 388,31 982 047,L3

aqhJe:

y nAP-y je uaee4eHo Aa ce ocraflo rpafeenucKo 3eMtb14ure o6pasyje Ha cBhM

npeocraflilM napuenalla (rcoje He qrHe napqene jaenor rpafeeraHcKor 3eMrbrura) y
cKnaAy ca no4enoM Ha QyHrqraoHaflHe qenilHe, y oKBt/py noje4rHavHnx

SynrcrlraonarHilx LlenilHa nflaHhpaHilx KoMnaeKca paArahe ce sace6Hil
yp6aHrcrneKA npoje<rn napqenaqrje n npenapqenaqrje, ca apxilreKroHcKo-
yp6anracrilqK/M pelueFbeM, y cKna4y ca nnaHhpaHhM HaqhHoM ropruherua,
TexHololJKoM tA SyHrrlraoHaflHoM opraHil3aqhjoM, no 3axreBy noje4rnavHrx
14Heecrt,trooa,

IV. NPABNNA TPADETbA

1. l'lpaerana n3rpaArbe o6jerara

llpeva llflP-y, Heonxo4Ho je o6ee6e4ilrh o4roeapajyhe SyHrcqroua;1Ho-
TexHonouKe r xrrrjencrco rexHhqKe ycfloBe 3a paA r 6opaaaK 3anocfleHhx/ y

cKflaAy ca eaxehilM craHAapAhMa t nponucvvai npvMeHoM caBpeMeHhx TexHiltlKLlx
peuJeFba, oAroBapajyhrav KanaLlilrerhMa r OynrqroHaflHoM opraHil3aqnjov npocropa
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a, yBobeFbeM cBfix noTpe6Hhx l4Hcrafla'1:.urja, Mebyco6HilM Be3aMa paAH/X

porll4TO y nojeAilHaqHhM synrcrlraonafl HhM qenhHaMa)'
)-y ce HaBoAt4 .4a aKo ce y3Me y o63hp TpeHyTHa HeMoryhHocT AaBaFba

x ilH$opMallrja o nflaHilpaHoj il3rpa1ftv o6jercara, il3y3eB nH1YcrptAjcrcor

)niloHhlle, HaMehe ce Heonxo4Hocr r43paAe Yp6anracrrqKilx npojeKara 3a

cBe nra paHe 3oHe rj. Fbl4xoBe noAuenhHe.
Vp6a t4cTilqKilM npgjeKThMa 6V C€, Ha OCHOBy KoHKpeTHilX 3aXTeBa/ Aao

lh nphKa3 yp6aHhcTklLtKot- il napTepHor peueFba, .qhcno3tA4Aia o6jerara cacvrYaLJn
HhBena oHo-peryna LlhoH hM peUeFbil Ma, yp6a H hcTl4LlKo-a pXrTeKToHcKO peUehbe

npocTopa il rpat;eFba, h4ejHa apxhTeKToHcKa pe[UeFba o6jercara .4ypebeFbe
nej3axH
ca nph
noBotllt4H

2. Ilpae a gr3rpaAbe npllBpeAHo-TexHotlollrKe 3oHe

v
npoil3

P-y je AeQhHilcaHo Aa je Y oKBl/py oBe 3oHe Ao3BoJbeHa il3rpaAFba

hx, nocfloBHl4x il npoil3BoAHO-nOCfiOBHklx CaApXaJa'

o6je ce Mory rpa1t1rn Kao cno6oAHocrojehn nnu o6jerrr Y Ht 3Y I a cBe y

oA TexHhLlKO-TeXHOIOUKOT npolleca npoil3BoAFbe n 3aAoBoJbaBaFba

nponilca
Ysr

xHoroulKl4 npoqec npo/3BoAFbe/
KnaAAUlHtA f1+0, eBeHTyaflHo ll+1,

ypebeFba, cao6pahajHhlle, cKynHh nprKa3 KoMyHaflHe ilHopacrpyKrype/
yLil-lhMa Ha cnorbHy Mpexy il nnaH ypebeFba cno6oAHl4x (Heh3rpafennx)

hX yCnOBa 3a[UTl,lTe.
tBHe o6jeKTe Ha rpabeBhHcKoj napqenil Ao3BorbeHa je r,rarpa4Fba noMohHrx

o6jercara

Benu Ha napqene HaMeFbeHe h3rpaArbtA Y npilBpeAHo TeXHonoUKoi 3oHl/ Mopa

6vrn A
TexHo'|o
cTeneHa

orbHa Aa nphM14 cBe ca4pxaje Kojkl cy ycnoBJbeHh KoHKperHrM

KhM npoLlecoM, y3 o6e36efr,learue AO3BOrbeHoF l/HAeKca h3rpat)eHocTh 14

floa
M14HhMA

ty3erocTl/ 3e M/b k1 LuTa,

hHa napLlefle h3Hoctt Mt HvlnalHo 1.0 ha, ca [xklphHoM ynhL{Hor $poHTa
50 m.

l-pa
MrH
Meb

rj, vopa vrv Behl| oA nofloBl4He BhcflHe BklLuer o6jeKTa'

Mar nHr Ao3BorbeHh hH.4eKc il3rpabeHocrl4 Ha rpatjeBilHcKoj napueflh/ ca

nflaTo h cao6pahajHhqaMa je 2.1.
Mar Mafl Hh AO3BOrbeHh CTeneH 3ay3eTOCTh rpabeBrHcKe napqene je 70 o/o'

Vsa hcHOcTh oA HaMeHe o6jerara npo43t4na34 v1 l-bylxoBa cnpaTHocT:

cfloBHh o6jercrra cy MaKchManHe cnparHocrn ['l*2*f1r,
pOh3BoAHr,r fl+O .tn1 n+1, ceM y il3y3eTHhM cnyqaieBhMa KaAa To 3aXTeBa

noMohHh o6jercrra - ocraBe n+0.



HajMarsa aoeeorbeHa Mehvco6Ha yaarbeHocr o6jerara :

O6jerla Mory Aa ce rpa4e rao cno6oAHocrojehv v1y Ht43y'

ilsrpanFba obie*ara 
'y 

Hn3Y (vef yco6na yaaruenocr o6jerara je 0.0 | m, rj. aa

ut|pt/1Hy N4naraqt|oHe pa3Aennrqe) Moxe ce Ao3Botlt rtA aKo To rexHofloLufl4 npoLlec

npoil3BoAFbe 3axreBa h aKo cy 3aAoBorbeHil ycnoB/| nporilBno (apHe saurnjre.
Mefyco6nr paavar cno6o4Hocrojehrx o6jercara je rurnuvaflHo nofloer,rl-ra Bt cvHe

Bhluer o6jercra, c rLtM Aa He Moxe 6utu t'tarcr o.4 5.0 m.

3. OrpaflraBatbe rpaf;eentcKe napqere

f'lpeva flAP-y, BtAcAHa orpa4e He M

perynaqnoHoj nunttju Mopa 6utn rpaHc
rpaHcnapeHTHe. TpaHcnapeHrHa orpaA
MaKc/Maflno 0,3 m, a rcoA rov6LAHaU,vJe
6vtu euwu oA L.0 m.

6oqHe r 3aAFbe orpa4e uorY 6utu u nY

Orpa4a, cry6oer orPaAe n ranrje vo
ce orpafyje,

,loaaorueHo je nperpafraaarue OyHrcq
napuene y3 ycnoB Aa BVCt/Ha Te orpaAe H

je o6ea6efena nporoL{Hocr cao6pahaja.

4. O6es6e[rearue nPrcryna naPqenh

3a caarcy rpafeenHcKy napqeny MoPa

Koncrn nprnas je MhHhMarHe Lunpnue 4,0 m ca MhHhMarHhM yHfrpaururn
pa4r,rjycol.r Kp14BhHe 7.0 m.

y orcarapy rpafearncKe napllene cao6pahajue noBptuilHe Mory .qa ce fpaAe noA

cne4ehrla ycnoBilMa :

MhHilMaflHa uilpilHa cao6pahajunue je 3'5 m ca

KprBilHe 5.0 m, oAHocHo 7 'O m raMo rAe ce

cao6pahaja s6or nporhBnoxapHrx ycfloBa'

Y sashcr-{ocrt4 oA TexHoflollJKor npoqeca y oKBhpy

nnaHrparil nperoBapHo-MaH14nyflarrBHe noBpLuilHe

3a reperHa Bo3rra.
- TaqaH 6poj napKhHr Mecra oApeAVTt Kpo3

AoKyMeHTaqrje, Ha ocHoBy Aarvx HopMarhBa,

AeflaTHoCTl4, OAHOCHO TeXHOnO|.ll Kl'lM nOrpe6aVa,
nocerilnaLla h norpe6lopt 6pojy 3anocneHhx.

5. 3aurrnra cyceAnrax o6jeKara

KOMnfleKCa n Je
oBpr.urHe

yHyTpauJFbhM

o6es6efyje

t4 napKilHr

v3paAY
npeMa n

oqeKhBaH

lycoM
HOCT

npoJeKrHe
aHilpaHoJ
M 6pojy

lAcna1vt ua o6jerry He Mory npena3ilru rpaleenHcKy nhHiljy arue o4 .2mvto
Ha Aefly o6jercra BruJeM oA 2.5 m. Arco je xopraoHraflHa npoJeKqhJa h eeha oA

L.2 m oHAa ce oHa nocraBrba Ha rpafeeilHcKy nuwjy'

nunnja cyce4He napqefle, a oAaotleFbe arMoc@epcrrx BoAa ca KpoBHl4x noBpLxhHa

Mopa ce peuilrt4 y oKBLlpy rpaf earrrHcKe napLlefle Ha rcojoj ce r )aAh o6jeralr'
vs 6oqHe rpaHrue napqene Sopvraparr o6o4ne 3efleHe no tpulhHe rcojQ he vvarn

6yHrurjy vsona\uie caMoF KoMnneKca oA oKoflHhx napqena'



Hraae4arlrajou cao6pahajnr,rx noBptuhHa o4eof erue arvocQepcKr4x BoAa peunrt y
oKBhpy nppqene,

6.ApxrreKToHcKo, oAHocHo ecrercKo o6n[roearbe noje4nnnx eneMeHara
o6jerla

r qBpcror vareprjana rojr je rpeHyrHo y
H HAL.|1/IH,

poBoBr4 vory 6ntn je4Hoao4Hh, ABoBoAHl4
a caMo y cnyvajeBilMa KaAa ro 3axreBa

TexHoflor.rJKh npoqec.
Kpoet1ta KoHcrpyKqrja voxe 6vttt ApBeHa, qeflLrLrHa vnv apunpano6eroHcKa, a

KpoBHr4 npKphBaL{ y cKflarqy ca Harr6oM KpoBa,
Oaca4e o6jercra Mory 6utu ManrepilcaHe y 6ojn no xerbrl l4HBecrhropa/ oA

Saca4ne pnerce v Apyrt/lx npnpo4lt/1x h BeuraL{Kr4x Saca4nnx o6rora,
ApxnlerroHcKl4M o6nrqrua, ynorpe6rbeHhM vareprjanrva r 6ojava Mopa ce

Tex.vru (a ycnocraBrbaby je4nncreeHe ecrercKh Brl3yenHe qeflrHe y oKBr4py
rpafeerHcrce napqene.

T.Ycnoeh saurrnTe )KHBorHe cpeAr,l.rtet TexHlrqKe, xmrnjeHcKe, 3aurrrlTe oA
nox(apa, 3arxr[Te og eneMeHTapH]rx Henoroga, 6es6eAHocr1,r A Apyfn
ycnoBvl

l4srpa4rua o6jercara, raaof erue paAoBa/ oAHocHo o6aerbaFbe
npoil3BoAne/crna4nune AerarHocrr4, Moxe ce Bpunrt noA ycnoBoM Aa ce He

il Ha Apyrh HaqhH AerpaAhpaFbe xhBorHe
Bara Mepe rojrua he ce 3aulrvrttTtt BoAat

a ce o6es6eAutn npocrop 3a nocraB/baFbe
/ Kao h npocrop 3a oTnaA HacTao y roKy

TexHonou.lKor npoLleca, y cKfla.qy ca eaxehilM nponrchMa 3a nphKynJbaFbe ilcror.
ejHepe Ha napllenh Mopa aa 6yle raKo Aa
6e v Aa npocrop 6yae il3BeAeH y cKnaAy

peul|,l.rn 3arBopeHhM KaHaflh3aLliloH14M
HacerbcKy KaHaflh3aqiloHy Mpexy. Kao

npena3Ho peueFbe/ Ao il3rpaAFbe HacerbcKe KaHanh3aqhoHe Mpexe Ao3Bo/beHa Je
rerpaarud 6eroncrrx BoaoHenDonvcHfrx cenrilLrKr4x iava roje Ha napuenh rpe6a
no1nparv MtAHVManHo 3,0 m oA o6jerara h rpaHhLle napLlene.

Orn BOAe HaCTare y TexHonouKoM npoqecy npoh3Bo4Fbe npe ynyrxraFba y
KaHaflh3aqhJy npeq|"l,crnrn Ha cenaparopy yrba v Macrv.

Ycn qhcre arvoc$epcrce BoAe ca KpoBoBa o6jercara n MaHnnynarvBHttx
noBpLuhHE Mory ce ynycrvrv y orBopeHy KaHancKy Mpexy nnv y arvocQepcrcy
KaHanh3a nonoxeHy y oKBr4py perynaqhje nnaHrpaHhx cao6pahajnrqa,

Cen o6jercru vopajy 6ntn uzrpafeHra (percoHcrpyucann) y cKnaAy ca aaxehhNa
y KoHKperny o6nacr. flpn npojercroeaby n

e6rueHrv varepnjanrva hvarv y BVIAy

o6jerra (npocropa) ca craHoBr4ura
hBaFba caHilTapHo-xurrjeHcKr4x ycnoBa.
a o runxoaoj ornopHocrr4 ca acneKTa

o6jerre noeehaHor ptt3nKa oA noxapa
pl4crYnqvt flYT, oKpeTHkllla h nraroa 3a



KpeTaFbe BarporacHor Bo34na t/1 h3BobeFbe ilHTepBeHWlia. llpn npoje(roaaruy t/1

vzrpa1ftv paAHhx KoMnneKca y3eril y o6srap eaxehe nponilce 3a r]Povo6Pau,

eneKTpl4LtHy Mpexy/ oTFbl4uJTa, .qilMFbaKe, TaHKoBe v noFoHe ca naKo lall'albvlBa4M'

vareprjannva. 3anaIbABt vareprjan ne
yAaJbeH najr,larue 6,0 m oA o6jercra vn
nponilcilMa nrje Apyraqrzje oapebeno. Y
ycKnaAilUJTaBa 14 Apxl,l 3anatbnBt4 tA ApYrt
av6anaxa v Ap.) uopajy ce o6es6eAtArtt
ypef ajr,rrua 3a rauJeFbe, Koa o6jerara
FpeABilAeTil AOBO/bHO npo3opcKt4x noBpulfiHa/ y3 TO IaKe nperpaAHe 3ril4oBe/ naK

KpoBHh noKpilBaq,
llocroaH14 o6jercrr,r (o4nocHo no lnoBHfi npocropl4) naveruenr jaeuov

ropruheruy Kao v np,u.na3l Ao t/clt/'tx llopajy 6vttu ypafenr Y pKflaAy ca

llpae/nHhrola o ycnoBrMa 3a nnaHhpaFbe r npojerroBaFbe o6jerara Y Be3h ca

HecMeTaHhM KpeTaFbeM AeLle, cTapilx, xeHAhKen|/|paH4x tl tAHBanvAHhx nil|Jla'
papt 3alxr/Te oA 3eMrborpeca norpe6no je npklnlKoM nflaH14paFba,

npojercroaarua v h3rpa4Fbe o6jercara nptAMeHVTtA cBe 3aKoHoM npon-hFaHe Mepe

sarirr" rcoje ce oAHoce Ha h3rpa.qruy o6jercara Ha no4pyvjrva voryh4x rpycHl/x
nopevehaja jauraHe 70 r SoMUC.

8. fl paenrra o3eretbaBarba npocropa

V orcenpy nnaHilpaHilx KoMnreKca norpe6no je Qoplrparll 3eneHe noBpLuhHe Ha

M.aH 3Oo/o noBpUJhHe KoMnfleKca. Oee 3eneHe noBpLllhHe rpe6a Aa qhHe 3efleHl4ro

SoprvrapaHo o6o.qor',r KoMnfleKca il napKoecrn ypefeHe noBpLuhHe yHyrap $oMnneKca,
npe cBera Ha yna3hMa r oKo a4MhHl4crparttBHt x ca4pxaja'

l4aa6paril Bpcre ornopHe Ha np/cycrBo npauhHe, Facoea u z6tttjeHoctr rna roje
he 4onprHeril 3a[urt4Tt4 oKpyxeFba oA HerarilBHl4x e$ercara. Vlza6patn BPcre npeMa

eKono[IK14M KapaKTepncThKaMa npor3BoAFbe/ KapaKTepy h KoHueHTpaLlilJl4 LITeTHhx

vareprjana, Kao rA Bpcre roje o4roeapajy craHhulHl4M ycnoarva. Y noje4rurv
AeroBhMa KoMnreKca npe ca.4Fbe norpe6Ho je v3Bpwt ru h3MeHy FopFber cflo;a

3eMrbil ur Hor cyncTpaTa.
3a eenenvno y o6oAnov Aeny KoMnneKca r noje4.tHt x npoLl3BoAH4x npoqeca

ynorpe6rril ayroxroHy Bererat.1'vJY'
Ocrarar KoMnneKca YpeAurv Y nej laxuotut crtAnY n

3eneHhx noBpuJtaHa. flprveHntn nuuhapcKe Bpcre cpe4Fb
qpBeHor nrulha roje cy ornopurje o4 )craflilx nruhapa
lercoparnBHrlM caAH/uaMa yperyArt yna3Hn Aeo Y KoMn

penpe3eHrarhBHhx o6jercara, V orerapy napKrHr npocropa Sopvrpar/ APooPeRe
rcojr he npyxarh 3arxrLlTy oA cyHqa h npau/He.

CaArua 4peeha n wu6na je sa6parueHa:
- Y oKBhpy 3oHe 3alurhre oKo n

TeqHocl4,
- Y soHr,r 10-15 m oA o6jercara rPaO
- MLIH 5 m oA o6jerra n YPefaja sa
- y 3aurilruoj soln AafleKoBo4a MV

OEereruaaaFbe ycKnaAttrv ca noA3eMH

TCXHhL]KLIM HOPMATVBVMA EA NPOJCTTOBAFb

- lpaehe vt wn6me ca1nrv Ha oAPe
rHcTanaLlilJa:



14Hcranaunia Apaehe [Jr6rue
BoAoeoa 1.5
KaHanhsauhia 1.5
Enerrporcalnoau 2.5 0,5
TT vpexa 1.0
l-acoeoA L,5-2

- lpeehe ca$t/rtt Ha y4aJbeHocrLl 2m oA KofloBo3a, a o4 o6jerra 4,5 -7 m.
- l4a6op AeHAponouJKor vareprjana opjenrrcarh Ha ayroxroHe il npeAnoxeHe

BpcTe.
- O4uoc lnuhapa il LterhHapa rpe6a Aa 6y4e 5:1.
- CaAnnqe rpe6a Aa 6yAy I rflace, MhHhMyM 4-5 ro4. crapocrh.

V. YCfl O B N NPNRIbYq E TbA HA KO MY H A'I HY 1'I H O PACTPYKTYPY

1. Bo4oeo4xa ranQpacrpyKTypa

y cKna4y ca f1,lP-ov, nphKJbyqKe HoBonraH rtpaHtx
o6jerara F,ta HacerbcKr BoAoBoAHh n KaHanu3aLlhoHkl
nperxo4Ho npr6aaruenrv ycnoBnwa v carnacHocrhMa
npe4yseha,

nocnoBHt4x tA ocranvx
chcTeM tA3BecTV npeMa
HaAnexHor KoMyHaIHOT

2. EnexrpoeHeprercKa ranQpacrpyKrypa

flprrruyverse o6jercara Ha efleKTpoeHeprercKy Mpexy vaBecrn noA3eMHhM
rca6noailt4a no ycfloBhMa HaAnexHor npe4yaeha,

Tpa0ocraHilLle rpaAVTtA Kao MoHTaxHo 6eroncre, za 2O/0,4 HanoHcKl4 npeHoc.
Mt'tuuttanna y4arbeHocr rpa$ocraHilqe oA ocranhx o6jerara Mopa 6nru 3,0 m, 3a
o6jercar rpaSocraHhLle o6es6e4rrv MtAHAManHy noBpr.u14Hy 6x7 m.

EnercropeHeprercKy Mpexy y KoMnneKcy, cpe.qFbeHanoHcKy 14 HhcKoHanoHcKy y
nornyHoctu ra6nvtpatu.

f acun npilKJbyLtar je 4eo 1uctpu6yrilBHor racoBo4a rojra cnaja ynvqHy Mpexy ca
yHyrpauiFboM FacHoM hHcraflaUrjov.

tlpvt ngnaraFby FacHor nphKlbyqKa HapoL{rro noluroBarn cneAehe olpeA6e
nponhca:

- LleBoBoA ce nonaxe Ha ay6uny yKonaBaFba oA MLtH 0,9 m,
- Hajqtarue pacrojaFbe qeBoBoAa oA cBhx yKonaHr'tx LiHcranallvtja vtopa 6mu

0,2 'm,
- rpaoa LleBoBoAa ce BoAt/1 uajrcpahrv nyTeM n Mopa ocTaril rpajno

npilcTynaLlHa,
- nonoxa j n ay6uaa yKonaBaFba racHor nphKrbyqKa cHhMajy ce FeoAercKt4,
- noLteraK npilKrbyvrca rpajno ce o3HaqaBa HarnhcHoM nfloqiluoM,
- LleBoBoA ce Kpo3 tIJynrbilHe nnv AenoBe 3rpaAe (repace, crenenrulra)

o6naxe y 3alurhrHy LleB,
- npn yeoferuy Y 3rpaAy npocropraja Mopa 6vttu cyBa vi npncrynaLtHa, a

LleBoBoA Mopa 6utu npucrynaLraH r gaulrrheH oA MexaHhLtKrx oureheFba,- FaCHh nphKJbyL{aK He nOflaXe Ce y CKnaAhUJTa 3anaJbVBAX h eKCnnO3VBH;/1X
vareprja,



nonvernneHcKe LleBh FacHor npilKrbyLlKa nonaxy ce y 3eMJby hcnoA 3rpaAe

no.4 ycnoBoM Aa npena3 ca nE Ha L{eflhLlHy qeB n3BeAe y MeTanlo] Kancynh/Ifvl.f, yw,rvevr'r Ptv |tYe' 't --
npena3 ce o6aBtba no npaBilfly no.43eMHO y3 3rpar4y,

HaA3eMHkl AeflOBr4 npilKrbyLtKa oA nE LleBh [uThTe le o4 AenoBaPa cyHqa ca

3A[UT]4THOM L]Efl hqHOM UEBil,
yKonaHil il Ha.43eMHh AefloB]4 npilKrbyqKa o4 qenilqHilx qeBf4 Mopajy ce

3aulTVrV o.4 Kopo3ilje, 6nnO oMOTaL{hMa, npeMa3hMaf KaToAHo/

FarBaHh3aqiljoM tA AP',
FacHkl nphKJbyltaK 3aBp[uaBa ce Ha n hcTynaLlHoM MecTy rnaBH4M 3anopHtlM

LleBHhM 3aTBapaLteM, KOjh MoXe .qa ce yrpaAh HenocpeAHo ['lo ynacKy Y

3rpa4y vtnvt BaH Fbe (y nphKtbyLlHoM o rMapvlhY nn4 y 3il4HoM opMaphhy),

KoA FacHor npnKrbyLtaKa paAHor nphrl/cKa h3HaA 1,0 6ap ]a Ko4 npl,1KJbyqKa

Beher oA AHBQ yrpabyje ce hcnpeA 3rpaAe jeAaH 3anopHl/ qeBHf 3arBapaq,

nofloxaj FflaBHOr 3anopHor ueBHor 3aTBapaqa ce o3HaqaBa/

aKocenoMohyjeAuorTacHOl-npilKtbyLlKaCHaOAeBaBhUeo6jercara,y
6nUsulaL FflaBHOI- LleBHOr 3aTBapaqa nOCTaBrba Ce HaTnilCHa nfloqa Ca

o3HaKaMa o6jerara Koje ce cHa64eBajy tA o3HaqaBajy ce Fb4XoBl4 qeBHrl

3arBapaqil,3arBapaqil,
npn npBoM nyuJTaFby Faca y racHil nprKrbyqaK norpe6Ho je o6es6eAilrklllpn llPttulvl llyLU lorDy I q\-q y I qv

nornyHo oABotjeFbe MeuaB/He faca n Ba34yxa y aTMocoepy,

MepHo-perynaUhoHil ceT He cMe ce nocraBlbarrr yHyTap o6jer1a, Ha Mecra

r4e HeMa nphpo4He BeHTrnaqhje, Mopa 6ntw yAatbeHa oA eneKTpl4qHoF

opMapilha MilHt4MaIHo 1 m, Kao il oA orBopa Ha o6jeKTy (npoBopa' Bpara)

Mt4Hl/MarHo 1 m MepeHo no xopl43oHTaflh'

3. TenerouyHhKaqhoHa hHQpacrpyKrypa

llprrcruyverue Kopt4cHilKa Ha TeneKoMyHhKaqhoHy Mpexy il3BecTtl noA3eMHilM

npilKtbyL.|KoM no ycnoBilMa Ha.4nexHor npeAy3eha'

VI, CNPOBOTEFbE NNAHA

y |EP-V je AefuuHucaHo Ea ie 3a cBe noie4nHaqHe finoxoee n
noje4uHaqHe KOMnneKce OApeDeHe HaMeHe HeonxOAH,a nspaAa
yi6anncfuqKor npoieKara napUenaUuie u usrpa4,be Koi'l4M 6n ce

AepuHncane Ta.tHe napUene npe4norKeHe nnaHoM iaenOr .u ocTanor
rpaDeBuHcKOr BeMrbntuTat TaKO n TaqHa OpraHuSaUuia ndieAuHatlHux
napuena, TeBUMa TexHon

Vcne4 cTn nnaH4paHilX KophcHvllih cy joUJ yBeK

Heno3Harh je vapa1a y ojeKara KoihMa 6w ce

Ae5nH4canv nojeAhHaLtHt4 caApxajh y nnaHilpaHhM 3oHaMa (Ha ocFloBy tA4eiHnx

npojeKara 3acHoBaHilx Ha KoHKperHhM TexHottotuKt4M [ueMaMa Koje he Aefv+Vcarvl
3ailHrepecoBaHn Kopt4cHht-lu).3a cBe KoMnfleKce Lthja je naveHa h3rpaflFba o6jercara

Kojil cy noreHLliljaflH14 3arabhBaLrn xilBorHe cpeArHe HeonxoAHo Je h34aBaFbe

WnterpucaHe Ao3Bone.

vII. 14nsopMaqhja o noKauhjt/ HVje oCHOB 3a h3,qaBaFbe rpatleBhHcKe Ao3Bone.



VIIL I/Hoopvarlraja o noraqrju Baxil Aor je Ha cHa3il nnaHcKh ocHoB Ha ocHoBy

rcojer je re.qara,

IX. y cKna4y ca 3arcona o peny6nrL{Kt4M aAMilHrcrparhBHl/M TaKcaMa (,,Cn. rnacHhK

PC." 6p. 43/03.... It2/t5,50/L6,6t/L7, LL3/L7,3/IB v 50/18) nannaheHa je
raKca y n3Hocy oa 310.4hHaMa no Tapra$nou 6pojy 1. n rarcca oa2.7OO AhHapa no

TapraoHory 6pojy 17L.6, y cKnaAy ca florpajnucKoM cKynrurhHcKoM oAnyKoM o
norcpajnncKhM aAMhHl,tcrparhBHr4M TaKcarua (,,Cnyx6eHr nracr AflB", 6poj 20/09 n

3/LL) nannahena je rarca y h3Hocy oA2.76O,00 Aranapa npeMa Tapn$Hov 6poiy 13.

il y cKnaAy ca llpaehnHhKoM o HaKHa,qil Tpor.rJKoBa ynpaBHor nocrynra (,,Cnyx6eHr
nracr AflB't, 6poj t9/07 n t/Og) Hannahen je nanoc oa t.62O,00 Arnapa.

flocraenrla:
1. ,,Metalfbr Steel Mill't 4.o,o,
2. Apxnevl.

Pyvcrcn nyr 27, Cpeucrca MrrPoerqa;
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flpe4y:ehe sa o4pxaBaue ynaqa ri n)"reBa
"Cnpur.rjyru ny"r" 4. o. o.
Cpeucxa Mrtrponuqa, Cremr [Hrrrurpr{a 13
e mail preduzece.sirmijumputsm@yahoo.com

PerlrcT apcra / narvrl^uu 6poj
flopecra ugeurutprEnaquonz 6poj III,IE

20940956
108151781

4211
840-0000000785743-96

IIIuQpa 4eraruocrr.r
Ynpara sa rpesop Pu. 6p.

022 618-040 Eaxxa ll 160-392935-l

flpe4ysehe 3a oApxaBarbe ynrqa lr rryreBa
f tClrpunjyM rryrrr A.o.o.

Cperr,rcra MHrponraqa, Cneror fiurvurpuja 13
Bpoj :885-1/2018
Aary'u : 17 .09.20I8.roA.

"Cupruujylr ryrrr A.o.o. IB CpeMcKe Mzrponuqe, nocryrajyhpr no 3axreBy METALFER STEEL MILL
"d.o.o r,ts CpeMcKe Mr.rrponuqe , uz1aje:

ycJroBE 3A TTOTPEBE LT3PAAE yPEArrr4CTr,trIKOr rrpoJEKTA CA ypBArrr4cTr{rrKo
APXITTEKTOH CKOM PA3PAI OM JrOKArgA.rr 3A r,I3rpAFy KoMrrJrEKcA BAJbAOHtrrp

qEJrr4KA 3A APMI{PAEE EETOHA IIA K.rr.8184/1K.O. CPEMCKA Mt4TpOBLrrIA y
Br4rrIEE BAqKO J yJrrilU{ y CPEMCKO J MI4TpOBI4rIr,r

Onu yclonu rav'ajy B€DKHocr oa je.qne roAr4He H Mory ce Koplrcrrrru 3a norpe6e r.BpaAe HaBeAeHof
yp6arurcru.ncor npojeKra Ha Karacrapcroj napuenuSlS4ll K.o. Cpenrcra Mzrponuqa.

Cao6pahajuu npLIKJbytIaK ca cuTyaqr{oHo-HvBeJraq[oHprM eJreMeHTuMa Moxe
cKJraAy ca clegehunr ycJroBr.rMa:

ce ruraHr,rpaTr.r y

o Cao6pahajuu npwruz, oAHocHo cao6pahajHu npr{KJbyqaK cao6pahajHax rroBprxr4Ha y oKBr{py
nocrloBHor o6jerra Ha ja"try cao6pahajny unQpacrpyrcrypy rnaHzparu Ha nocrojehe
cao6pahajHllqe Ha napqenaua 9064 u 906311 K.O Cpeucra Murponvr\a, npr qeMy ce
rpojerronauuM perremeM He Moxe yfpo3r.rrr.r 6es6eluo o4eujarre caolpahaja.

o Ocnoe 3a vrcpary HHBeJIaIIaoHor nJraHa npe4crarrajy Kore nocrojeher roronosa jarne
cao6pahajuulle Ha perynaql{oHoj rruuuju, rexHoJrorrrKo-KoHcrp1rKrzBHo pererbe cao6pahajurx
noBplulrHa npeAMerHof npI4KJb)^rKa u HaqHH npHKyrubana ra o4nofema aruocSepcKr4x BoAa .

o flpu uspaAr npojerrne AoIq.MeHTarIzje npe4nu4err{ Hr{BeJrarluoHy ycKJrafeHocr ruraHlrpaHrlrx
cao6pahajnor npuKJbyrlKa ca KoraMa Hr,rBeJrere jarne cao6pahajnnqe, npr4 rreMy ce Mopa Ha
aAeKBaTaH HaqI{H perrl{Tl{ oABoAIbaBaIse arrraocoepcKl{x BoAa na januoj noBprrrr{H}r.

t lpaQu'mu npuJror ca eJIeMeHTLIMa currxpoH rnaH4 oAHocHo ca [plrKa3ou uelyco6Hor oAHoca
nnaHllpaHe v nocrojehe un$pacrpyrcrype rBpaAHTr,r Ha KaracrapcKo-ronorpaQcrou nnany
oBepeHoM oA crpaHe osrauheHe feoAerKe opranusaqzje. Ha racrou rpa$u.rlorvr npunory rvropa 6ur
npvK€BaHo pr Auv.eH3voHvcaHo rrnaHr4paHo peurerbe cacl6pahajnnx noBprrrnHa u cBe 6lnne
uocroj ehe v rrln;nwpaHe Kore.

o Y qury 4o6Iajarra KoHaqHe carJracHocrrr 3a HaBeAeHe ycJroBe, norpe6no je 4ocranurv Ha ywr1
Vp6anucrlrurcv lpoj erar ca HaBeAeHr4u rpaQruxraM rpunoroM.

O6pagwra:
6pahaja

n
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Metalfer Steel Mill d,o.o

Pyrvcxr nyr 6p,27
Cpeucra Mrrpoauqa

llpeguer : npeAXoAH!r ycnoBr 3a H3paAy yp6aHHcrt4ttKor npojeKra

V eesil Bauer 3axreBa 6poj 1 1 104-2118 oR 12,09 2018, roAnre 3a AocraBIbaFbe npeAXoAH/x ycnoBa 3a il3paAy

yp6aHilcl4rlKor npojeKTa y nocrynKy 3a fi3AaBaFbe noraqrjcrfix ycnoBa 3a il3rpaAFby KoMnneKca BalbaoHilqe
\renrKa 3a apM[paFbe 6eroua Ha Karacrapo<oj napqenr,r 6poj B1B4l1 K.o, CpeMCKa MilTpoBt4t-{a, yn!4lla

Btrultueea,.{Ka y CpeMcKoj Mr,rrpoartqn, J[1 ,,CpeM-fac" Kao eHeptercxrrr cy6jexr il oneparop Allcrpil6yrhBHor
chcreMa Bac o6aseuraBa Aa Ha npeAMeruoj noxaqrjr nocrojr rsrpa[eu qenilLtHt4 npilKlbyvHtit iacoBoA npfiTl/cKa

p=7bar, ca Kojer je rvroryhe npfiKrbyLreFbe, Kanaqhrer oBoT facoBoAa r3Hoct/ 4850 wt3. [lonoxaj qenfiL]Hor [acoBoAa

IHl25AarjeynpilroxeHoj cr,lryar4,rjr,rraorpa$rvx/AeooBt4xycroBa Hagrcrpr6yr/lBHoMfacoBoAynocrojn

npilKlbyqaK 3a ronroHfilly o4 750 w3, pacnonoxnB npeocrarfi KanaL{ilTer il3Hoctl 4'100 w3,

[lpojer<roeaue il npilKrbyL]eFbe o6jeKTa Ha Ailcrpil6yl4BHy facHy Mpexy Cpeucxa Mrrpoarqa Bpufi ce y cffialy
ca ,,3aKoHoM o eHeprerrL{il" (,,Cr, TlacHilK PC" 6p 14512014.), "flpaailrHlrtKoM o ycnoBil[/la 3a HecMeraHy lt

6er6e4ny 4rtcrpr,r6yqr.ljy npltpo4not taca iacoBoAilMa npilTncKa 4o 16 6ap" (,,Cn [racH/KPC" 6p, 86/2015),

,,Merogofofr,rjou sa ogpeflr,raar+e TpolxKoBa nprKrbyL]eFba Ha cilcreM 3a rpaHcnopt u gwctpu6yqrjy npnpo4uor

faca" (,,Ct, TracHrK PC 6p, 41412016) r,t npaennilMa o paAy luctpu6ytuBHoT ct/creMa Jfl ,,CpeN4-fac",

TexHrqrr ycnoBt4 aa npojexroBaFbe il nphKlbyLteFbe cy cne4ehn:

- V saeilcHocrr o! l/aKcilManHo norpe6lor KanaLlnTera npojexryje ce npilKlbyt]Hr facoBoA t4ltl4

npraxruyvyje Ha nocrojehr Ao MepHo perynaqiloHe craHilqe (MPC) norpebHor Kanalihrera.

- l-lpojer<roBaFbe il il3rpaAFba npilKrbyrlHor racoBoAa r pefynallnoHe craHrqe je y Hagnexuocru J[l

,,CpeM-fac" a rpotxKoBe cHocil nogHocilnaq 3axTeBa.

- Ol MepHo peryrallnoHe craHnL{e ilHBecrnrop npojerryje yHyrpauFby facHy l4Hcranaqrjy rpeMa

norpe6arua KopLtcHfi Ka,

- I-lpojexroBaFbe yHyrpauue facHe ilHcranaqr,rje Bpuil ce y nocrynKy cnpoeoilerua o6je4uueHe

npolleAype eleKrpoHcKilM nyreM y cKlaAy ca qnaHoM 145,,,3axola o nnaHrpaFby 14 l/3TpaAFbt/"

(,Cr, rnacHnt<" 14512014) raro uro Jl ,,CpeM-Tac" qaje carnacHocr Ha l/[ll ylyrpauFbe racHe

rHcranaqnje npe ilcxo4oBaFba peueFba o o4o6per+y roaoleua pa4oBa'

Ocrann ycnoBil 3a npilKlbyqeFbe o6jeKaTa cy:

- Aa o6jer<ar rMa il3Aary rpailealtHo<y rnr ynorpe6Hy Ao3Bony,

- Aa je nogner 3axreB 3a rp/KrbyrleFbe ofleparopy Ar4crpt46yrueHor crcTeMa J[1 ,Cperv-rac" KOjn

caApxt4 t/r/e B|acHilKa vfit/l Kopr4cHilKa o6jexra, aApeca o6jerra oAHOcHo noxaqrja ua ronnjn

KaracrapcKot nnaHa, paAHil npurilcaK raca xojr,r je norpe6aH Ha o6jexry, HaMeHa norpotuFbe

nprpoAHor raca rA Apyre noAarxe xoje no norpe6u 3arpaxr eHepTercKl/ cy6jerr,

- Aa ce ca J['l ,,CpeM-l-ac"-oM 3aKJbyL{r4 yfoBop o npilKlbyqeby Ha grcrpr,r6yrrBHy facHy Mpexy y



Cpervrcr<oj Mrrpoarqn, y cKlaAy ca 3axoHoN o eHeprerilL{r (,,Cn. rracHilK PC" 6poj 14512014) tt

,,ognyxorvr o AoHoueHry MeToAOnorr,tje sa o4peflreaue TpotxKoBa npilKJbyqeFba Ha cilcTeM 3a

TpaHcnopT rzt prrcrprt6yqrrjy npr,rpoguof faca" (,,C1, lnacHrx PC" 6p, 4212016),

4a J[1 ,,Cpeu-l-ac" r/34a Peuerue y ynpaBHoM nocTynKy xojrrv ce o4o6paaa nprKlbyqeFbe o6jera Ha

grcrpu6yrrBHy racHy Mpexy a roje caApxt/ Mecro npilKlbyqeFba Ha cilcreM, HaqilH il TexHt4qKe

yctoBe tpfitgbyqeFba, noAaTKe o o4o6peuovr KanaqilTery, noAaTKe o Nlt4HfiManHoj r varcnuanHoj

racoaHoj norpou.ilbt/, ycroBe 4ncrprbyqrje npnpopHof Taca, HaqilHy MepeFba npilpoAHOf raca,

noAarKe o rpou.tKoBt4Ma npilKlby''.teFba il poK BaxeFba Peuerua.

Jl-1 Cperv-rac-a je 4yNaH Aa nprKlbyqrr o6jexar KynL{a Ha 4rtcrpra6yruBHt/ cl/creM aKo cy ilcnyFbeHn

yc|oBt4 r,rs o4o6perua 3a npilKJbyLteFbe, aro je sa o6jerar npil6aBlbeHa ynorpeoHa Ao3Bora il aKo

3aKJbyLleH yroBop o npo4ajr raca,

O6paAro:

KapornaH RN

!
opa J[1 ,,Cpev-Tac
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05.10.2018.
METALFER STEEL MILL

CpeMcra Murpoehua

llpe.quer: flPETXOAHh yCrlOBh ea npojeKroBarbe H nprxrbyqelbe nocnoBHor o6jeKra Ha
Kar.napqeflh 6p.818411 xo Gpeucxa Mnrpoeuqa y yn.BhubeBaqKa

f'locrynajyhr no BaureM 3axreBy y cKnafly ca 3aKoHoM o nnaHnpaFby n rcrpaqrur "Cnyx6enn
rflacHnK PC" 6p.72l09, 81-09-rcnpaeKa,64110 o4nyra yC,24111, 121112,42113-o4nyra YC,5012013-
o4nyKa YC,9812013-ognyra yC, 134114 n 145114, f'lpaernHnra o nocrynKy cnpoBolerua o6je4rauexe
npoqeAype ("Cn.rnacxilK PC" 6p.2212015), a y qrrby 3aurfiTe BoAoBa KoMyHanHe raH$pacrpylcrype, HaKoH
nperneAa AocraBrbeHe AoKyMenraqrje; t44ejHor peuJeFba noraqnje ypaF1eHor y npojeKrHol 6rpoy ,,Kpyr
nyc" Cp.MilTpoBhLla n cnryaLlnoHor nphKa3a no3hr-lrje nnaunpaHor o6jeKra Ha npe4uernoj napqe.nh,
TexHhqKa cnyx6a JKf] "BogoBoA"-a re4aje rexHnqKe ycnoBe sa npojexroBaFbe il npnKrbyqeFbe nocnoBHor
o6jeKra Ha napLlenn 6p.8184/1 x.o.Cp.Mrrpoenqa.

3a norpe6e npeAy3eha ,,Metal steel mill" r3BeAeH je npraxruyL{aK Ha BoAoBoAHy Mpexy y ynt -ItA

Pyrucrn ApyM. f'lpeguerxa norailuja- napqefla 6p.818411 ce Hafla3Ll y 6nusut-tu aeh nsrpaleHe napLlene
npeAy3eha Koje je KoMyHaflHo onpeMrbeHo BoAoBoAHoM Mpexov. Ha npeAMerHoj napqenh ne nocrojn
[3BeAeH nprKJbyL{aK Ha BoAoBoAHy Mpexy. Y ynu4vt BlrllrseeaqKa h3BeAeHa je rnaeHa BoAoBoAHa Mpexa
!H 9Owtwt, ca roje nocrojn voryhHocr rseofieua nprKrbyL{Ka,QH 90wwr 3a npe4MerHy napqeny, sa norpe6e
nnaHilpaHrx o6jerara, a xojr 6r eagoeorbno norpe6e eo4ocHa64eeaua o6jerra caHhrapHoM Kao h
nporhBnoxapHoM MpexoM. f'lpeva no.qaLlhMa $arrypre cnyx6e JKfl BoRoeoAa, Ha nsrpalenoj napqenh
npe4yseha je rsee4en BoAoBoAHr4 nphKrbyqaK ca yrpaF1eHuu rou6rloBaHilM BoAoMepoM !H80/20nau rojr
3a4oBorbaaa norpe6e nporilBnoxapHe 3auJTrre nocrojehux o6jexara, ca yrpafiernrrr h BoAoMepovr !H25
KoJil Mepr caHhrapHy norpouJFby BoAe KoMnfleKca o6jerara. He nocroje rexHilr{Kh ycnoBrr npo4yxerKa
nocrojehe BoAoBoAHe Mpexe KoMnneKca npe4yaeha Ao napqene 6p.818411 x.o.Cp.Mrrpoanqa, o6srporvr
Aa ncra v3na3n na jaany noBpuJr/Hy xa rojoj je rsee4eHa KMyHanHa rH$pacrpyKrypa.

Ha ocHoey flpaernxrra o rexHllr{Kr4M HopMarABVMa 3a xilApaHrcKy Mpexy (Cn.nncr CQPJ 6p.
30/91), HaMeHil o6jexara ra npojerroBaHe noBpuJrHe nocnoBHor o6jercra (aehe o4 150rr,r2) 3a nnaHilpaHe
o6jeme Ha napqenr xv.6p.8184/1 x.o.Cpeucxa Mrrpoenqa norpe6Ho je rsaofieue cnorbaruFbe
nporhBnoxapHe xh.qpaHrcKe Mpexe, npeMa ycnoBhMa Ogerueua 3a BaHpeAHe cmyaqnje Cp.MnrpoBt4lle.

He nocroje rexHr'.rKt4 ycnoBu cna64eearsa BoAoM KoMnfleKca o6jexara rexHoflourKou eogolu, eeh
caMo 3a norpebe caHHTapHe u nporilBnoxapHe BoAe.

flprxruyvroM Ha BoAoBoAHy Mpexy o6es6elyje ce KoflhL{ilHa oA naaxc.10,0 n/c v paqvncxoru rpaiarsv
oa 2 cara roja je nponncaHa n AoBorbHa sa norpe6e r nporhBnoxapHor o6es6elerua o6jercra y cMilcny
roputuhersa HaA3eMHe xhApaHTcKe Mpexe. Beha KonrqrHa Bofle ce He Moxe o6es6e4uru jep ce rrrue
yrpoxaBa aogocna64eBaFbe HacerbeHor Mecra (cev y cnyvajy BaHpeAHe cvtya1nje sa norpe6e rauJeFba
noxapa). Ha4nexnocr JKfl "Bo4oBog"-a Cp.Mr,rrpoBr4qa KoA o4pxaBaFba hHcranaLluJa 3aBpuJaBa ce
3aKIbyLrHo ca BoAoMepoM nocraBrbeH[M y uaxry. YHyrpauue BoAoBoAHe hHcranaqnje il3a rnaBHor
BofloMepa He oapxaBa JKfl Bo4oao4, eeh BnacHrK o6jexra. PacnonoxnBtt npvrvicaK y BoAoBo4Hoj rupexr
Ha npe4MerHoj noraqnjv, y AaHy MaKcilM. norpor.ube Hilje eehil oa 3,0 6apa. Yryrap napqene Ha
y4albeHocrh MaKc.1,Oru o4 perynaqroue nrHnje norpe6no je rsrpa4rril BoAoMepHil ruaxr y rojeu he 6mvt
yrpafieH BoAoMep npeMa rexH[r.rKr4M ycnoBhMa JKfl "BogoBo4"-a Cpeucra Murpoerqa, rojnu he ce
Meprrh KoMnnerHa KorilqtaHa BoAe norpe6Ha 3a aogocna64eBaFbe o6jerara, Kao n 3a norpe6e
xr,qpaHTcKe BoAoBoAHe Mpexe.
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Ha npe4uerHoj noKaqujtA y yn.BilurFbeBaL{Ka je raarpaleHa +eKanHa KaHaflh3aqtia [H 200 ao
napqene 824216, raKo fla nocroje rexHilqKh ycnoBh nphKrbyqeba Ha uJaxr $exanHe KaHanh3aLlhje (HaKoH
flpoBepe Ay6viHe r3BeAeHe $eranue KaHanr3aLlilje il Kore repeHa npeAMerHe napqene).

ca npeAMeTHe napLlene Hhje Ao3BorbeHo ynyuTaTu y Qeranuu
KofleKrop aeh npe4av+erv Fbr4xoBo ynyuraFbe y arMoc$epcKy KaHaflrcaqnjy (yxonrro nocrojn) npeMa
ycnoBHMa l-pa4cre ynpaBe 3a onure il 3ajeAHrL{Ke nocfloBe r rMoBr4Hy l-pa4a Cp.Mr,rrpoerarla.

Ha ocHoey O4nyxe o BoAoBoAy, Kao il OAnyKe o oflBoReFby r npe\.{r4uJhaBaFby arMoc+epcKvtx vl

ornaAHhx BoAa, n3aufie y (Cn. nhcry onuJrilHa Cpeua> 6p.9/2005 norpe6Ho je nspa4r,rrra npojerar
nprKlbyqaKa y JKn "Bogoeo4y", Ha ocHoBy Kojer ce h34ajy Ycnoeh 3a pacKonaBaFbe jaenrx noBputilHa y
Jf'l ,,Cnpurjyu nyt", re ce y TpaAcKoj ynpaera 3a onuJTe il 3ajeAHyrL{Ke nocnoBe n vMoBVHy perynhue
o6aBe3a KoMyHanHor onpeMaFba n y l-pa4cxoj ynpaBn 3a yp5aHrcaM r crau6eno KoMyHanHe nocnoBe
l-pa4a Cp.Mrrpoerqa ra4aje ce Peurerse o npHKrbyL{ehby o6jerara. f'lprxruyverue Ha KoMyHanHy
ru$pacrpyKrypy (eogoeo4 r SeKarHy KaHaflr3aL{ujy) naeogil ce Ha ocHoBy rexHnL{Ke 4oryueHraqnje,
Peulersa il3Aaror y l-pa4cKoj ynpaBvi Cp. MurrpoBVqa n o6ocrpaHo nornilcaHor yroBopa o npilKJbyL{etsy
crau6enor o6jerra y JKI-I <Bo4oaog> Cp.Mrarpoeraqa.

f'lnaxnpaxr o6jexar ce He Hana3v y Henocpe,qHo1 3oHr4 caHhrapHe 3aurhre il3Bopr4rlTa BofloBoAa y
Cp. MurpoBnqn. Hneo no4seMHnx BoAa Hana3h ce Ha 1,50-2,00rvr hcno4 Kore repeHa.

fipernpojeKTHl4 ycnoBn ce usqajy Ha ocHoBy Baurer 3axreBa, a y npoqe4ypv rcpaqe yp6anracrrL{Kor
npojeKra n npojerrno rexHhqKe AoKyMeHraqrje rsrpa4Fbe o6jeKra nocnoBHnx ycnyra il y Apyre cBpxe ce
He Mory ynorpe6rrr.

C nouJroeaFbev.

O6paAtAna.

. Payxoauh, 4nnn. rxr. rpa[1

Krop JKfl "Bo4oeo4":

Ea6rh, uacr.eKoH.





3ABON 34' 3AIIITI4TY
CIIOMEHI4KA KYJITYPE
CPEMCKA MI4TPOBI4UA
Bpoj: 447-07/18-3
laryu: 19.09.20 I 8. roauue

METALFER ETFEL M|LL doo

""r 
ll?1$l,lP 

--o"" 11-g?-.*rol(nnn
Sromska Mrtinviria

3ason ga 3arurrrry crroMeHr4Ka KyJrrype Cpelrcra Murponuqa, na
ocHoBy qraHa 107. crae 1. 3arona o KyJITypHr'rM go6pulra ("Clyx6euz
rracHlrK PC" 6poj 71194, 24/2001 u 99/2011), rro 3axreBy "METALFER
STEEL MILL" us Cpeucxe Ma'rponuqe, Pyrr,rcrz nyr 6poj 27 , 6poj 3axreBa
lll04-4118 ol 07.09.2018. ro.qvue, pap.u v34aBarua ycrroBa 3a r.Bpa.qy

Vp6auucruurcor npojerra ca yp6auucruqKo-apxr4TeKToucKoM pirpanoM
ronaqraje 3a rr3rpaAriy KoMrrJreKca B{uraoHuue rreJrriKa 3a apMltparre 6erona,
Ha KaracrapcKoj napuenu 6poj 8184/1 K.O. Cpelrcre Murponrzqa, y yrrr4r\v

Bzumenaura y Cpeucroj Mvrponnqu, yrnplyj e creAehe:

vCilIOBI4 qyBAILA. OIPITABAILA II KOPI,IIIhEIbA KyJITyPHI,IX
AOBAPA, KAO I4 AOEAPA KOJA yXr4BAJy IIPETXOAT{y
3AruTI4TY I4 YTBPbEHE MEPE 3AIIITI4TE 3A I43PANY
YPEAHI4CTI4IIKOT IPOJEKTA CA YPEAHI4CTI4qKO-

APXI,ITEKTOHCKOM PA3PA,IIOM JIOKAUIIJE 3A. I43IPANIbY
KOMIIJIIEKCA BAJLAOHI{UE TIEJIIIKA 3A APMI4PAISE EETOHA,

HA KATACTAPCKOJ IIAPIIEJII,I BPOJ 8184/1 K.O. CPEMCKA
MI4TPOBIIq.d, y yJrl4tltr4 BIIIIIIf,EBAqKA y CPEMCKO.T

MI4TPOBIIUI,I

I Vcnosfi 3arrrrrrre HerroKperuor KyJrrypHor uacnetla 3a r.{3paAy

Vp6anucrzuxor npojer<ra ca yp6aautnqKo-apxureKroHcroM pa3paAoM
roxaquje 3a rlsrpaAriy KoMnJrerca Ba!'6aour,rqe rreJrr.IKa 3a apMrrpaBe 6erona,
Ha KaracrapcKoj napqenn 6poj 8184/1 K.O. Cpeucxa Mr.rrporuqa, y yJrr{rlr4

Buurnenaqra y CpeMcKoj Murponnqu cacroj e ce ras:

-o6aB$Ho npz6anrame ycJroBa Ir Mepa 3arnrrrre rro cBaKoM 3axreBy
I4lrn ecruropa :a r.r3fpaArry;

-o6aBe3aH apxeoJroruKfi Ha.q3op oA crpaHe crpyqne cryx6e onor 3aaoga
rrprzJrr,rKoM zsno!ema :elr.rraHrrx paAoBa Ha r43rpaArrl,r;

-Aro ce y roxy u:nofen a rpalenrmcxtrx r4 .qpyrrix pagona ualdie na
apxeoJrorrrKa HaJra3r4rrrra I,IJrrr apxeoJro Ke [peAMere vseof au pa4ona je lyNan
,4a oAMax, 6* ognarama npeKr4ne paAoBe r.r o roMe o6asecflr 3ano4 ea
3arxrr4Ty crroMeulrKa KyJrrype y CpeMcKoj Murponrzqn, Kao rr Aa rrpe.qy3Me
Mepe .44 ce HaJra3 He yHr4rxTr4 I{ HeoruTeTrr r Aa ce cal{yBa Ha MecTy r4 y
noroxtajy y xolre je orKplrBeu, a cBe y cKJraAy ca qJraHoM 109. crae 1. 3ar<ona
o KyJlTypHnM gobpzrraa;

-tr4Hnecrrnop je y o6aueeu Aa olycraBn paAoBe yKoJrrmo naule na
apxeoJrorrrKa Halra3rrrrrra r.rJrr4 apxeoJrornKe npeAMere oA r,t3y3erHor snauaja,
paAh r4cTpilxI,rBar+,a,roraquje;



-tr4unecrzrop je, ayxan .qa o6es6eAr.r cpeAcrBa 3a r4crpiDrr4Barf,e,
3arxrr{Ty' vyname, ny6rur<onarre u rBJrararse nponafeHrzx ocraraxa xoju
yNutajy [perxoAHy 3arrrrr{ry, a npeMa nporpaMy u npeApaqyHy 3a
apxeoJrorxKa rIcTpalKuBaTr,a;

-o6asegHa npujasa rroqerKa 3eMJbaHrrx pagona 3ano4y 3a 3arrrrr/rry
cloMeHrrKa KyJrrype Cperracxa Mrarporuqa.

II Haqpr Vp6auucrzuror npojerra npe ycnajama AocraBr4Trr 3ano,4y sa
sarrrrr,rry crroMeHIrKa KyJrrype Cpeucra MurpoBr4rla Ha MrrrrrJberae,

,!ocmaoumu:
Ilonuocroqyl
.{orcyuenraqujn;
Apxunn.





Tererov Cp6njo
lpegy:ehe 3c rereKoMyHh Kc Llt/je o.A.

6eorpaA, TaKoBcKa 2

AEnOBOEH14 EPOJ: A335-3790201 1 -2018
AATYM: 12.09.2018.
EPOJ I43 IIKPM:
cnyxEA 3A nrAHl4PAtbE 14 r3rPAAtby MPEXE HOB]4 CAA
o,qErbEtbE 3A nrAHyrpArbE 14 u3rpAAtby MPEXE cpEMcKA Ml4TpOBl4qA
YII. KPAJbA NETPA I EP. 2
22OOO CPEMCKA MhTPOBI4UA

,,METALFER STEEL MILL"
Pyucxr,r llyr 27, 22000 Cp. Murpoeuqa

ff PE.4MET: 1PETXOAHU YCflOBU
BE3A: BAIJJ 3AXTEB EPOJ 1{104-6/18

flocrynajyhr no Bar.!eN4 3axreBy 6poj 11104-6/18 oA 12.09.2018. roA He, a y cKnaAy ca 3aroxou o
r43MeHaMa u AonyHaMa 3arosa o ereKTpoHcKl4M KoMyHr,rKaqHjaMa "Cnyx6eHra rnacHhK PC" 6poj
62114,3axonou o nraHhparby x l43rpaArblr "Cnyx6eHr macHhK PC" 6poj 13212014 n 14512014,
flpaennxuxa o 3axreBr.rMa sa yrepllnaare 3aurlrrHor nojaca sa ereKTpoHcKe KoMyHr,tKaqxoHe
Mpexe u nprna4ajyhnx cpeAcraBa, paAno Kopl,tAopa u 3aurt4THe 3oHe u HaquHy r,teo?;ersa
paAoBa npxrfr'rKoM [3rpaAr6e o6jerara "Cnyx6eHn ffracHhK PC" 6poj 16112, npaaunHuKa o
TexHurrKuM r,r ApyrhM 3axreBuMa npta x3rpaArbx nparehe nx$pacrpyxrype norpe6ue sa
nocraBrbabe ereKTpoHcKr4x KoMyHuKaqr4oHxx Mpexa, npxnaAajyhlrx cpeAcraBa H ereKTpoHcre
KoMyHl,rKaqroHe onpeMe npr4nxroM H3rpaArbe nocnoBHl,rx n crau6elux o6jexara, "Cnyx6enra
rracHrK PC" 6poj 123112, ypeA6e o ogpelueauy ycnoBa sa npojexroearse lr nphKrbyqelbe roju ce
o6asesHo npn6aemajy y nocrynKy u3AaBaba noraqujcrnx ycroBa, Kao la o caApxuHl,t, nocrynKy
x Haqr4Hy r43AaBalba ycnoBa sa npojexroearse H npr,rKrbyqerbe ltMaraqa jaBHr,rx oBrauhersa u
caApxr4Hr4, nocrynKy H HaquHy r,r3AaBalba noxaqujcrnx ycroBa, a y Llhrby 3auJThre TK o6jexara
flpe4yeeha 3a reneKoMyHr4Kaqilje "TEflEKOM CPE[4JA'A.l. SEOFPM, HaKoH r43BpueHor npenre4a
AOCTaBrbeHe TeXHrlqKe AOKyMeHTaLlnJe [3AaJy Ce:

nPETXOAH14 vCnOBr

3a r43paAy yp6anucrlr,rxor npojexra ca yp6axucrruKo - apxrreKToHcKoM pa3paAona noxaquje sa
u3rpaArby KoMnreKca BarbaoHuqe qenrKa 3a apMrparse 6eroHa, Ha KaracrapcKoj napqenl
8184/l K.O. Gpeucra Mr4rpoBr4qa, y ynuuu Buurrseeatxa, y Gpeucroj Mnrpoeuqr,r

Ha npe4uerHoj noraqurjr,r Tenexou Cp6rja Heva nsrpaleuy refleKoMyHrKaUuoHy Mpexy re ce rpaAHra
nfiaH paHor o6jerra uoxe u3BoAl,1r!4 6es noce6Hor ycnoBJbaBaba. O6jerar ,,METALFER STEEL MILL'
je npuxruyven Ha refleKoMyHr4KaLl oHy Mpexy onrnqKhM tt 6axapxnna rereKoMyHr/rKaqhoHrrM Ka6floM na
oBt/l npeTXoAHr4 ycnoBh ce He oAHoce Ha np[Krbyqe$e Ha TeneKoMyHrlKaqhoHy tvtpexy. v KoJlrlKo ce
yxaxe norpe6a 3a np KrlyqelbeM nflaHhpaHor o6jerra xa TK Mpexy HBecrr4Top je y o6aee:r ga ce
nhcMeHhM nyreu o6paru o6palnaavy ycnoBa uecr (6) rrreceqr npe 3aBpuerKa o6jerra ca ncKa3aHhM
norpe6aua 3a reneKoMyHr4KallrloH!4M ycnyraMa, raxo 6n ce 6naroapenaeno nphcrynhno 3Haflaxeby
TexHhqKor peueFba A peantrcat lvJn npnKjbyqerba.

npeAy3ehe 3a rereKoriyHr.rKaqrje ,,Tenexon Cp6uja" a.A, 1 1000 6eorpa4, TaKoBcKa 2
l\Aar ,rr"{r.4 6poj:17162543; flhB 100002887



Baxnocr oBnX ycnoBa je roAraHy naHa oA AaHa n3flaBal$a' |lo ucrexy oBor poKa, ,|'ll4 y KonhKo

gole 4o oAcrynarba o4 npegnoxeHe iraryaqrale-noxaqnje, nneecrurop je y o6aee:u Aa o6HoBu 3axreB

ga TK vcnoae-carflacHocr, oAHocHo rpaxr n3pa4y HoBlilx-- ' fip"n"rranr,iqra tlaepLune jegnnnqe ,,ipertacxa Mnrpoanqa" Be3aHo 3a oaaj npegver cy Anlerra
MapKoB!4n hHxerbep 3a nflaH pat+e h h3fpaflrby rrlpexe, 

-reneQon 
0221610-399 ra MrlnopaA llaBfloBrh,

rexHhqap 3a nnaH paHre r,l h3rpa4by Mpexe, retle+ou 022161O-831'

C noLutoealbelil,

Cnyx6a 3a nrqgpnfl4p, H u3rpaalby Mpexe HoBr caA

,,i:,ffi-F/^^'*
'.t"'6i,,;,.nir+



Peny6nuxa Cp6uja
MI4HI4C TAP CTB O YHYTPAIXIbI4X IIO C JIOB A
Cexrop 3a BaHpeAHe craryaqzje
O.4enerre 3a BaHpe.{He curyaqnje y Cpeucxoj Mrarponuqu
OAcex 3a rrpeBeHTuBHy 3arrrrr,rry
09 130 12 Bpoj 217 -13 4I I I IB
[aua 1 3.09.201 8. rorr.rHe
CPEMCKA M14TPOBI4TA

APyIIITBO CA O|PAHI4qEHOM OAfOBOpHOrrrhy 3A rrpor43BoAlsy rpfoBr4Hy 14YCJIY|E METANI4MA METALFER STEEL MILL CPEMCKA MI4TPOBI4IIA,
Cpenrcrca Murponzqa, pyvrcrrz rryr 27

MznncrapcrBo yrtyrpallllslitx rlocJlona Perry6nuxe Cp6nje, Cercrop 3a BaHpeAHe czryaqrzje, O4ereme :aBaHpeAHe cvryaguje y Cpen'rcxoj Mzrponuqu, ogcex sa rrpr""rrt"ulry 3arxrr{ry ,Ha ocHoBy qn. 54 3arosa orrlaHlrpalbyrrI'BrpaAIsI4 (,,C:r. MacHr4K PC", 6p.72109,8ll0g,24lll,I2I1I;,'421\3,S0l;1,,ggl13,l32ll4
u 145114), pe'ranajyhu no 3axreBy [pyrurna ca orpaHr.rqeHoM oAroBopHo'rhy sa rpor,3BoArry

:11::1"v 
r vcnvre MerarlrlMa METALFER STEEL MILL CPEMaKA Mr4Tpobr4rlA zs\'peMc 6p.27, 6poj 1 1104-7115 ot 07.09.2018, ro4zne y rocrynKyI43paAe y KoMnJIeKca BaJbaoHIrIIe qeJrrrKa ga apMr4pa1e 6erona 

"u 
nut.[apIIeJr {o, yn. Bzutresaqxa y Cpenrcxoj Mzrposurlz , nzaaje:

ycJroBE y rIoIJrEAy MEPA 3AIITTITE On IIOX{APA

3a rrpaAy lllana yp6auucroulcor npoieKra sa

_6erona 
Ha Kar. rapqenu 6poj g1g4/1 *.o. Cp.r.n

Y sesu H3paAe onor yp6aHucror{Kor npojerra, o6
y rlorneAy Mepa 3alxrlzre oA no)Kapa' Kao u la je y Oa3u npojexronae, a u v3rparrle npeAMerHor o6jexra cacBLIM rlp[na4ajyhuu uucranaqujaMa, orpeMow u ypetlij"ru, .rotp"6Ho npuueH7Trr Mepe 3rrrrrvre oAIIo)Kapa yrnplene eaxehuM 3aKoHHMar TexHI{rIKrrM rrpo[ucr{Ma, craHAapAr{Ma rr ApyrrrM aKTHMarcojurua je ype!eHa o6lacr 3arrrure oA rroxapa.

3a noje4unauue o6jexre y nocrynKy I{3AaBarLa lolcaqvrjcr<rrx ycJroBa, Ha ocHoBy xojrx ce rzs4aje peuer*e orpaleazHcxoj 4o:nolu norpe6no je npu6anztr y.rro". ,u-trt" oA noxapa cxoAHo qn. 54 3axona orrnaHr4parLy vr LlFlpaArLLl (,,C1. uauum pC,,, 6p, Ir, 42113, 50173, ggll3, 132114u 145114), qr' 16 cras2 vpea6. o ronaqzjcxa^r pc,,, 6p. 35l2or5 u 114/15) ullpanulHztta o nocrynKy cnponofema o6je4zneu ,uM ry/TeM (,,C,r. r.nacnuK pC,,,
6p. 113115 u96l16).

Tarca 1r4aapa yrnplena je_cxoAHo rapu$nou 6p. 46a 3aroHa o peryz6luuxunaarl{uE (,,C1, nrauux PC", 6p. 43103, 51103, 53104, 42105, 61/05, tot/bs, 42/06,4ll0l, 11r,70111,,55112,931i2, q/l;,65n3,57n4,45rr5,83n5, 1r2fi5, 50n6,61t17,

IKru

HAI{EIIHIK O
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Radun: 355-1 000968-53 - Vojvoclanska banka

Radun: 205-82378-13 - Komercijalna banka
Radun: 160-13'1001-20 - Banca lntesa

Upisano kod Agencije za privredne registre u Beogradu,
Re5enjem br.8D3302412005 od 07.07.2005.9.
Matidni broj jedinstvenog registra 8234752

Reg ista rski brq 234082347 52

Sifra delatnosti 9OOOO. Poreski brcil 100792579

DOO *METALFER STEEL MILL"
Rumski put 27
22000 Sremska Mitrovica

Predmet: PRETHODNI USLOVI ZA IZRADU URBANISTIdKOG PROJEKTA ZA
IZGRADN]U POSLOVNOG OBJEKTA

Na osnovu Zahteva za izdavanje prethodnih uslova za izradu urbanistidkog projekta
arhitektonske razrade lokacije za izgradnju kompleka valjaonice delika za armiranje betona,
na katastarskoj parceli br. 8184/1 K,O. Sremska Mitrovica br. 3377-Ll18 od 12.09.2018.
godine, dostavljamo Vam sledede prethodne uslove:

Osnovni preduslovi za nesmetano prikupljanje i iznoSenje komunalnog otpada iz
predvidenog objekta su :

o uredenje prostora za odlaganje komunalnog otpada, prilagodenih kontejnerima
zapremine 1,1m3 ili kantama od 120 lit. Predvidena mesta moraju biti u nivou kolovoza
ili sa oborenom ivicom prema kolovozu, zbog pokretljivosti kontejnera/kanti i laKe
manipulacue istim;

. za planirani objekat, broj i vrsta sudova za odlaganje sekundarnih sirovina (papir,
plastika, metal) zavisi od delatnosti koja se organizuje.

. saobra6ajnica za prilaz kontejnerskom mestu trebalo bi da imaju minimalnu Sirinu 3,6
m, visinu prolaza 4,0 m i nosivost kolovoza vedu od makimalne nosivosti specijalnih
vozila-sme6ara, dija je prosedna bruto teZina 18 tona.

S poStovanjem,
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14 Metalfer Steel Mill d.o.o.
Pynncxr nyt 6p.27

Cpenncxa Mrrpoarqa

flpe4nner: Bo4Hn ycnoBil 3a il3paAy yp6aHncrrvxor npojexra

Baurrm 3axreBoM 6poj 11104-tI/t8 o4 10.09.2018.ro4., eBilAeHrilpaHor y nhcapH14r-p4 JBfl ,,Bo4e
Bojeo4rne" no4 6pojenn l-1149/t o912.09.201-8.ro4.,3arpaxhnil cre ycnoBe 3a h3paAy Vp6anrcrrvxor
npojexra ca yp6anrcrilr.rKo-apxhreKroHcKoM pa3pa4oM noxar4rje 3a h3rpaAFby KoMnneKca Ba.rbaoHhrle
qe.flr4Ka 3a apMhpaFbe 6erona, Ha Karacrapcxoj napl1enu 8184/t K.O. Cpenncxa Mrrpoan\a, y ynv\vl
Bhujrseeaqxa, y Cpenncxoj M rarpoerarlra.

O6aeeuraeaMo Bac Aa ce, npeMa 3axoHy o BoAaMa (,,Cryx6enr rnacHhK PC", 6poj 30/10,
u 95118), sa raspapyyp6auncrl4-rrxor-npojexra+re H3Aajy Bo H!4ycnoBt4 Hwrn ApyEr4-ycnoBr4.

93h2,1O1/L6

Bo4Hr yctoln ce ns4ajy y oKBr,rpy nocrynKa cnpoaoferua o6jeArrueHe npol{eAype y cKna4y ca 3aKoHoM o

BoAaMa r 3axoHom o nnaHilpaFby n varpaqtb r (,,Cayx6env rraclnt PC",6poj72/09,8'J,/09-ncnp,64/tO-
ogyKa yC, 24/1,7, t2t/12, 42/13-onnVxa VC, 50/13-o4nyxa VC, 98/1-3-oAnyKa yC, 1-32/1.4 u t45/1.4 u

83/18).

[o vrvl'.

Hac,noay

Cnyx6ra aa ypef erue u xopruherue eo4nor 4o6pa
3. Apxner

Ih
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Fpcrj: 922-1-21*l2AI8
/-{a'r'5,v: 17, r:"*ut'em$ap 20I$. rol{rdHe

h4ilT'Ai-]:rER S',l*EEI- M{l-t,
F,vnacxu uyr 6p. ?7

KIIA

llpe4nre'r': floepahaj lexllldrrKe A,or{y},.leFi"aqqie :la :rl:.pal11y Vpdanuet'aa{Kor' iltr}oJeK'I'a Ba-lba{:}Hslle

zreJrnw-? 3a apNfr.ipaT{>e 6e'rorra y (Jpen:cnoj Mlarponr*pt

y gosa 3axleBii 6poj 11104-15/18 ot 10.01).301S, roArzrie xojlin: *rc ee odpa'lu;tl'l Petly6rrn'lront

xx,qpo1,tereoporoirrKoM :]aro;n).' (,v xan enn roricry: PXhdlS) 3a N{i.tttrJbe}b* } noor}'rlltY il3qeils

5/p6aHact,irqxor' rupojsrcra tsaJbaoHrlqs- r{eJli,firfi sa eltuuparne 6ol'oua y Cpeucxoj fullripotsI'tua,

o danerrrrananro xac c"rrenefi e :

L 3eNononr o rrJlaHrlparoy n H3rpaArura ("C:r3'rx6euFi rJracuslt PC" 6p*j 121{}9 H ApyIeI) nfije

ilporrr4iJalro rxpu6aml,au,o N{Hrjri-ber{,a PXfuf3 }'' rrocr}''nKy fi3p& e,vp6ar'rucea'lKFix nJliinioBa I'l

npoj enara 3 a Hsil pa4lby noj egnuauutx o6"i eneara.

]it;aucxa -{oxyn,IeF{Tatlvlja'qreda ga 65,it;.e y ctilItlA}' ea "Y5:c716cl,i * 3"'l'npf Ets&E'ky "u*xaqr$tt
fr.fffTeopolloHtKl.tx H xr4,r{poJl0HxK?tx cTar{x4qa ,Ep}KaBtIr{x I\4pffxffl z :iail.xT}IT}ipTX si)Ifa y 0KOJIIIFILI

TI.{X CTtrll}ftla, KaC} H EpsTftMa erpfif{firtrelhfr ruoje ee hro]ly ,vBocTI4 y SsIJlTp{Tnxnl 3otlftn'Ift"

("(lr1'x6oula r.rulc.tr4K FC" 6pcrj 34113) l.i y exrraAy ea ilpoltuolenoN'l yliilrbeaomfiy o4

Jrar{onpt{t{x (nporxrrpantxxx) crauuqa, tr'{:rpa4lba I{oBIiK od.ienalra na ogero.ialb! MitIT:€&{ t},[

500 rn oA rawmrpuax iripo'r'ant'pa4nlax) cl'axrr;,la nnotytia je cartto r:o o5e:6e!*tsy iroce6uo

cauraoF{{}erEe pt h.n4ruJberaa I}Xh43.

ltrpeivra FrarrpsA EatseAoHc]Ns, PXh,f3 I{EIV{A OCf-IOEA ia pelxfltrarue ilo iipe"4i\.{o'fF1oi\{ silxlritly.

Noeiant, 4uriLr. l*rx. tpafi .

cErfop 3;\ xm,ttrpclJlclfiKi4 D{ih'[ATT',eqrcu c;mr:l Fn/g J4 A[FAJ]%38
T'e;.: 011!3{} 58 &23 @anc: 011i30 5{} 821 e+neil: h;,'eXro-offioo'@hic{mot.gor.'.rs
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