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0.5. OPSTI PODACI O OBJEKTU I LOKACIJI

tip objekta:

Vrsta radova

kategorija objekta:

klasifikacija pojedinih delova objekta:

Slobodnostojeci
Nova gradnja
Valjaonica ¢elika za armiranje betona ............... G
Postrojenje za tretman vode ...............ccoeueenee G
POTtIrNICa ..oouveiieiieiieicicececeeeeeee B
Vagarska kucica.........cccoeevvveeviiiiiniiicieecieens B
Saobracdajnice 1 parking ..........cccceeeevvvveniennnnn. G
uceScée u klasifikaciona oznaka:
ukupnoj
povrsini (%):
Valjaonica ¢elika za armiranje betona
3,65 % 230400 G (objekti i postrojenja u
teskoj industriji)
39,15 % 125102 V (radionice preko 400 m?)
1,97 % 222420 G (transformatorske stanice 1
podstanice)
Postrojenje za tretman vode
3,63 % 230400 G (objekti i postrojenja u
teskoj industriji)
Portirnica
0,02 % 127420 B (ostale zgrade, drugde
neklasifikovane)
Vagarska kuéica
0,02 % 127420 B (ostale zgrade, drugde
neklasifikovane)
Saobracdajnice, parking i platoi
51,56 % 211201 G (ostali putevi)

naziv prostornog odnosno urbanistickog
plana:

Plan detaljne regulacije dela privredno- tehnoloske
zone istocno od ulice Marka Aurelija sa kompleksom
industrijskog pogona topionice u Sremskoj Mitrovici
(SI. list grada Sremska Mitrovica, br. 3/09)

mesto:

Sremska Mitrovvica

broj katastarske parcele/spisak
katastarskih parcela i katastarska
opstina:

KO 8184/1, 8190/2 1 9065/4, KO Sremska Mitrovica

broj katastarske parcele/ spisak
katastarskih parcela i katastarska
opstina preko kojih prelaze prikljucci za
infrastrukturu:

KP 8184/2, 9063/1, 8177/2, 8177/1, 8184/3, 9064
KO Sremska Mitrovica

broj katastarske parcele/ spisak
katastarskih parcela i katastarska
opstina na kojoj se nalazi prikljuc¢ak na
javnu saobracajnicu:

KP 8190/5, 9062/3, 8184/3, 9064 KO Sremska
Mitrovica
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PRIKLjUCCI NA INFRASTRUKTURU:

prikljuc¢ak na vodovodnu mrezu

Projektovani prikljucak na gradsku vodovodnu mrezu.
Sanitarne potrebe: Qs = 1.01/s

Protivpozarne potrebe: Qh = 5.0l/s (punjenje
rezervoara)

prikljuc¢ak na kanalizacionu mrezu

fekalna kanalizaciona mreza: Q = 1.0 I/s
recipijent — projektovana septicka jama
atmosferska kanalizaciona mreza: Q =715.0 I/s
projektovani prikljucak na recipijent - kanal Novi
Cikas 2

prikljucak na elektroenergetsku mrezu

Priklju¢ak na postojecu infrastrukturu unutar
kompleksa, TS 110/20 kV/kV.

Postojece merenje na strani 110kV, odobrena snaga
35MW.

Poveéanje odobrene snage na 40MW.

prikljucak na telekomunikac. mrezu

/

prikljuc¢ak na gasovod

Procenjena koli¢ina gasa Q=4000 my3/h

—
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OSNOVNI PODACI O OBJEKTU I LOKACIJI

dimenzije objekta:

ukupna povrsina 99.223,00 m?

parcele/parcela (ukupno sve parcele)

ukupna BRGP Valjaonica celika za armiranje

nadzemno: betona .......cceevvvveennnen. P=29.780,70 m?
Postrojenje za tretman vode (WTP)
..................................... P= 2.316,32 m?
Portirnica .........cooevvuvvvveeenn.. P=11,25 m?
Vagarska kuéica................. P=11,25 m?
Ukupno predm.objekti....32.119,52 m?

ukupna BRUTO Valjaonica celika za armiranje

izgradena povrSina:

betona .......cc.ccoevvnnnneen. P=29.780,70 m?2
Postrojenje za tretman vode (WTP)

...................................... P=2.413,92 m?
Portirnica ........c..c.coeevveeenns P=11,25 m?
Vagarska kudica................. P=11,25m?

Ukupno predm.objekti....32.217,12 m?
Saobracdaj.parking i platoi: 34.290,33 m?

ukupna NETO povrsina
predmetnog objekta:

Valjaonica ¢elika za armiranje betona

povrsina prizemlja
predmetnog objekta:

(ukupno neto).............. P= 28.875,91m?
Postrojenje za tretman vode (WTP)
(ukupno neto)................. P=2.045,61 m?
Portirnica .........coeeeuvvvveennn.. P=10,56 m?
Vagarska kuéica................. P=10,56 m?
Ukupno predm.objekti...30.942,64 m*
Bruto povrsina:

Valjaonica celika za armiranje

betona ......ccceeevvvennneee. P=22.368,40 m?

Postrojenje za tretman vode (WTP)

...................................... P=2.191,50 m?
Portirnica ..........ccoeevvveeeen... P=11,25 m?
Vagarska kuéica................. P=11,25 m?

Ukupno predm.objekti... 24.582,40 m?

povrsina zemljiSta pod
objektom/zauzetost:

Valjaonica Celika za armiranje

betona .........cccueeeeneee. P=22.368,40 m?
Postrojenje za tretman vode (WTP)
...................................... P=2.191,50 m?
Portirnica .........ccoeeevvvvveen.n. P=11,25 m?
Vagarska kuéica................. P=1125m?
Ukupno predm.objekti... 24.582,40 m?

Postojeci objekti na parceli.. 2007,00 m?
Ukupno post.+novoprojekt.26.589,40 m?

spratnost (nadzemnih i
podzemnih etaza):

Valjaonica ¢elika za armiranje
Detona ....evveveiviieeeciiiiieiieiee P, P+1
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Postrojenje za tretman vode (WTP)... P
Portirnica .......coceevveeeieeeiieeieeeees P
Vagarska kucica.........ccecveevvecirecieeinnnnnne P

visina objekta (venac,
sleme, povuceni sprat i
dr.):

Visina slemena i venca od kote £0,00:

- Valjaonica ¢elika za armiranje betona:
sleme: 20,70 m, 21,68 m

venac: 11,68m, 12,05m, 12,97m, 17,47,
18,86m

- Postrojenje za tretman vode (WTP)
sleme: 7,26 m

venac: 4,50 m, 5,00 m

- Portirnica: sleme/venac 2,44m

- Vagarska kucica.: sleme/venac 2,44m

apsolutna visinska kota
(venac, sleme, povuceni
sprat i dr.)>

- Valjaonica celika za armiranje betona:
sleme: 104,70 mnv, 105,68 m

venac: 95,68mnv 96,05mnv, 96,97mnv,
101,47mnv, 102,86mnv

- Postrojenje za tretman vode (WTP)
sleme: 91,26 mnv

venac: 88,50 mnv, 89,00 mnv

- Portirnica: sleme/venac: 86,34 mnv

- Vagarska kuéica: sleme/venac: 86,34
mnv

spratna visina:

Svetla visina visina unutar objekta (od
kote £0,00 objekta):

- Valjaonica celika za armiranje betona:
16,27m, 17,71 m

- Postrojenje za tretman vode (WTP)
4,50 m, 6,70 m

- Portirnica: 2,33 m

- Vagarska kuéica: 2,33 m

broj funkcionalnih
jedinica:

Valjaonica celika za armiranje betona:
- proizvodni deo-2

- tehnicke prostorije 11

Postrojenje za tretman vode:
-prostorije postrojenja- 5

- tehnicke prostorije- 3

Portirnica: radni prostor-1

Vagarska kucica: radni prostor- 1

broj parking mesta:

17 parking mesta za teretna vozila

materijalizacija
objekta:

materijalizacija fasade:

Valjaonica ¢elika za armiranje betona:
sendvi€ paneli (sa oblogom od
pocink.bojenog lima), profilisani poc.
bojeni lim, profilisane polikarbonatne
ploce

Postrojenje za tretman vode (WTP):
ab zidovi 1 fasadna boja

Portirnica: fasadni sendvi¢ paneli (sa
oblogom od pocink. bojenog lima)

'
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Vagarska kuéica.: sendvi€ paneli (sa
oblogom od pocink.bojenog lima)
orijentacija slemena: Valjaonica ¢elika za armiranje betona:
severozapad- jugoistok i jugozapad-
severoistok

Postrojenje za tretman vode (WTP):
severozapd- jugoistok

Portirnica: severozapad- jugoistok
Vagarska kudéica: jugozapad- severoistok
nagib krova: Valjaonica ¢elika za armiranje betona:
3°, 6°

Postrojenje za tretman vode(WTP): 1°
Portirnica: 1°

Vagarska kuéica: 1°

materijalizacija krova: Valjaonica ¢elika za armiranje betona:
krovni sendvi¢ paneli (sa oblogom od
pocink.bojenog lima), pocink. bojeni TR
lim, profilisane polikarbonat ploce
Postrojenje za tretman vode(WTP):
beton, pocink. bojeni TR lim
Portirnica: krovni sendvi¢ paneli (obloga
od pocink.bojenog lima)

Vagarska kuéica: krovni sendvi¢ paneli
(obloga od pocink.bojenog lima)

procenat zelenih 39,16 % (38.854,0 m?)
povrsina:

indeks zauzetosti: Prema PGRu: max. 70 % | 26,80 % ((24.582,40+2007,00)/
99.223,00)- bez platoa i saobracajnica

61,36 %
((24.582,40+2007,00+34290,33)/
99.223,00)- sa platoima i saobracajnicama

indeks izgradenosti: | Prema PGRu: max. 2,1 0,69 ((32.119,52+2007,00+34290,33)/
(sa platoima i 99.223,00)
saobracajnicama)

druge karakteristike
objekta:

o Brace Nedié¢a 1, 15000 Sabac
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06. SAZET TEHNICKI OPIS

Investitor: METALFER STEEL MILL d.o.o.
Rumski put br.27, Sremska Mitrovica

Predmet projekta: Izgradnja kompleksa valjaonice Celika za armiranje betona
na KP br.8184/1, 8190/2 1 9065/4, KO Sremska Mitrovica

Lokacija: KP br.8184/1, 8190/2 1 9065/4, KO Sremska Mitrovica

UvOD

Preduzece METALFER STEEL MILL d.o.o. iz Sremske Mitrovice bavi se
proizvodnjom gradevinskog materijala od Celika. Postoje¢i proizvodni kompleks nalazi se u
blizini predmetne lokacije, gde je hala valjaonice sa prate¢im sadrzajima (kapaciteta
250.000/tona armature i zice kombinovano godiSnje). Na susednoj parceli 8177/1 se nalazi
topionica.

Investitor ima u planu da izgradi novu valjaonicu sa svim prate¢im sadrzajima na kat.
parcelama br. 8184/1, 8190/2 1 9065/4, KO Sremska Mitrovica. Fabricki krug se koncipira prema
potrebi tehnoloSkog procesa valjaonice. Dimenzije 1 polozaj svih elemenata u fabrickom krugu
su na zahtev i preporuku isporuc¢ioca opreme.

Kompleks valjaonice celika za armiranje betona je planiran na lokaciji u privredno-
tehnoloskoj zoni grada Sremska Mitrovica, istocno od ulice Marka Aurelija, uz postojeci
kompleks industrijskog pogona topionice.

Planirani kapacitet godiSnje proizvodnje je 450.000 tona armature i zice kombinovano.

U okviru buduceg kompleksa valjaonice predvideni su i slede¢i sadrzaji: parking za
kamione, interne saobracajnice, kolske vage i1 kompletna infrastruktura.

ARHITEKTONSKO- GRADEVINSKI DEO

LOKACIJA

Predmet projekta je izgradnja objekta valjaonice Celika za armiranje betona, sa prate¢im
sadrzajima, na KP 8184/1, 8190/2 1 9065/4, KO Sremska Mitrovica.

Povrsine parcela: KP 8184/1 ...... P=51.079,00 m?
KP 819072 ..... P=44.764,00 m*
KP 9065/4 ..... P= 3.380.00 m?
Ukupno ............. 99.223,00 m?

Planirani objekti u okviru kompleksa su:
1. Valjaonica celika za armiranje betona

o Brace Nedié¢a 1, 15000 Sabac
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2. WTP- Postrojenje za tretman vode
3. Portirnica
4. Vagarska kucica

Prate¢i sadrzaji u kompleksu su i dve kolske vage, saobracajnice, parking prostor i platoi,
MRS, septicka jama, bunar za snabdevanje tehnoloskom vodom (predmet drugog projekta).

Predmetna lokacija nalazi se u okviru privredno- tehnoloske zone istocno od ulice Marka
Aurelija, u Sremskoj Mitrovici. Ukupna povrSina parcela je oko 99.223,00 m?. Sa severozapadne
1 jugoistocne strane lokacija se grani¢i sa javnim povrSinama- saobracajnicama. Uz
severozapadnu 1 jugozapadnu granicu predmetne lokacije je otvoreni atmosferski kanal.

Susedne parcele, na jugozapadnoj i severoisto¢nj strani, pripadaju takode privredno-
tehnoloskoj zoni 1 na njima nema izgradenih objekata. U blizini predmetne lokacije su objekti
kompleksa preduze¢ca METALFER STEEL MILL d.o.o. Istocno od predmetne lokacije nalazi se
objekat topionice celika. 1z ovog objekta ¢e se dovoziti sirovine u buducu valjaonicu. Sa juZne
strane, odmah preko puta Visnjevacke ulice, nalazi se kompleks postojece- stare valjaonice sa
upravnom zgradom, parking prostorom i restoranom za radnike i drugim prate¢im objektima.
Planirano je da zaposleni u novoj valjaonici koriste prostorije u okviru postojeceg kompleksa.

Glavni prilaz predmetnoj lokaciji je na severozapadnoj strani, sa javne saobracajnice na KP
9062/3. Planirano je da se za prilaz kompleksu izvede prelaz preko kanala Sirine 16,0 m. Na
jugoistocnoj strani predviden je pomoc¢ni ulaz sa saobracajnice na KP 9064 (iz Visnjevacke
ulice), koji ¢e se koristiti povremeno, za dovoz sirovina iz topionice.

Na predmetnoj lokaciji, u severoistocnom delu su postojeci objekti (koji su u postupku
ozakonjenja). Namena ovih objekata je skladiSte — magacinski prostor.

Postojeci objekti:
Objekat 1- P=1006,00 m* Spratnost — P (prizemlje)
Objekat 2- P=1001,00 m* Spratnost — P (prizemlje)

Odmah pored glavnog ulaza u kompleks, predvideni su montazni objekti portirnice 1
vagarske kucice. U severozapadnom delu, u blizini glavnog ulaza je i parking prostor na kome je
predvideno 17 parking mesta za kamione.

Izgradnja valjaonice predvidena je u isto¢nom delu kompleksa. Objekat ¢e se prostirati u
pravcu severozapad- jugoistok. Isto¢no od valjaonice je predviden objekat WTP- postrojenja za
tretman vode. Oko objekata planirana je izgradnja internih saobracajnica i1 platoa. Interne
saobracajnice su Sirine 7,0 m, za dvosmerno kretanje saobracaja.

Planskim dokumentom dato je da je, u zavisnosti od tehnoloskog procesa u okviru
kompleksa, potrebno planirati pretovarno- manipulativne povrsine 1 parking povrSine za teretna
vozila.

Shodno nameni 1 funkcionisanju planiranih objekata i datim potrebama, definisan je i1
parking prostor. Predvideno je da se u okviru kompleksa izgradi 17 parking mesta za kamione.

S obzirom da je u neposrednoj blizini predmetnog kompleksa izgraden kompleks postojece
(stare) valjaonice i topionice, u okviru koga su i prostorije za radnike, u okviru postojecih
kapaciteta predvideno je 1 parkiranje za posetioce i radnike u planiranoj valjaonici.
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Podaci o predmetnim objektima:

Spratnost  Bruto povrsina Povrsina

na koti £0,00 ukupno- BRGP
1. Valjaonica celika za armiranje betona P,P+1  22.368,40 m? 29.780,70 m?
2. Postrojenje za tretman vode P 2.191,50 m? 2.316,32 m?
3. Portirnica P 11,25 m? 11,25 m?
4. Vagarska kucica P 11,25 m? 11,25 m?
Ukupno svi planirani objekti- povrsina na koti +0,00: 24.582,40 m?
Ukupno svi planirani objekti- BRGP (povrSina nadzemnih etaza): 32.119,52 m?

Urbanisti¢ki parametri:

Ukupna povrsina predmetnih parcela: 99.223,00 m?
Ukupna povrsina postojec¢ih objekata na parceli: 2007, 00 m* (1006,00+1001,00 m? )

Indeks zauzetosti parcele:

dozvoljeno max. 70%

ostvareno:

26,80 % ((24.582,40+2007,00)/ 99.223,00)- bez platoa i saobracajnica

61,36 % ((24.582,40+2007,00+34290,33)/ 99.223,00)- sa platoima i saobracajnicama

Indeks izgradenosti parcele sa platoima 1 saobracajnicama:
dozvoljeno max. 2,1
ostvareno: 0,69 ((32.119,52+2007,00+34290,33)/ 99.223,00)

Povrsine pod zelenilom: 39,16 % (38.854,0 m?)

S obzirom na sloZenost i veli¢inu objekata, ostavlja se moguénost da u daljoj razradi
projekta mozZe do¢i do manjih izmena u povrSinama objekata.

FUNKCIJA T ORGANIZACIJA

Valjaonica ¢elika za armiranje betona
Namena ovog objekta je obrada i proizvodnja celika koji ¢e se koristiti kao armatura za
betonske konstrukcije u gradevinarstvu. U valjaonici ¢e se vrSiti proizvodnja rebrastog
betonskog ¢elika u Sipci i koturu. Proces obrade i proizvodnje se odvija tako $to se sirovine
teretnim vozilima dovoze u halu gde se vrsi obrada i finalizacija proizvoda. Gotovi proizvodi se
kasnije odvoze kamionima iz hale, na dalje koris¢enje i prodaju.

Valjaonica se sastoji iz dve glavne funkcionalne celine- glavni i najve¢i deo objekta ¢ini
proizvodna hala a drugi deo je radionica. U hali se nalaze radne platforme na kojima se postavlja
tehnoloska oprema. U okviru hale je predvideno i postavljanje kranova za prenos tereta sa jednog
mesta na drugo. Radionica (alatanica) je prostor u kome se vrsi popravka i odrzavanje opreme i
alata koji se koriste u proizvodnoj hali.

Na poduznoj strani, uz severoisto¢ni fasadni zid, projektovane su tehni¢ke prostorije u
kojima ¢e biti smeStena elektro oprema (trafostanica i pratea oprema). Ovim prostorijama se
pristupa sa spoljasnje strane a predvidena je i direktna veza sa proizvodnom halom.
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Objekat valjaonice ¢e imati viSe ulaza. Otvori na severozapadnom i jugoistocnom
spoljasnjem zidu proizvodne hale- predvideni su za prolaz kamiona. Ostali otvori su za prolaz
manjih teretnih vozila (viljuskara) i peSaka.

WTP- Postrojenje za tretman vode

Ovaj objekat je funkcionalno i tehnoloski povezan sa valjaonicom, stoga je i njegov
polozaj i organizacija odredena u odnosu na objekat valjaonice.

Namena objekta je tretman i obrada tehnoloske vode koja ¢e se koristiti u procesu
proizvodnje u valjaonici Celika. Objekat Cini pet glavnih funkcionalnih jedinica- Cetiri prostorije
bazena i prostorija sa pumpama, i tehnicke prostorije (kompresorska stanica, elektro oprema i
trafostanica) i pomocne prostorije (toaleti za radnike). Uz prostoriju sa pumpama, duz
severoistocne strane, su temlji na koje ¢e se postaviti oprema- peScani filteri. U blizini ovih
filtera, van osnovnog gabarita objekta, je 1 platforma silosa za mulj. Ova platforma je na koti
+7,00 m.

Na koti +3,30, predvidena je betonska platforma oko otvorenog bazena. U okviru
postrojenja, predvideni su 1 podzemni delovi - ukopani objekti- jame 1 silosi (jama za kovarinu 1
silos za vodu ).

Portirnica i vagarska kucica

Ovi objekti su montazni i sastoje se iz jedne prostorije: portirnica - radni prostor za portira
(kontrola ulaza i izlaza iz kompleksa) i vagarska kuéica- radni prostor za radnika koji radi na
ocitavanju merenja sa kolske vage).

KONSTRUKCIJA I MATERIJALIZACIJA

Valjaonica ¢elika za armiranje betona

Valjaonica je razudenog oblika u osnovi, dimenzija: duZine oko 321 m, Sirine oko 136 m
(u najsirem delu) 1 48,9 m (u najuzem delu). Cista visina unutar hale je od 15,7 do 17,7 m .

Noseca konstrukcija sastoji se od prefabrikovanih armiranobetonskih elemenata (ab
stubovi na koje se oslanjaju ab nosaci koji ¢ine krovnu konstrukciju).

Pod proizvodnog dela (hale i radionice) je armiranobetonska ploc¢a. Kod tehnickih
prostorija- trafostanica 1 elektrooprema- pod je dupli, sa reSetkastim ¢elicnim gaziStem.

Spoljasnji zidovi su od profilisanog plastificiranog lima koji se kaci na celicnu
konstrukciju fasade. Na fasadnim zidovima, po celom obimu hale, na visini od 2,5 do 5,0 m bice
otvori za ventilaciju, sa Zaluzinama. Na fasadama su predvidene i svetlosne trake od profilisanih
polikarbonat ploca.

Posto je kod prostorije radionice predvideno grejanje, u tom delu objekta fasadni zidovi su
od fasadnih sendvi¢ panela (PIR ispuna sa oblogom od lima). Pregradni zid izmedu radionice i
proizvodne hale je takode od sendvic panela.

Zidovi tehnickih prostorija su zidani (gasbetonski blok debljine d= 25 cm), obostrano
malterisani. Zavrsna obrada zidova kod ovih prostorija u unutrasnjosti je poludisperzija a sa
spoljasnje strane- fasadna boja.
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Krov iznad proizvodne hale je dvovodni. Krovnu konstrukciju ¢ine prefabrikovane
betonske roznjace koje se postavljaju preko ab nosaca. Krovni pokrivac je profilisani lim, a u
grejanom delu (kod radionice) su krovni sendvi¢ paneli (PIR ispuna sa oblogom od lima).

Duz slemena hale predvidene su krovne lanterne. Konstrukciju lanterni ¢ine ¢eli¢ni profili.
Na boc¢nim stranama lanterni predvideni su otvori sa zaluzinama, za ventilaciju. Kao pokrivac
lanterni predvidene su polikarbonatne ploce koje propustaju svetlost. Iznad radionice predvidene
su krovne kupole za odimljavanje (u sluc¢aju pozara).

WTP- Postrojenje za tretman vode

Konstrukcija ovog objekta bi¢e armiranobetonska, Cini¢e je armiranobetonski zidovi,
stubovi 1 grede. Podna ploc¢a od armiranog betona. Jedan deo objekta — jedan od bazena za vodu
je otvoren (bez krova) dok je na ostalim bazenima predvideno da budu natkriveni — zatvoreni
konstrukcijom od armiranobetonskih ploca.

Konstrukcija platforme silosa za mulj je armiranobetonska. Ukopani deo objekta- jame su,
takode, armiranobetonske konstrukcije.

Zidovi bazena i prostorije sa pumpama su armiranobetonski, a zidovi tehni¢kih 1 pomoénh
prostorija bi¢e zidani betonskim blokom, obostrano malterisani. ZavrSna obrada kod ovih
prostorija, sa unutrasnje strane bi¢e poludisperzija, a sa spoljasnje fasadna boja.

Krov iznad bazena, kompresorske stanice, prostorije za pumpe i elektro opreme je ravan,
jer je u tom delu predvideno postavljanje opreme. Kod jednovodnog dela krova iznad toaleta 1
pomoc¢ne prostorije za radnike, krovni pokrivac je TR lim.

Svi prozori i vrata na objektu su bravarski, sem kod pomoc¢nih prostorija. Vrata na
tehnickim prostorijma su sa ramom od celi¢nih profilia, sa ispunom delimi¢no od lima a
delimi¢no sa zaluzinama za ventilaciju. Vrata i prozori na pomo¢nim prostorijama za radnike su
od PVC profila, prozori zastakljeni termoizoluju¢im staklom.

Portirnica i vagarska kucica

Ovi objekti su identi¢ni, prefabrikovani, standardnih dimenzija. Zidovi su formirani od
termoizolovanog sendvi¢ panela sa ispunom od kamene vune i pocinkovanog plastificiranog
lima. Krov je izraden od panela sa pocinkovanim TR limom, i ispunom od mineralne vune.
Zavr$na obrada poda su keramicke plocice, radi lakSeg odrzavanja. Stolarija je od PVC profila,
zastakljeno termoizoluju¢im staklom.

INSTALACIE U OBJEKTU

Valjaonica ¢elika za armiranje betona
U objektu su, pored instalacija tehnoloSke opreme, predvidene sledece:
- elektroenergetske instalacije,
- masinske instalacije.

WTP- Postrojenje za tretman vode
Kod objekta postrojenja za tretman vode planirana je izgradnja instalacija:
- vodovoda i kanalizacije,
- elektroenetgetskih i
- maSinskih instalacije.
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Portirnica i vagarska kuéica
Kod ovih objekata predvidene su elektroenergetske instalacije.

SAOBRACAJNO - MANIPULATIVNE POVRSINE

Saobracajne povrsine — saobracajnice i platoi za manevar i skladistenje su projektovani u
skladu sa procesom proizvodnje i potrebama kompleksa, sa kolovoznom konstrukcijom
dimenzionisanom prema podacima iz geomehani¢kog elaborata i ofekivanim saobracajnim
opterecenjem u projektnom periodu. Saobracaj se reguliSe horizontalnim oznakama.
Saobracajne povrSine se oivicavaju standardnim kolskim iviénjacima. Poprec¢nim i poduznim
nagibima obezbeduje se efikasno odvodnjavanje atmosferskih voda.

Za potrebe kompleksa projektovan je parking prostor za teSka teretna vozila, koji ¢e biti
odvojen od ostatka kompleksa, ali imati vezu sa njim. Na parkingu je omoguceno kretanje
veznim saobracajnicama. Za sve saobracajne povrSine vrsi se provera prohodnosti merodavnog
vozila i celim kompleksom obezbeduje prolazak vatrogasnog vozila.

INSTALACIJE

HIDROTEHNICKE INSTALACLJE
VODOVODNA MREZA

Postojece stanje

Na predmetnoj lokaciji postoji izvedena gradska vodovodna mreza u Visnjevackoj ulici
preénika DN100 na koju je mogucée prikljuciti projektovani objekat u skladu sa Prethodnim
uslovima izdatim od strane JKP "Vodovod" iz Sremske Mitrovice.

Projektovano stanje

- Prikljucak

Prikljucenje projektovanog objekta na gradsku mrezu c¢e biti izvrSeno preko
jedinstvenog prikljucka u skladu sa Prethodnim uslovima izdatim od strane JKP "Vodovod" iz
Sremske Mitrovice. Priklju¢ak se zavrSava u vodomernom Sahtu koji se nalazi u okviru
predmetne parcele.

- Potrebe za vodom
Potrebe za vodom projektovanog kompleksa valjaonice iznose:

- sanitarne: Qs=11/s
- protivpozarne: Qu=401/s
- za tehnoloske potrebe: - direktno hladenje: Q4=5561/s

- indirektno hladenje: Qi=981/s

- Hidrantska mreza
Za snabdevanje hidrantske mreze vodom je predviden rezervoar za direktnu vodu u
sklopu objekta WTP. Rezervoar za direktnu vodu ima zapreminu od 700m® i primarna funkcija
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mu je obezbedenje potrebne koli¢ine vode za hladenje delova pe¢i, valjaka i prstenova u objektu
valjaonice. Predvideno je da se deo zapremine rezervoara direktne vode koristi za protivpozarne
potrebe pri ¢emu je potrebno da se u rezervoaru uvek nalazi zahtevana koli¢ina vode za
protivpoZarne potrebe. Punjenje rezervoara za vreme redovnog rada postrojenja WTP se vrsi sa
bunara lociranog u blizini postrojenja WTP. Projekat bunara nije deo ove projektne
dokumentacije stoga ¢e kona¢na pozicija bunara kao i njegova izdasnost biti definisana u
sklopu druge projektne dokumentacije.

Predviden je 1 rezervni naCin punjenja rezervoara, kojim bi se rezervoar punio vodom sa
gradske vodovodne mreze. Zapravo, sa voda sanitarne mreze je odvojen cevovod kojim bi se
rezervoar direktne vode punio u slucaju otkaza bunara.

Potrebna zapremina rezervoara koja je predvidena za protivpoZarne potrebe iznosi:

Vie, =40 x 7200 = 288 m’

Ovo znaci da za sistem direktnog hladenja preostaje zapremina vode od 412m’.

Postrojenje za povisenje pritiska hidrantske mreze smesSteno je u pumpnu prostoriju u
sklopu objekta WTP. Pumpe ovog postrojenja se koriste samo za rad hidrantske mreze. Pumpe su
snabdevene usisnim korpama iz razloga $to je rezervoar direktne vode otvorenog tipa.

Spoljasnja hidrantska mreZza je predvidena u obliku prstena koji obuhvata sve
projektovane objekte na predmetnoj lokaciji sa koje se odvajaju prikljucci za spoljasnje hidrante
(nadzemnog i podzemnog tipa) kao i za unutra$nju hidrantsku mrezu..

- Sanitarna mreza

Sanitarna mreza se sastoji iz dovodnog cevovoda kojim se vodom iz javne vodovodne
mreze snabdeva sanitarni ¢vor koji se nalazi u sklopu objekta WTP. Sa ovog cevovoda, odvojen
je cevovod za punjenje rezervoara u slucaju otkaza bunara.

KANALIZACIONA MREZA

Postojece stanje

Fekalna kanalizaciona mreza

Na predmetnoj lokaciji ne postoji izvedena gradska fekalna kanalizaciona mreZa na koju
bi bilo moguce prikljuciti projektovani objekat.

Atmosferska kanalizaciona mreza

Na predmetnoj lokaciji ne postoji izvedena gradska atmosferska kanalizaciona mreza. U
blizini predmetne lokacije se nalazi kanal Novi Cikas 2 u koji je moguce upustati pre¢iséenu
atmosfersku vodu sa predmetne lokacije.

Projektovano stanje

Fekalna kanalizaciona mreza

Kao privremeno reSenje, usvaja se izgradnja septicke jame na lokaciji koja se nalazi
unutar granica parcele kompleksa. Novoprojektovana septicka jama se sastoji iz jedne komore
zapremine 90 m® korisne dubine 2.0 m, povrSine osnove 45 m*, koja je pravougaonog oblika
dimenzija 9 x 5 m. Ovako projektovana septi¢ka jama je sposobna da prihvati ukupnu koli¢inu
fekalne otpadne vode od kompleksa, pri ¢emu je usvojen ciklus praznjenja jame u trajanju od 60
dana.
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Ovaj nacin evakuacije fekalnih otpadnih voda sa kompleksa je planiran sve do izgradnje
gradskog fekalnog kolektora na predmetnoj lokaciji kada ¢e se fekalna kanalizacija kompleksa
prikljuciti na isti.

Koli¢ina fekalnih voda koja se proizvodi na projektovanom objektu iznosi:

Qf: 11/s

Atmosferska kanalizaciona mreza

Atmosferska kanalizaciona mreza kompleksa valjaonice dimenzionisana je na 15
minutnu kiSu 2 godiSnjeg povratnog perioda. Podaci o merodavnim intenzitetima padavina uzeti
su sa GMS Sremska Mitrovica.

L= 152.51/s/ha

Odvodenje atmosferskih voda sa kompleksa predvideno je preko sistema zatvorenih
kolektora. Atmosferska kanalizaciona mreza na kompleksu podeljena je u dva kanalizaciona
sistema prema prirodi atmosferskih voda:

- atmosferska kanalizacija - "uslovno ¢ista"
- atmosferska kanalizacija - zauljena

"Uslovno c¢ista" atmosferska kanalizacija prikuplja vode sa krovova kompleksa i bez
predhodnog tretmana se ispusta u recipijent - kanal Novi Cikas 2.

Atmosferska voda sa krovova projektovanog objekta ¢e biti evakuisana na dva nacina:

1) izlivanjem na slobodnu povrSinu pri ¢emu ¢e se jedan deo drenirati kroz zelenu

povrsinu a preostali deo ¢e se sistemom slivnika upuStati u zauljenu atmosfersku

kanalizaciju

2) izlivanjem u spoljas$nju mrezu "uslovno Ciste" atmosferske kanalizacije

Zauljena atmosferska kanalizacija tackastim sistemom odvodenja prikuplja vode sa
saobrac¢ajnica 1 manipulativnih povrSina. Predvideno je preciS¢avanje zauljene atmosferske vode
na separatorima ulja i naftnih derivata nakon cega se ista uliva u kolektore "uslovno ciste"
atmosferske kanalizacije kojima se odvodi do recipijenta - kanala Novi Cikas 2.

Za preciS¢avanje zauljenih voda predvidena su dva separatora ulja i naftnih derivata.
Separator je vodonepropustan rezervoar, koji se sastoji od prostora za sedimentaciju (talozenje
nerastvorivih materija), koalescentnog filtera (intenzivna separacija naftnih derivata) 1
sorpcijskog filtera (vezivanje naftnih derivata na vlakna sorpcijskog materijala) sa ili bez
integrisanog by-pass-a.

Zauljena atmosferska kanalizacija sa €istom atmosferskom kanalizacijom na kompleksu
¢ini jedinstven sistem. Zauljena voda se nakon tretmana na separatorima upusta u Cistu
atmosfersku kanalizaciju koja se dalje izliva u recipijent - kanal Novi Cikas 2.

Zbog izuzetne duzine kanalizacionih kolektora, §to uzrokuje njihovo dublje ukopavanje,
predvidena je izgradnja crpne stanice. Uloga crpne stanice je podizanje atmosferskih voda na
odgovarajucu kotu sa koje je moguce vode upustati u recipijent gravitacionim putem.

Kapaciteti separatora ulja i naftnih derivata iznose:

- Separator sepl: Q; =205 1/s
- Separator sep2: Q. =2551/s

Ukupna koli¢ina atmosferskih voda koja se izliva u kanal Novi Cikas 2 iznosi

Q.=715Vs.
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U procesu proizvodnje nece do¢i do produkcije tehnoloskih otpadnih voda.
ELEKTROENERGETSKE INSTALACIJE

Za napajanje objekta valjaonice predvidene su nove tri TS 20/0,4 kV, 3500 kVA i pet
TS 20/0,7 kV, 3500 kVA koje ¢e se nalaziti u sklopu novoizgradene valjaonice. Dovodenje
napajanja do novih transformatorskih stanica je predvideno kablovima XPE-49 2x3x1x240 mm2
vodenim u kablovskom rovu i kablovskoj kanalizaciji od postojece TS 110/20 kV/kV koja je u
vlasniStvu investitora, a sve prema prikazanom sinhron planu instalacija (crtez br.1.2).

Merenje utroSene elektri¢ne energije je postojece, na 110kV u postojec¢oj TS 110/20
kV/kV. Odobrena snaga je 35MW 1 za potrebe valjaonice ova snaga ¢e biti povecana za SMW,
tako da ukupna odobrena snaga bude 40MW.

Nove TS su planirane da bude priklju¢ene na mrezu u svemu prema tehickim uslovima
dobijenim od EPS Distribucije, d.o.o Beograd, ED Novi Sad, i vaze¢im zakonima, tehnickim
propisima i standardima.

Razvod od postoje¢e TS 110/20 kV do novih TS predviden je 20 kV kablom polozenim u
zemlju i kablovsku kanalizaciju po trasi prikazanoj na sinhron planu instalacija, a u svemu
prema vaze¢im zakonima, tehni¢kim propisima i standardima.

Niskonaponski razvod od transformatorskih stanica 20/04 kV do objekata predviden je
odgovaraju¢im niskonaponskim kablovima 1kV poloZzenim u zemlju i1 kablovsku kanalizaciju ili
u objektima po PNK regalima, u skladu sa tehni¢kim propisima i standardima.

Spoljna rasveta je predvidena tako da se napajanje svetiljki omoguéi sa planiranih
transformatorskih stanica. Planirano je da se obezbedi osvetljenje za prostor oko proizvodne
hale i za prostor parkinga za kamione. Na mestima slabije osvetljenosti predvidene su svetiljke
koje ¢e biti montirane uz ili na samu konstrukciju objekta proizvodne hale. Manipulacija
spoljnom rasvetom je predvidena da bude automatska preko fotocelije i fotoreleja. Pozicije
svetiljki 1 trase napajanja spoljne rasvete su prikazane na prilozenom sinhron planu instalacija
(crtez br.1.2).

Zastita od indirektnog dodira TN-C-S sistemom

Za zastitu od elektricnog udara indirektnim dodirom predvideni su slede¢i principi
zastite:
- uzemljenje, na koga se putem zaStitnog provodnika grupno ili pojedina¢no povezuju
istovremeno dostupni izloZeni provodni delovi,

- izjednacenje potencijala, kojim se povezuje zastitni provodnik, metalne cevi i konstrukcije,

- automatsko iskljucenje u slu¢aju kvara, u vremenu definisanom standardom

- dopunsko izjednacenje potencijala kojim se metalne mase mokrih ¢vorova povezuju na kutije
za izjednacenje potencijala, KIP.

Usvojeni sistem zastite je TN-C-S sistem. U glavnom razvodnom ormanu koji se napajaju
direktno sa NN mreze, se sa ¢etvoroprovodni¢kog prelazi na petoprovodnicki sistem. Peta Zila se
izvodi sa sabirnice za izjednalenje potencijala. U glavnim razvodnim ormanima izvesti
premosc¢enje zastitne i nulte sabirnice (nulovanje).

Glavno izjednaCenje potencijala je predvideno povezivanjem svih metalnih masa ostalih
instalacionih sistema na sabirnicu za izjednacenje potencijala SIP smeStenu neposredno pored
GRO.
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U sanitarnim ¢vorovima predvideno je dopunsko izjednacenje potencijala povezivanjem
metalnih masa na kutiju za izjednacenje potencijala (PS-49). Kutije za izjednacenje potencijala
se povezuju na za$titnu sabirnicu pripadajuéeg razvodnog ormana kablom PP-Y 1x6mm2. Od
PS-49 kasne do metalnih masa u sanitarnom ¢voru voditi provodnike PP-Y 1x4mm?2 opremljene
na svojim krajevima odgovaraju¢im Selnama za galvansko povezivanje.

Mere izjednacenja potencijala, odnosno unutrasnju gromobransku instalaciju, izvesti u
svemu prema Pravilniku o Tehni¢kim normativima za zaStitu objekata od atmosferskog
praznjenja Sl. list SRJ 11/96 1 standardima SRPS EN 62305-3.

Zastita od atmosferskog praznjenja

Na osnovu standarda SRPS EN62305 utvrduje se procena nivoa zastite objekata koji se
Stiti. Takode se vrs$i odredivanje izbora gromobranske instalacije, aspekta zaStite 1 parametara za
projektovanje i izvodenje.
Ovim standardom definiSe se klasifikacija objekata u odnosu na posledice udara groma i
postupak za izbor gromobranske instalacije koja pruza odredeni nivo zastite.

Klasifikacija objekata vrsi se prema posledicama udara groma koji mogu biti opasni po

objekte, njihove sadrzaje ili njihove okoline.

Posledice direktnog udara groma koje mogu biti opasne su:

Pozari, mehanicka oSteCenja, ranjavanje ljudi i Zivotinja 1 oStec¢enje elektri¢ne i1 elektronske
opreme.

Posledice atmosferskog praznjenja mogu biti posebno opasne za sisteme upravljanja.

Kao prihvatni sistem na parceli Metalfera sluze Cetiri Stapne hvataljke sa uredajem za
rano startovanje. Uredaj za rano startovanje je IONIFLASH BENJAMIN proizvodaca
Paratonneres Francuska. Vreme prednjacenja je 60 mikrosekundi i postavljen je na stubu visine
22m. Da bi se zastitio planirani objekat potrebno je po istom principu dodati joS tri Stapne
hvataljke.

MASINSKE INSTALACLJE

Gasne instalacije

Za potrebe tehnologije valjaonice, predviden je prikljuak na Celi¢ni gradski gasovod.
Prikljucak ¢e biti od polietilena PE100-SDR11, maksimalnog protoka Q=4000 Nm3 /h i na
pritisku od 7 bara. Gradski gasovod je postoje¢i u ulici Visnjevacka.

Dubina polaganja gasovoda ¢e biti minimum Im. Gasovod ¢e se do MRS voditi ispod
postojeceg kolovoza i u zelenim povrSinama.

Predvidena je samostojeca merno regulaciona stanica(MRS) postavljena na betonskom
temelju, u metalnom ormanu, sa ventilacionim otvorima i obojena Zutom bojom.

Polozaj MRS 1 trasa prikljunog gasovoda su prikazani na grafickom prilogu i
postavljeni su prema ,,Pravilniku ouslovima za nesmetanu 1 bezbednu distribuciju prirodnog
gasa gasovodima pritiska do 16 bar-a”.

Na PEHD cevi, na 5m pre MRS montirac¢e se PP ventil. Pre ulaska PEHD cevi u MRS
predviden je prelazni komad PE — C. Od prelaznog komada gasovod se izvodi od &eli¢nih
beSavnih cevi koje su izradene po standardu SRPS EN 10220:2005 i spajanje se vrSi
zavarivanjem.

Kompletan podzemni gasovod koji se izvodi od polietilenskih cevi mora biti prema SRPS
EN-1555:2011.
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NAPOMENA: Prema prethodnim uslovima za izradu urbanistickog projekta broj:26-23-1/18, od
15.10.2018. godine, dobijenim od javnog preduzeca za distribuciju prirodnog gasa“SREM
GAS“-Sremska Mitrovica, PRILKJUCNI GASOVOD I MRS NISU DEO OVOG PROJEKTA.

Iz MRS ¢e se voditi ¢eli¢na cev 1 pre ulaska u zemlju na nju ¢e se montirati prelazni komad
CDN/PE. Na PEHD cevi, na 5m posle MRS montiraée se PP ventil. Posle PP ventila ¢e se voditi
PEHD cev pre¢nika do fasade objekta.

Pri prolasku gasne cevi ispod interne saobracajnice, predvideno je da se PEHD cev postavi
u ¢eliénu zastitnu cev odgovarajuceg precnika.

Pre izlaska PEHD cevi iz zemlje predviden je prelazni komad PE — C. Posle toga, ¢e se
voditi ¢elicna cev koja ¢e po izlasku iz zemlje prec¢i u vertikalu 1 voditi se po fasadi objekta.

Na vertikalnom delu ¢eli¢ne cevi, a na visini od 1m od trotoara ¢e se montirati limeni
ormar sa staklom u koji ¢e biti montirani PP ventil, kao 1 elektro magnetni ventil istog pre¢nika.

Posle toga ¢e se cev voditi vertikalno do visine plafona valjaonice, a zatim ¢e se, kroz
Celi¢nu zastitnu cev odgovarajuceg precnika, uvesti u valjaonicu.

Iznad trase gasne cevi koja se vodi po fasadi objekta, ne prelaze nadzemni elektri¢ni 1
telekomunikacioni vodovi, ¢ime su ispunjene odredbe Pravilnika o tehni¢kim normativma za
izgradnju niskonaponskih nadzemnih vodova (,,SI. List SFRJ* br.6/92) i Pravilnika o tehnickim
normativma za izgradnju nadzemnih elektroenergetskih vodova nazivnog napona 1kV 1 400 kV
(,,SL list SFRJ* br.65/88 1 ,,SL.list SRJ* br. 18/92)

Instalacije komprimovanog vazduha

Komprimovani vazduh je sastavni deo fluida koji podrzavaju rad kako osnovne
proizvodnje tako i pomoc¢ne opreme. Radni pritisak je uobicajen za tehnolosku opremu i iznosi 6
bara.

Potrebna koli¢ina komprimovanog vazduha iznosi 8600 m3/h na radom pritisku p=6 bar,
dok koli¢ina instrumentalnog vazduha iznosi 350 m?*h pri radnom pritisku od 6 bar-a.
Komprimovani vazduh ¢e se do potrosaca razvoditi ¢eliénim beSavnim cevima. Cevni razvod do
potrosaca ¢e biti u obliku prstena da bi se postigao najmanji pad pritiska 1 kontinuirano
snabdevanje svakog potrosaca vazduhom.

Voda za hladenje

Tehnologija toplog valjanja zahteva, zbog velike koli¢ine, primenu recirkulacionog
sistema hladenja vodom.

Obzirom na tehnoloske temperaturne rezime realno je usvajanje 2 nezavisna
recirkulaciona sistema, pri ¢emu je:

— prvisistem je direktni sistem koji se koristi za hladenje delova peci, valjaka i prstenova,
armature na gruboj, srednjoj i zavr$noj pruzi, i na linijjama termic¢ke obrade.

— drugi sistem je indirektni sistem kojim se napajaju izmenjivaci toplote kao i metalni
kostur peci.

Poznato je da ovaj sistem u toku rada ima gubitke pre svega zbog isparavanja kako pri
direktnom kontaktu sa toplim metalom tako i na rashladnom tornju i to upravo u funkciji
potrebnog obaranja temperature u povratnom vodu. Iz prakse poznato da se na ime isparavanja
mora uzeti podatak da dolivanje sveze vode iznosi: 1.5-2% od zapremine rezervoara.
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Napajanje vodom oba sistema predvideno je iz bunara.

1. Prvisistem - direktni sistem za hladenje

Direktni sistem hladenja se sastoji od:
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. Bazena za Cistu vodu (~700m3)

. Rashladnih kula

. Pumpi za hladenje pe¢i i valjaka i prstenova, armature na gruboj, srednjoj
. Pumpi sa buster pumpama za hladenje zavrSne pruge

. Pumpi sa buster pumpama za napajanje linija za termicku obradu

. Pumpi za povrazno ispiranje pescanih filtera

. Pumpi za protivpozarnu zastitu

. Talozna jama sa bazenom (~85m3)

. Dizalice za ulanjanje kovarine

. Potapajuce pumpe za prebacivanje vode u taloznik
. TaloZni bazen (~625m3)

. Dizalica za uklanjanje kovarine (taloga)

. Grabuljar

. Upedaja za uklanjanje ulja

. Prelivni bazen (~275m3)

. Pumpe koje teraju vodu u pescane filtere

. Bazen za sakupljane vode sa linija termicke obrade (200m3)
. Pumpi za prebacivanje vode u prelivni bazen

. Filteri za preciS¢avanje vode

. Duvaljke za pranje filtera

. TaloZni bazen pesc€anih filtera

. Pumpe za prebacivanje vode u taloznik

Taloznik

Kolicina vode potrebna tehnoloskom procesu oko 2000m3s/h

1. Drugi sistem - indirektni sistem za hladenje
Indirektni sistem hladenja se sastoji od.:

l.
2.
3.
4.
5.

Bazena za vodu (~300m3)

Rashladnih kula

Pumpi za hladenje opreme

Pumpi za hladenje peci

Havarijski bazen za pe¢ (40m3 na visini 45m)

Kolicina vode potrebna tehnoloskom procesu oko 350ms/h

TEHNOLOGIJA

U objektu hale valjaonice predvideno smesStanje peci za zagrevanje sa pomocnim
uredajima, izlazni sto iz pe¢i, 16 stanova sa valjcima za valjanje + mono blok 6 + 4, tehnoloske

'
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makaze, regulatori petlje, tempkor — uredaj za termicku obradu hladenjem, klizni usporivac,
sistem za ispuStanje armature na sto tipa kanolete, sto za hladenje, valjkasto lancasti transporteri,
makaze za zavrSno secenje i sistem za pakovanje.

Predmetna valjaonica je predvidena za proizvodnju rebrastog betonskog celika u Sipci 1
koturu. Proizvodni kapacitet je 450.000 tona/godiSnje. Proizvodice se rebrasti betonski celik
u Sipci od @10 do @ 40mm, glatka zica u koturu pre¢nika od @ 5,5 do @12 mm, kao i rebrasti
betonski celik u koturu pre¢nika od ¥8 do @ 14mm.

Valjaonica je pozicioniran na izdignutoj platformi (5,0 metara visine). Ovo reSenje
omogucava sledece prednosti:

2. Mogu¢énost instaliranja svih cevovoda (vodu, vazduh, ulje, itd.) kao i elektri¢nih kablova na
nacin koji obezbeduje lak pristup sa donjeg nivoa, a samim tim olak$ava nadzor i operacije
odrzavanja.

3. Mogu¢énost instaliranja pomoéne opreme kao $to su jedinice za podmazivanje i1 hidraulicna
jedinica, soba sa kompresorom, itd. Sa lakim pristupom za potrebe odrzavanja i punjenja.

4. Eliminacija problema povezanih sa radovima na temelju (ograni¢eni radovi na temelju)

Bolja ventilacija opreme smestene u prizemlju.

e

Kratak opis tehnologije

Sarziranje gredica, zagrevanje i praZnjenje peéi

Sa skladista se kranom na sto guraca prebacuje jednovremeno, najvise 4 gredica. Ovako
postavljene gredice na sto dalje se transportuje prema peci za zagrevanje, pokretnim
mehanizmom (tzv.“ducking dogs* sistem).

Uobicajena teZina 4 gredica je ispod 8t, ali kapacitet magnetnog krana je okol6 t iz
razloga bezbednosti odnosno sigurnosti kontinualnog rada. Kran opsluzuju dva sinhronizovana
generatora magnetnog fluksa. Kontrola punjenja i praZnjenja pe¢i obavlja se putem senzora.
Jedan senzor kontrolose ulaz gredica u pe¢, a drugi prolaz kroz pe¢. Masina za Sarziranje je
strogo kontrolisana, jer od njenog efikasnog rada zavisi da li ¢e do¢i do nekog zastoja na liniji
valjanja. Postoji potreba da se priprema grupa za Sarziranje izvede i van redovnog rada.

Dinamiku praZnjenja peci odreduje valja¢ koji upravlja valjanjem. DeSarZiranje se moze
obavljati automatski ili ruénom komandom od strane valjaca.

Izlazni sto iz pedi, zaustavljanje gredica i kretanje kroz stanove 1 - 8

Po izlasku iz pe¢i kroz izlazna vrata, gredica ide na pogonjeni ,,rol-gang* do ulaska u prvi
valjacki stan. Pirometar koji kontroliSe temperaturu gredice opredeljuje da li ¢e gredica uéi u prvi
stan ili ne. Ako je temperatura niza od propisane rolgang se zastavlja i nema transporta prema
prvom valjackom stanu. Kontrola temperature takode sprecava da dode do pregrevanja gredica.

Gredice koje imaju neodgovarajucu temperaturu ve¢ na izlaznoj rampi peci sklanjaju se u
odgovaraju¢i kolektor - kanal kako bi se sprecio nihov ulazak u prvi valjacki stan.

Makaze #1

Posle napustanja 8-tog stana valjani profil nailazi na makaze. Njihov zadatak je da
odseku pocetak profila kao i1 kraj kako bi se izbegla moguénost da dode do promasSivanja ulazne
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armature na slede¢em stanu. To je vazno i1 da bi se izbegli defekti na profilu pri valjanju od
sedmog do desetog stana.

Ove makaze mogu da posluze i da odseku defektne krajeve u vidu rascepa ili ,,krokidila®.
Normalno, ovaj posao treba da bude selektivan jer bi njihov konstantan rad mogao da izazove
manyji izvadak materijala odnosno veci tehnoloski gubitak. Makaze su vezane za direktan pogon 1
rade diskontinualno, nakon obavljene operacije vracaju se u prvobitnu poziciju. Makaze su u
kompletu sa DC motorom.

Odsecena parcad se skupljaju u odgovaraju¢i kontejner pored linije, ukopan u obliku
jame. Detektor temperature metala (HMD) preko pirometra, trebalo bi instalirati

izmedu izlaza iz stana br. 8 1 makaza #1 da bi se startovala kontrola brzine saglasno planu
provlaka na liniji.

U sluc¢aju havarije na pruzi ove makaze se mogu ukljuciti da rade kontinuirano I seku
kompletni gredicu koja je u stanovima pre makaza na delove.

Sekcija stanova, 9 - 16.

Posto celo profila bude otseCeno na makazama br.6 profil prolazi kroz sekciju valjackih
stanova od 7. do 10.

Kalibri na valjcima, podeSavanje zazora valjaka, brzina valjanja i ulazna I izlazna
armatura moraju biti odabrani i podeSeni u funkciji ukupne podesenosti valjaonice. Kako se Zica
procesuira simultano, kroz vise valjaka, kontrolni sistem mora biti dovoljno osetljiv 1 podeSen
tako da se postigne $to je moguce visa ravnomernost opterec¢enja celog sistema valjanja. Kako
ovi stanovi moraju da predstavljaju sastavni, intergralni master plan valjaonice to se podesavanje
brzine izmedu stanova mora bazirati na referentnim izduzenjima. Kao i u slu¢aju stanova 1 do 8§,
razli¢iti preseci materijala dovode do stvaranja petlje i kontrola brzine izmedu stanova nije
moguca. PodeSavanje brzine izmedu stanova mora da bude izvedeno automatski, uvodenjem
kontrolnog sistema. Automatski senzori izduzenja odnosno ,,nedostatka materijala®“ ili stvaranja
petlje, takode, trebalo bi da budu inkorporirani u kontrolu svakog stana.

Stanovi 9 — 16 su zavrSni stanovi za rebrasti betonski ¢elik u Sipci od R18 do R40.

Termicka obrada

Konti valjaonica radi kompletnosti funkcionisanja u svom sastavu ima 1 linijju za
termi¢ku obradu-kaljenje valjanih Sipki QTB. To omogucava da se uz male troskove dobije
kvalitetan proizvod visoke ¢vrstoce. Da bi se sigurno odrzao kvalitet potrebno je da se kretanje
materijala kroz vodeno kupatilo drzi konstantnim. Promenljiva linijska brzina kretanja kroz
vodeno kupatilo prouzrokuje razli¢ito vreme zadrZavanja materijala u vodi §to za posledicu ima
razli¢it kvalitet Sipki do nivoa sekundarnog kvaliteta.

Makaze za seCenje na meru na ulazu u koéni podizac Sipki i ko¢ni podiza¢ Sipki

Proizvodi veéeg precnika izlaze iz korita sa vodom 1 dolaze u poziciju makaza za secenje
na duzinu. Materijal se zatim uvodi u kocioni podizac Sipki koji Sipke izbacuje na rashladni sto.
Za odredivanje duZine seCenja koja treba da je u saglasnosti sa merom rashladnog stola pored
mehanickog nac¢ina moze se koristiti 1 ,,usluga* enkodera. DuZzina Sipke po taktu enkodera moze
biti definisana tako $to se uspostavi broj taktova potrebnih za postizanje tacne duzine seCenja i
unese u kontroler secenja.
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Makaze #2
Ove makaze integrisane su kao sastavni deo valjaonicke linije u cilju pripreme pocetka 1
kraja valjackog profila pre ulasku u zavr$nu prugu — zavr$ne blokove

Zavrs$na pruga - Blok sa 6 i blok sa 4 prolaza.

Na ulasku u zavr$Snu prugu nalazi se vodeno kuptilo kojim se reguliSe/snizava
temperature Sipke pre ulaska u blokove.

Odnos brzina na prolazima/prstenovima na bloku definisan je ¢isto mehanicki.
Na zavr$noj pruzi zavrSavaju se sledece dimenzije

Rebrasti betonski u Sipci od R10 do R16

Rebrasti betonski ¢elik u koturu od R8 do R14

Glatka zica u koturu od @ 5,5 do @12 mm

Termicka obrada

Nakon prolaska kroz zavrSnu prugu Sipka od koje ¢e nastati Rebrasti betonski u Sipci od
R10 do R16 prolazi kroz liniju za termi¢ku obradu-kaljenje valjanih Sipki QTB. Ova linija za
termiCku obradu sastoji se od 3 vodena kupatila sa vu¢nim valjcima.

Makaze za seCenje na meru na ulazu u duplu kanalicu i dupla kanalica

Posle termiCke obrade rebrasti botonski celik u Sipci dolazi do makaza za secenje na
duzinu. Materijal se zatim usmerava u jednu pa u drugu vodilicu, uvodi u usporivac Sipki koji
Sipke usporava pre ulaska u duplu kanalicu koja ispusta Sipke na rashladni sto.

Rashladni sto, seenje na meru i pravljnje buntova

Materijal — rebrasti betonski €elik u Sipci I R10 do R16 1 R18 do R40 uvode se na
rashladni sto.

Okretanje grablji hladnjaka je sinhronizovano sa praznjenjem ko¢nog podizaca Sipki. Kad
jedna Sipka padne na nosecu konstrukciju, napravi se jednostruki pokret dizanja Sipki 1 njithovo
odlaganje u naredni otvor u regalu omogucavaju¢i vazdusno hladjenje i odrZavanje njihove
ravnoce.

Unutar rama hladnjaka montiran je set ravnajucih valjaka koji ih, dok su Sipke poloZene
na njih, lagano rotiraju¢i, pokrecu duz osovine prema fiksiranom kraju. Ako potrebno osno
kretanje nije postignuto prvim zlebom na ravnaju¢im valjcima, to se kretanje postize naknadnim
Zlebovima.

Sipke nastavljaju napredovanje kroz ostatak hladnjaka dok se, ili direktno ne istresu na
lancani transporter koji ih prenosi na transportni sto pre hladnih makaza.

Kada su Sipke sa lancanog transportera prebacene na transportni sto pre hladnih makaza,
lancani transporter se spusta i omogucuje transportnom stolu da prevuce Sipke do granicnika na
transportni sto poslije hladnih makaza.

Nakon S$to su Sipke poravnate na grani¢niku, hladne makaze ih rezu na zadatu duzinu.
Grani¢nik je pomerljiv tako da je moguce se¢i na viSe razli¢itih duzina. Nakon §to hladne
makaze odseku Sipke, transportni sto posle hladnih makaza sa lan¢anim transporterom posle
hladnih makaza sluzi za odpremu izrezanih Sipki do magacina gotovih proizvoda gde se
formiraju buntovi koji se automatski vezuju.

Buntovi se mere 1 oznacavaju, i uz pomo¢ krana opremljenog sa magnetima odlazu u
magacin za skaldiStenje buntova.
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Termicka obrada

Nakon prolaska kroz zavr$nu prugu Sipka od koje ¢e nastati Rebrasti betonski u koturi od
R10 do R16 ili glatka Zica u koturu od @ 5,5 do @12 mm prolazi kroz liniju za termi¢ku obradu-
kaljenje QTB. Ova linija za termicku obradu sastoji se od 3 vodena kupatila sa vu¢nim valjcima.

PodeSavanje vodenih kupatila je razliCito za rebrasti betonski ¢elik u koturu I glatku zicu u
koturu.

Vuéni valjci i glava za polaganje
Nakon prolaska gredice kroz termicko obradu vucni valjci je sprovode do glave za
polaganje. Glava za polagnje pravi jednaku spiralu i polaZe je na transporter.

Transporter za transport i hladenje namotaja, rupa za formiranje kotua i pakovanje

Glava za polagnje pravi jednaku spiralu i polaze je na transporter. Ovako polozen
materijal na transporteru se hladi. Regulacijom hladenja (pomocu ventilatora ili poklopcima)
mogu se dobiti/valjati razli€iti kvaliteti Celika.

Na kraju transportera nalazi se rupa u koju kontrolisano padaju namotaji i dobija se forma
kotura. Ovakav kotur transporterom se doprema do stanice za vezivanje gde se kompaktuje i
vezuje. Posle vezivanja bunt se transpotujr dalje obara se iz vertikalnog u horizontalni polozaj,
meri se 1 oznacava se. Dalji transpotr u magacin za skladistenje koturova vrsi se viljuSkarom.

Shema procesa valjanja:
Valjaonica

Pe¢ za zagrevanje gredica
Izbacivanje gredica iz peci

Gruba pruga
(8 stanova)

Makaze #1

U

Srednja pruga
(8 stanova)

Makaze #2
U

ZavrsSna pruga
(Zavrsni blok sa 6 prolaza)
(Zavrsni blok sa 4 prolaza)
Linija za Sipke Linija za kotur

Termicka obrada hladenjem (QTB proces) Termicka obrada hladenjem (DSC proces)
U

Makaze za seCenje na meru na ulazu u Vucéni valjci 1 & glava za polaganje
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ko¢ni podiza¢ Sipki y
Makaze za seCenje na meru na ulazu u du- Transporter za transport 1 hladenje namotaja i
plu kanalicu rupa za formiranje kotur
U
Kocenje I izbacivanje Sipki na rashladni Transporter za vertikalni transport kotura
sto U
U
Secenje na kona¢nu duzinu na hladnim Masina za zbijanje i vezivanje kotura
makazama
U
Pravljenje buntova Stanica za merenje 1 istovaranje koturova

Vezivanje i sakupljanje buntova

Magacin za skladiStenje buntova Magacin za skladiStenje koturova

Osnovna sirovina, eli¢ne gredice

Za proizvodnju toplovaljane zice koriste se niskougljeni¢ni Celici predvideni za rad u
gradevinarstvu, ali se odabranim tehnolosko-tehni¢kim reSenjima mogu koristiti 1 u druge svrhe.
Kvaliteti materijala koji ¢e se, po ovoj tehnologiji, koristiti za osnovnu i srodnu proizvodnju
jasno su odredeni slede¢im markama i odgovaraju¢im standardima:

¢ Gredica 150 x150 x 12.000 mm 2.065 Kg

Finalni proizvodi

e (Glatki zica u koturu 5.5+ 14 mm
e Rebrasti betonski ¢elik u koturu 0 8+ 14 mm
® Rebrasti betonski Celik u Sipci 010+ 40 mm

MERE ZASTITE ZIVOTNE SREDINE

Prilikom projektovanja, izgradnje i eksploatacije objekata kompleksa nove valjaonice
Celika za armiranje betona primenjivace se sve mere zastite Zivotne sredine, kako ne bi doslo do
zagadivanja ili degradiranja Zivotne sredine.

Zastita vazduha

U wvaljaonici betonskog celika primenjuje se jedna od najcistijih tehnologija. Za
proizvodnju se koriste €isti 1 kvalitetni materijali 1 savremena proizvodna oprema. Zato ne dolazi
do oslobadanja zagadujuc¢ih materija u vazduh iznad grani¢nih vrednosti, tj. nema Stetnog uticaja
na kvalitet okolnog vazduha.

Prilikom sagorevanja prirodnog gasa za potrebe peci za zagrevanje celi¢nih gredica
dolazi¢e do emisije produkata sagorevanja prirodnog gasa, pre svega vodene pare i manjim
delom CO21 CO. U poredenju sa ostalnim fosilnim gorivima ima najmanji koeficijent emisije
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CO; (ugljendioksida) po jedinici oslobodene energije i zato se smatra ekoloskim gorivom.
Produkti sagorevanja ¢e se kontrolisano prikupljati 1 preko dimnjaka odvoditi u atmosferu. Na
emiteru ¢e biti postavljeno merno mesto za prac¢enje emisije zagadujucih materija.

Parametri za pracenje i grani¢ne vrednosti emisije u vazduh iz valjaonice navedeni su u
Uredbi o granicnim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh ("Sl. glasnik RS" br.
71/2010 1 6/2011 - ispravka, Prilog V, Deo III Crna metalurgija, Odeljak 5. Postrojenja za
valjanje Celika, pe¢i za zagrevanje i termicku obradu, Grani¢na vrednost emisije kod postojecih
postrojenja za valjanje Celika, peci za zagrevanje i termicku obradu i Prilog IV Opste grani¢ne
vrednosti emisija).

Zastita voda

Odvijanjem tehnoloskog procesa proizvodnje Celika za armiranje betona ne nastaju
tehnoloske otpadne vode. Rashladne vode koristi¢e se u zatvorenom recirkulacionom sistemu,
tako da nema ispustanja otpadnih voda, prilikom odvijanja normalnog procesa proizvodnje.

Potencijalno zauljene otpadne vode sa manipulativnih povrSina i internih saobracajnica
¢e se prikupljati odgovaraju¢im padovima i atmosferskom kanalizacijom odvoditi do separatora
masti i ulja (dva komada) i posle pre¢is¢avanja ispustati u kanal Cikas 2, koji polazi pored
lokacije. Predviden je jedan ispust u melioracioni kanal. Ispustene otpadne vode ne smeju da
naru$e dobar status vodotoka u koji se ispustaju, a time ni krajnjeg recipijenta.

Sanitarno fekalne vode ¢e se do izgradnje i prikljucenja na naseljsku kanalizaciju
zatvorenim kanalizacionim sistemom privremeno odvoditi u vodonepropusne betonske septicke
jame, koje ¢e prazniti nadlezno JKP, prema Ugovoru sa Investitorom.

Zastita zemljiSta

Ispustanje otpadnih voda, osim uslovno ¢istih u zemljiSte je zabranjeno. Izgradnjom
nepropusnih saobracajnica, kontrolisanim odvodenjem i pre€iS¢avanjem potencijalno zagadenih
atmosferskih otpadnih voda sa istih, pre ispustanja u kanal i postupanje sa otpadom u skladu sa
propisima spre¢ava se zagadenje zemljiSta, povrSinskih i podzemnih voda. Takode, emisije u
vazduh ¢e uz primenjenu savremenu tehnologiju proizvodnje biti ispod GVE u skladu sa
propisima, pa ne moze do¢i do posrednog Stetnog uticaja na kvalitet zemljista.

Zastita od prekomerne buke

Prilikom isporuke opreme, proizvodac¢ opreme je duzan da Investitoru dostavi atestnu
dokumentaciju, kojom se dokazuje da nivo buke od rada pokretnih elemenata opreme ne prelazi
dozvoljene granice, kao 1 predvidene mere zastite.

Upravljanje otpadom

Upravljanje otpadom u toku izgradnje i eksploatacije objekata vrSice se u skladu sa
Zakonom o upravljanju otpadom 1 vazefim podzakonskim aktima. Na mestima gde se
odvijanjem tehnoloSkog procesa predvida nastanak otpada, predvidece se odgovarajuéi prostor
za postavljanje posuda za prikupljanje istog. Privremeno skladiStenje opasnog i neopasnog
otpada do predaje ovlaS¢enim organizacijama na dalje zbrinjavanje vrSi¢e se u postojeéim
skladiStima opasnog 1 neopasnog otpada kompleksa Metalfer-a.
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Za prikupljanje komunalnog otpada odredi¢e se mesta za kontejnere, koji ¢e se postaviti
na oivi¢enoj betoniranoj povrsini sa lakim pristupom vozilima JKP, koji ¢e odvoziti otpad van
lokacije.

Glavni projektant:
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0.7. KATASTARSKO-TOPOGRAFSKI PLAN
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Penybnnka Cpbuja

AyToHOMHa lNokpajuHa BojsoanHa

NMOKPAJUHCKWN CEKPETAPUIAT 3A EHEPFETUKY,
FPABEBUHAPCTBO U CAOBPATRAJ

bpoj: 143-353-101/2018-04

HdaHa: 25.07.2018. rognHe

HOBW CAQ

AM

MokpajuHcKM cexkpeTapujaT 3a eHepreTuky, rpahesmHapcTBo v caobpahaj Ha
OCcHOBY 4naHa 53. n 134. ctae 1, a y Be3n unaHa 133. cTaB 2. Tauka 4) 3aKoHa o
nnaHupary U umsrpaamn (,Cnyxbenn rnacHmuk PCY, 6poj 72/09, 81/09-ucnpaska,
64/10-YC, 24/11, 121/12, 42/13-YC, 50/13-YC, 98/13-YC, 132/14 n 145/14), unaHa
11. ctaB 1. Tauka 1. 3akoHa O yTBphHMBary HaANEXHOCTM AyTOHOMHE noKpajuHe
BojsoauHe (,Cnyx6erHn rnacHuk PCY, 6poj 99/09 n 67/12-YC), ynaHa 118. 3akoHa 0
onwTeM ynpasHoM noctynky (,Cnyx6eHu rnacHuk PC", 6poj 18/16), unaHa 41.
MokpajuHcKe CKyMIUTUHCKE oanyke o mnokpajuHckoj ynpasu (,Cnyxbenu nuct All
BojsoanHe", 6poj 37/14, 54/14 - gp. Oanyka, 37/16 w 29/17), pewasajyhu no
3axTteBy ,Metalfer Steel Mill* g.0.0, Pymckn nyt 27, Cpemcka MwuTpoBuua, a no
oBnalwhery MOKpajuHCKOr cekpeTapa cagpxaHoMm vy Peuwewy 6poj 143-031-
245/2017-04 og 01.06.2017. roanHe, nspaje

MHOOPMALINIY O NIOKALUNIN

3a KaTacrapcke napuene 6poj 8184/1, 8189, 8190/1, 8190/2, 8190/3,
8191/1,8191/2,8192/1,8192/2,8193/1,8193/2, 8194/1, 8194/2,
8195/1 n 8196/1 KO Cpemcka MuTtpoBuua

MpeaMeT 3axTeBa: M3rpadtba ob6jeKkTa Ba/baoHULeE 4Yenunka 3a apmuparbe 6eToHa
(kanauwnTteTa 450.000 T/1)

I. NJIAHCKHAN OCHOB

MnaHckn ocHOB npeacTaBs/ba [lnaH peTasbHe perynauuwje aena npyvBpeaHo-
TexXHOJ/IOLLKE 30HEe UCTOYHO of ynuue Mapka Aypenuja ca KOMMIeKkcoM MHAYCTPUjCKor
noroHa TonuoHuule y Cpemckoj Mwutposuum (,CnyxbeHn nuct [paga Cpemcka
MuTtposuua®, 6poj 3/09 - y gaswem Tekcty: MNAP).

II. N1O4ALUN O JIOKALUMNIN
Mpema MAP-y, npeametHe napuene 8184/1, 8189, 8190/1, 8190/2, 8190/3,

8191/1, 8191/2, 8192/1, 8192/2, 8193/1, 8193/2, 8194/1, 8194/2, 8195/1 wu
8196/1 KO CpemMmcka MuTtpoBuLa HaMereHe Cy NpUBpPeaHO-TEXHO/IOWKOM KOMMNIEKCY.




Npema MAP-oM nnaHMpaHoj perynauuivn Aeo Katacrapckux napuena 6poj 8190/2,
8191/2, 8192/2, 8194/2, 8189 n 8196/1 KO Cpemcka MuTtpoBuuUa je niaHuvpaH 3a
jaBHy MoBpLKHY - ABe cabupHe caobpahajHuLe ca CeBEPHE U JyXKHe CTpaHe.

III. NPABWUJIA YPEBEA
1. MpocTopHa opraHM3sauuja npuBpeAHO-TEXHOJIOLWIKE 30HEe

nAaP-om je gedwnHwncaHo Oa je y OKBUPY MPUBPEAHO-TEXHOJIOLLKE 30HEe moryhe
dopMuparbe noauesvHa MpousBOAHUX, MOCNOBHWX, TMPOU3BOAHO-MOC/IOBHUX W
ocTanux caapaja Koju ce Cxo4HO 3axTeBMMa TpXULITa MOry cnajaty unu Lenatu.
Y okBupy 30He Moryha je uarpaama cnenehux cagpxaja:
— NpOWM3BOAHM MOFOHW WMHAYCTpuje (MeTancka-koMnatubunHa WHAYCTPUJCKOM
noroHy TonuoHuue, rpaheBuHcKa, 3aHaTcKka ...),
— MPOMW3BOAHW NOroHM Nake UHAYCTpuje (NpounsBoAdrba U Aopajda NpousBoaa),
— TexHuuke cnyxbe oap)xaBarba M oNpaBKe CpeAcTaBa U onpeme.

2. MnaH napuenauunje u perynauunje

Pewerem u3 NAP-a cy fgaTe HOBe perynauuMoHe napuesie jaBHOr W OCTanor
rpaheBMHCKOr 3eM/bULLITA, @ MPeSIOMHE Tayke MIaHMPaHUX perynaunmoHux avHuja cy
nedviHAcaHe anconyTHWM KOOpAMHaTaMa y OKBWMpYy rpaduukor npwnora 6poj 5.
Monena rpaheBMHCKOr 3eM/bULLITa Ha jaBHO 1 OCTaJslo.

ARnconyTHe KoopAMHaTe NAaHUpPaHvx Tavaka perynaunje:
6poj y X
12 393 287,61 982 389,16
13 393 716,54 982 513,37
14 393 817,59 982 171,39
15 393 388,31 982 047,13

Y NAP-y je HaBeaeHo ga ce octasno rpaheBMHCKO 3emsbulLiTe 0bpa3syje Ha CBUM
npeoctanuM napuenama (Koje He UMHe napuene jaBHor rpaheBMHCKOr 3em/buLlTa) Y
cknagy ca nogenoM Ha dyHKUMOHanHe UenuHe. Y OKBUPY MojeAnHaqHmX
bYHKUMOHANHMX LUenuHa - [JaHuMpaHux Komnnekca paauhe ce 3acebHun
ypBaHUCTMYKM MpojekTn napuenauunje © npenapuenauvje, ca apXUTEKTOHCKO-
ypBaHUCTUUKMM  pellerbeM, Yy Cknaay ca MNaHupaHuM HaunHOM  Kopulheba,
TEXHOMIOWKOM W  (PYHKLMOHANHOM OpraHM3aunjoM, no 3axTeBy MojeanHauHuX
NHBecTUTOpPA.

IV. NTPABUNIA TPABEIBA
1. MpaBsuna usrpaamwe o6jexkara

Mpema TAP-y, HeonxoaHo je o6e36eanTn oarosapajyhe @yHKUMOHaANHO-
TEXHOMOLWKE W XMUIMMjEHCKO TexHWuKke ycroBe 3a paa W bopaBak 3anocneHux, y
cknagy ca BaxehuMm cTaHAapauma v NPONMUCUMA: NPUMEHOM CaBpeMEHUX TEXHUUKMX
pellerba, oaropapajyhvm kanaumteTnma 1 GyHKUMOHANHOM OpraHu3almnjomM npoctopa



n objekarta, yBoherbeM CBMX MOTpebHMX MHCTanauuja, mMehycobHUM Besama pagHux
MecTa (HapouMTO y MojeaAMHaYHUM DYHKLMOHANHMM LeiuHaMa).

Y MNAP-y ce HaBoAM [a ako ce y3Mme y 063up TpeHyTHa HemoryhHocT AaBatba
NpeumsHUX MHbopMaLmMja 0 MAaHMpaHoj usrpasrn objekarta, U3yses MHAYCTPUJCKOT
NOroHa TonuoHWue, Hamehe ce HeomxoAHOCT u3pade YpbaHWUCTMUKWMX MpojekaTa 3a
CBe MiaHupaHe 30He Tj. hUXO0BE MNOoAUESTNHE.

Yp6aHUCTUUKMM MpojekTuMa 6u ce, Ha OCHOBY KOHKPETHWX 3axTesa, Aao
CUTYaLMOHW NpuKas ypbaHUCTUUKOr U NapTePHOr pellerba, ANCno3nuvja objekarta ca
HUBENALWOHO-PEryNaLUnoHnUM  pellerbuMa, YpPOBaHNUCTUUKO-apXUTEKTOHCKO pellere
ypeherse npocTopa u rpahera, MAEjHa apxXuTeKTOHCKa pellena objekata wn
nejsaxHor ypehera, caobpahajHuue, CKynHW NprKas KOMyHasHe NHbpPacTpyKTypeE,
ca MpUK/byYLMMa Ha CMosbHY Mpexy v nnaH ypeherba cnoboaHnx (HensrpaheHunx)
NOBPLIVHA.

2. MpaBuna vsrpaame NpUBPEAHO-TEXHOJ/IOUWIKE 30He

BpcTta n HameHa objekara:

Y NAP-y je peduHucaHo fa je y OKBMpY OBe 30He [03BO/bEHa W3rpaitrba
MPOU3BOAHMNX, MOCIOBHUX W NMPOU3BOAHO-MOC/IOBHUX Caapxaja.

O6jekTn ce Mory rpagmutmn Kao cnoboaHocTojehn unn ob6jekTn y Hu3y, a cee 'y
3aBUCHOCTU O TEeXHUYKO-TEXHOJIOWKOr rnpoueca npouM3BoAre W 33a[0BOJbaBama
NPOMMCaHMX yCcnoBa 3alTuTe.

Y3 rnaBHe objekTe Ha rpaheBMHCKO] Napueni A03B0/beHA je M3rpaatba MOMORHUX
objekaTa.

Ycnoeu 3a obpa3oBatke rpaheBuHCKe napLene:

BefMUMHa napLuene HaMerbeHe U3rpagrbyt Y npuBpeAHO TEXHOJIOWKO] 30HM MOpa
6UTVM A[OBO/bHA Aa npMMKM CBe cajpXaje Koju Ccy YCnoB/beHW KOHKPETHNM
TeXHOMOWKMM npoLecoM, y3 obesbehunBarbe A03BO/bEHOI MHAEKCA n3rpaheHocTn U
cTerneHa 3ay3eToCcTu 3eM/buLlTa.

MospluMHa napuene u3Hocu mMuHuManHo 1.0 ha, ca WWPUHOM ynu4HOr bpoHTa
MuHuManHo 50 m.

Monoxaij objekaTa y oAHOCY Ha perynaumjy M y OAHOCY Ha rpaHuue rpahesBuHcKe
napuene:
FpaheBuHCKa NMHKUja Yy OAHOCY Ha perynauuoHy oAMakHyTa je MUH. 5.0 m.
MuHUManHa yaarbeHocT objekara oA rpaHuue cyceaHe napuesne nsHocu 10.0 m.
Mehyco6Hu pasmak u3mehy objekata Ha ABe cyceaHe napuene je MuH. 20.0 m,
Tj. Mopa 6uTK BehK oA NonoBMHe BUCMHE BUler objekTa.

NHaeKc n3rpaheHoCcTy U CTerneH NCKOPULITEHOCTH rpafleBuUHCKe napuesne:
MaKcuManHu 403BO/bEeHU MHAEKC u3rpaheHocTM Ha rpaheBMHCKO] nmapuenu, ca
nnatouma v caobpahajHuuama je 2.1.
MaKcMMasH1 A03BO/bEHU CTEMeH 3ay3eTocTy rpahesBuHcke napuene je 70 %.

Hajseha go3sosbeHa CnpaTHOCT:
Y 3aBUCHOCTU 04 HameHe objekaTa Mpoun3nnasm 1 bnxosa CNpPaTHOCT:
— NOCnoBHM 06jeKTn cy MakcuManHe cnpaTHocTu M+2+T1K,
— npowusBoaHu M+0 nnun M+1, ceM y U3y3eTHUM ClydajeBrMa Kaja TO 3aXTeBa
TEXHOOLWKKM Npouec Npon3BoaHe,
— cknaguwHu N+0, eBentyanHo M+1,
— nomohHu o6jekTn — octase M+0.




Hajmarba fo3BosbeHa MmehycobHa yaambeHocT objekaTa:
O6jexTn Mory aa ce rpage kao cnoboaHoctojehn vy HU3y.
N3rpanrba objexaTa y Hu3y (MehycobHa yaarbeHocT objekaTa je 0.0’m, Tj. 3a

WNPUHY AWMNaTaunoHe pasaenHuLe) Moxe ce A03BOIUTU aKo TO TEXHONOWKM NpoLec

NpOVN3BOAHE 3aXTeBa W aKo Cy 3a[40BO/bEHN YCNOBU NPOTUBIOXAapHE 3aluTUTE.
MehycobHn pasmak cnoboaHocTtojehux objekarta je MUHUManHo nonosuHa BUCUHE

Buwer objexTa, C TMM Aa He Moxe 6uTK mMarbn oa 5.0 m.

3. OrpahuBare rpaleBnHcke napuene

Mpema M[P-y, BUcMHaA orpage He Moxe 6uTyM Buwa op 2.2 m. Orpajga Ha
perynaumoHoj nMHMiM Mopa 6WTW TpaHcnapeHTHa, OAHOCHO KoMbuHauwuja nyHe u
TpaHcnapeHTHe. TpaHcmapeHTHa orpaga Cce TrocCTaB/ba Ha noAasva  BUCKUHE
MakcumanHo 0.3 m, a ko4 KombuHaumje NyHe W TpaHcnapeHTHe NyHW Ae0 He MoXe
6utn Buwmn oa 1.0 m.

BouHe 1 3aaHe orpane Mory 6utu U nyHe y noTnyHOCTw.

Orpapa, cTy6oBM orpase v kanuje mopajy 6utn Ha rpaheBuHCKO] napuenu Koja
ce orpahyje.

[lo3Bo/beHo je nperpahuBarbe YHKUMOHANHUX LennHa y OKBUPY rpaheBuHCKe
napLene y3 ycioB Aa BUCWHa Te orpage He Moxe 61Ty BuLla o CrosbHE orpaae 1 Aa
je obesbeheHa npoToyHocT caobpahaja.

4. 06e36ehuBarbe npucTtyna napuenu U Npocropa 3a napkupate Bo3una

3a cBaKy rpaheBMHCKY Mapueny mopa ce 06e36eanTu KONCKK 1 Newlavky npunas.

Kofickm npunas je MuHuMmanHe wupuHe 4.0 m ca MUHUMaNHUM yH‘TanJHDMM
paaujycom kpusuHe 7.0 m. T

Y oksupy rpahesuHcke napuene caobpahajHe noBplinHe Mory fa ce ‘rpane noa
cneaehum ycnopuma ‘

- MMHMManHa wupuHa caobpahajHuue je 3.5 m ca yHyTpawrbhM pagnjycom
kpuBiHe 5.0 m, opHocHo 7.0 m Tamo rae ce ob6esbehyje npoTouHOCT
caobpahaja 360r NpoTMBNOXapHMX YCNoBa.

- Y 3aBMCHOCTW Of TEXHOJIOLLIKOI npolueca y OKBMpY KoMmmsekca notpebHo je
NNaHUMPaTH MPeToBapHO-MaHWMynaTMBHe MOBPLIMHE W MapKWHE MOBpPLUMHE
3a TepeTHa BO3wsa.

- TauyaH 6poj MapKUHr MecTa OApPeAuTM Kpo3  uM3pady MNpojekTHe
NOKYMeHTauuje, Ha OCHOBY [aTWUX HOpMaTuBa, MpemMa MjaHupaHoj
1enaTHOCTU, OfHOCHO TexHoMoWkuM notpebamMa, oyeknmBaHoM 6pojy
nocetTmnaua v notpebHoM 6pojy 3anocneHmx.

5. 3awTnTa cycegHnx objekara

Ncnaou Ha ob6jekTy He Mory rpefiasuTtu rpaheBUHCKY NNHW]Y BULIE of 1.2 m 1 TO
Ha aeny objexTta Buwem o4 2.5 m. AKO je Xopu3oHTanHa rnpojexkuunja ncnaga Beha o
1.2 m oHAa ce OHa MocTaB/ba Ha rpaheBMHCKY NUHK]Y.

W3rpantom objekarta y3 6ouHe rpaHule napuene He cMe ce HapywuTu BasayuiHa
nMHWja cyceaHe napuene, a oasoherbe atMochepCcknx Boaa ca KpoBHMX ‘ﬂOBpLLIMHa
Mopa ce pelunTy y OKBKpY rpaheBMHCKe napuesie Ha Kojoj ce rpaan objekar.

Y3 6ouHe rpaHvue napuene dopmupaTti oboaHe 3eneHe nopplivHe Koje he nmatu
dyHKUKM]Y M30S1aLmnje caMmor KOMMIeKca o4 OKOHMX napuena.
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HVIBeJi'IaLI,MjOM caobpahajHux noepluMHa oasoheme aTMocPepcKkux BoAa pewmnTn y
OKBWPY Mapuere.
|

|
6. Apxu‘rék'roucxo, OQHOCHO ecTeTcko obnukoBare nojeaMHux enemMmeHarta
06je|<1;'a

ObjekTn mory 6utn rpaheHn o4 CBakKOr UBpPCTOr MaTepujana Koju je TpeHyTHO y
ynoTpebu, Ha TpaanumMoHanaH i caBpemMeH HauunH.

ObaBe3Ha je v3paja KOCOr KpoBa, a KpOBOBU Mory 6mutK jeaHoBOAHW, ABOBOAHU
win cnoxeHwn. PaBaH KpoB ce [03BO/baBa CaMO y chnydajeBuMMa Kaja TO 3axXTeBa
TEXHOJOLWKW NpoLec.

Kposr%a KOHCTPYKUMja Moxe 6UTKU ApBeHa, YenuuHa unm apMmmpaHobeToHCKa, a
KPOBHW nprMBaq y CKnaay ca Harmbom Kposa.

dacage objexkta Mory 6uTK ManTepucaHe y 60jU MO XefbW WHBECTUTOPA, 0Of
dacagHe PneKe W OPYTUX MPUPOAHUX M BewTaukux pacagHmx obnora.

ApPXWUTEKTOHCKUM obnnumma, ynotpebrbeHuM MaTepujanuma n 6ojama Mopa ce
TEeXWTU Ka YCrNocTaB/bakby jeAMHCTBEHE eCTeTCKM BMU3yenHe LUeNnHe Yy OKBUpY
rpabeBMchKe napuene.

7.ycnos‘u 3alWTUTE >XUBOTHE CpeAnHe, TeXHUUKe, XUrujeHCKe, 3awTute of
no<apa, 3aWTuTe Of eseMEeHTapHUX Hemnoroaa, 6e3begHOCTM N Apyru
ycnosn

N3rpaama objekara, nisohere panoBa, OAHOCHO obaBrbarbe
Npou3BoAHe/CKNaaullHe [enaTHOCTM, MOXe Ce BpLWWTM NnoA YC/JI0BOM JAa ce He
n3asoBy TpajHa owTehera, 3arahuBarbe WK Ha APYrvU HaUYWH Aerpaanpare XUBOTHE
cpeauHe. 3alTuTa XMBOTHE cpeauHe obyxBaTa Mepe Kojuma he ce 3aWwWTUTUTK BOAA,
BasAyX U 3eM/bULLITE o4 Aerpagauumje.

Ha cBakoj rpahesuHckoj napuenu Mopa ce obe3bennT NPoOCTOp 3a NMocTaB/batbe
KOHTejHepa (KaHTK) 3@ KOMYHasnHW oTrnag, Kao u rpocrop 3a oTnaj Hactao y TOKy
TEXHOJIOWKOr npoleca, y ckiagy ca BaxehuMm nponucuma 3a npukynsbarbe WUCTOr.
Jloumparse 6eToHMpaHor NpocTopa 3a KoHTejHepe Ha napuenu Mopa aa 6yae Tako Aa
ce omoryhu nak npucrtyn KoMmyHanHe cnyx6e u ga npocrop 6yne nisedeH y cknaay
ca ycnoBuMa 3aliTuTe XUBOTHE cpeanHe.

Opsohewe dekanHUx Boda Mopa Ce pelwuTU 3aTBOPEHWM KaHanusauMoHUM
cucTemMoM Koju he ce npuK/by4ynTM Ha HacesbCKy KaHanusauuoHy mpexy. Kao
npenasHo| pellewe, OO0 M3rpadre Haces/bCKe KaHanusauuoHe Mpexe [L03BOJ/beHa je
usrpagra 6eTOHCKMX BOAOHEMPOMNYCHMX CEenTUUKKUX jama Koje Ha napuenu Tpeba
noumnpatu MMHMManHo 3,0 m oa objekaTta v rpaHule naplene.

OTnapgHe BoAe HacTane y TEXHOJIOWKOM npouecy NpomM3Boare npe ynywrama y
HacesbCKy KaHanusaunjy npeyncTuTM Ha cenapaTtopy Y/ba U MacTu.

YcnoBHo 4ucte aTMocdepcke Bode ca KpoBoBa objekaTa M MaHUNYNaTUBHUX
noBplWKMHA MOry ce YynycTUTWU y OTBOPEHY KaHaJCKy Mpexy uauM y aTMocdepcky
KaHanusaumjy NonoxXeHy y oOKBUpY perynaumnje nnaHupaHmx caobpahajHuua.

CsBun 06jekTn Mopajy 6uTn msrpaheHun (peKkoHCTpyucaHu) y cknaay ca saxehum
3akoHuMa u lMpaBunHULKMMa KOjU perynuuly KoHKpeTHy obnact. MNpun npojexkTosarby U
n3sohery pagoBa Ha ob6jekTuma ynoTpeb/beHMM MaTepujanvMma wumatu y BUAY
cneympuyHocTt dyHKUMoHanHe HameHe o6jekta (nMpocTopa) ca CTaHoOBMLUTA
Kopuwhera,ogpxasarba, 04HOCHO obe3b6ehmnBarba CaHUTAPHO-XUIMJEHCKNX YCIOBa.

M36opom wmaTepujana BOAMTM padyHa O HMUXOBOj OTMOPHOCTM Ca acrnekTa
TEXHMUYKE W MPOTUBMOXapHe 3awTuTe. Y3 objekTe nosehaHor pusmka o noxapa
Mopajy ce WCrpojeKkToBaTtu U MU3BECTU MPUCTYMNHU MyT, OKpeTHuUua W nnaTtoa 3a




KpeTarbe BaTporacHor so3una u ussoherse uHTepBeHuMja. [pun npojekToBarby U
M3rpaarKn pagHWX KoMmnekca ysetun y o063up Baxkxehe nponuce 3a q‘p0M06paH
eneKTPUYHY Mpexy, OrkbMlTa, AWMHbake, TaHKOBE W MOroHe ca f1ako 3ana/bMBuM
MaTepujanuma. 3anasbmMBu MaTepujan He MoXe ce CMeCTUTU Ha npocTopy KOju Huje
yaarbeH HajMarwe 6,0 m on objekta wnu aena objekTa, YKONMKO TO TEXHUYKMM
npornvcuMa Huje apyrauvje ogpeheHo. Y o6jekTvma u npocTopujama y Kojuma ce
yCKNaauWTaBa WM ApXW 3anasbueu 1M Apyrn matepujan (cnpoBuHe, rOTOBW NMPON3BOAN,
ambanaxa u ap.) Mopajy ce obesbeantn cnobogHu nponasu u nNpunasu crnpasama u
ypehajuma 3a rawerbe. Koa o6jexata u npocropuja yrpoXeHux eKcrjio3vsom
npensuaeTM A0BO/bHO MPO30OPCKMX MOBPLUMHA, Y3 TO jlaKe nperpagHe 3uaoBe, nak
KPOBHW MOKPWBaX. i

MocrioBHM o6jekT  (OAHOCHO  MOCMOBHW  MPOCTOPU)  HamereHW  jaBHOM
kopuilhery Kao M npuiasu Ao MCTUX Mopajy 6utu ypaheHn y ckragy ca
MpaBUNHWKOM O YCM0BMMa 3a MnaHupare W NpojeKToBatbe objekaTta y Be3u ca
HecMeTaHWM KpeTakeM Aele, CTapux, XeHANKennpaHnx U MHBannAHUX nvu\_\a

PagM 3awWwTuTe o4 3em/boTpeca MnoTpebHo je  MpuInKoMm nnaHMpaHaa
npojekToBarba W u3rpaigrwe objekata nNpYMeHWTU CBE 3aKOHOM nponucaHe Mepe
3alUTUTe Koje ce ofHOCE Ha u3rpagtby objexarta Ha noapy4juma Moryhmx TPYCHWMX
nopemehaja jaunnHe 7° n 8°MLUC. ;

8. MpaBuna osenerbaBatba NpPoCTOpa

Y OKBMPY MNaHMpaHux KoMmnnekca notpebHo je dpopmupaTtn 3eneHe FIOBpLUMHe Ha
MMH 30% noBpwmnHe komnekca. OBe 3eneHe nospLIMHE Tpeba Aa YvHE 3eeHUNo
dopmMmpaHo 06040M KoMMiekca 1 napKoBCKK ypeheHe nospliMHe yHyTap KomnneKca
npe cBera Ha yna3mMma U OKO aAMUHUCTPaTUBHNX cagpxaja. ‘

W3abpaTu BpCTe OTNOPHE Ha NpUCYCTBO MpallnHe, racosa u 36M]eHOCTI/1 Tha koje
he SOMPUWHETU 3alUTUTK OKPYXetba Of HeraTUBHWX edekarTa. N3abpatn BpCTe npema
eKOJIOWKMM KapaKTepucTukama rnpounsBogre, Kapaxktepy u KOHLl.eHTpaLI.VIJVI LUTETHNX
MaTepujana, Kao W BpCTe Koje oaroBapajy CTaHUWHWUM YCnoBuMma. Y ‘I‘IOJeLI,MHMM
JefloBMUMa KOMMnekca npe caate notpebHo je w3BpLIMTK U3MEHY roprser cnoja
3eM/bULWHOI cyncTpaTa. ‘

3a 3eneHnno y o604HOM Jeny KoMmMieKkca W rnojeanHnX ﬂpOM3BO,EI,HVIX npoueca
ynoTpebuTy ayTOXTOHY Beretauujy.

OcTaTak KOMMIEKCa ypeauTu y nej3axHOM CTWIy W Tako CTBOPUTU MpPexy
3e/leHVX MoBplMHa. MpuMeHnTV nuwhapcke BpCTe cpearber yspacrta cpebpHor u

LupBeHor nuiwha Koje Cy OTMOpHWje o4 ocTanux nuwhapa u YeTUHapcKkux BpcTa.
[lekopaTUBHUM CafHWLAMa ypPeauTU ynasHu A0 y KOMMIEKC W MOBPLIMHE OKO
penpe3eHTaTMBHMX objekaTta. Y OKBMPY NapKMHC NpocTopa dopMupaT apBopee
Koju he nNpyxaTu 3alWTUTY 04 CyHLa M npalinHe. |

Caarba apseha n wnbrba je 3abparbeHa: |

- Y OKBWpPY 30HE 3alTUTe OKO MocCTpojera rAe ce CKnaguwTte 3anabuse
TEYHOCTH,

- Y 30HM 10-15 m oa objekaTa Tpado N MepHO-perynaumoHe ctaHuue,

- MMH 5 m og o6jekTa u ypehaja 3a npednthaBarbe oTnagHMx BoAa,

- y 3aWTUTHOj 30HK aanekosoda MMH 15 m ca obe cTpaHe fanekosoaa.

OzenerbaBarbe YCKAAAUTM Ca NOA3EMHOM M HaA3eMHOM MHMPACTPYKTypoM rnpema
TeXHUYKMM HOpPMaTMBMMA 3a MpOjeKToBatbe 3e/IeHNX NoBpLUIMHA U TO:
- [psehe 1 wWnbrbe caanti Ha oapeheHoj yaarbeHoCcT o4 oapeheHux
MHCTanauuja:



NHcTanaunja Apeehe WLnbse
Bogosoa 1.5

KaHanunsauuja 1.5

Enektpokabnosu 2.5 0.5

TT mpexa 1.0

lacoBog 1,5-2

- [psehe cagnti Ha yaarbeHocTM 2 m o4 KOMoBO3a, a o objexkTa 4,5 -7 m.

- W36op aeHaponolwkor MmaTepujana opjeHTUCaTM Ha ayTOXTOHE U MPeanoXeHe
BpCTE.

- OaHoc nuwhapa un YeTuHapa Tpeba aa 6yae 5:1.

- CagHnue Tpeba aa 6yay I knace, MUHUMYM 4-5 rog. cTapocTu.

V.YCNOBU NPUKJ/BYYEHA HA KOMYHAJNTHY MHOPACTPYKTYPY
1. BopoBoaHa uH@pacTpykTypa

Y cknagy ca MMP-oM, NpuKk/byuke HOBOMAAHWPaHWX MOCAOBHWMX M OCTanmx
objekata Ha Hace/bCKM BOAOBOAHM W KaHaIM3aLMOHU CUCTEM M3BECTU npema
MPeTXoAHO npubaB/bEHMM YCNIOBMMa W CarfacHOCTUMAa HAA/I@XHOr KOMYHasHor
npeayseha.

2. EnexkrpoeHeprercka MH@pacTpyKTypa

Mpuksbyderse objekata Ha enekTpoeHepreTcky Mpexy W3BecTM MNoA3eMHUM
kabnosuMa no ycnoBumMa HaanexHor npegyseha.

TpadocTaHuue rpagnT Kao MOHTaxHo 6eToHcke, 3a 20/0,4 HaMmOHCKM npeHoc.
MuHUManHa yaasbeHocT TpadocTaHuue o4 ocTanux objekaTa mMopa 6utv 3,0 m. 3a
objekar TpaCbOCTaHMLl,e o6e36eAnTN MUHUMaNHY NOBPLUMHY 6X7 m.

EneKTopeHepreTCKy MPEeXYy Yy KOMIIEeKCY, cpeAreHanoHCKY M HWUCKOHAMOHCKY Yy
NOTNYHOCTU KabnupaTw.

racHu nijKrbyt-laK je neo anctpnbyTnBHOr racoBoda Koju cnaja yaumdHy mMpexy ca
YHYTPaWHOM racHOM MHCTanaumjoMm.
Mpy nonaratby racHor MpuK/byyka HapouuTO MowToBaTV creaehe oapenbe
ripornuca:
= Ll,eB(PBO,EI, ce nonaxe Ha aybuHy ykonaeara o4 MuH 0,8 m,
- HajMatbe pacTojatbe LeBOBOAa OA CBWUX yKOMaHUX WHCTanauuja mopa 6uTH
0,2 m
- Tpaca LuesoBoAa ce BoAW HajkpahMMm nyTeM W Mopa oCTaTtu TpajHo
anCTynaqHa
- nono>+<aJ M AybuHa ykonaBarba racHoOr Npuk/byyka CHMMajy ce reofeTcku,
- noquaK NPUKIbYYKa TPAjHO ce o3HayaBa HaTMUCHOM MI0YULIOM,
- ueBoso,u, Ceé Kpo3 wWyn/bnHe wNM fenose 3rpage (Tepace, CTeneHMWTa)
06na>|<e Y 3aWTUTHY LeB,
- Npwn ysohery y 3rpagy npoctopuja Mopa 6UTM CyBa M npucTynadHa, a
Ll,eBOBO,IJ, Mopa 6uTu npuctynadaH v 3awTuheH o4 MexaHU4yknx owTehema,
- TacHW MpuUK/by4ak He Monaxe ce y CKAaAvLTa 3ana/bUBMX M eKCrI03MBHUX
martepuja,



- nonMeTWSIeHCKe LeBW racHOr npuksbydka Mosnaxy ce y 3eM/by UCNoh 3rpaie
nog ycnosoM fa npenas ca ME Ha yennyHy LEB n3sene 'y MeTanhoj Kancynu,
npenas ce ob6assba Mo Npasuy Noa3eMHO y3 3rpaay, ‘

- HaO3eMHW Aenosu npuk/bydka oa MNE ueBW WTUTE ce oA AenoBabba CyHua Ca
3alWTUTHOM YeSIMYHOM LIEBY, | _

- YKOMaHW W HaA3eMHW AEN0BM MPUK/byYKa Off YennyHux Lesn Mopajy ce
3aWTUTM o4  Kopo3uje, 6uno  omoTauduma, npeMa3mma‘( KaToaHo,
raagsaHu3auujom m ap., ‘ ;

- racHv MpVK/bydak 3aBpluaBa ce Ha MPUCTYrNa4yHOM MecTy rfaBHKM 3anopHUM
LeBHMM 3aTBapayveM, KOju MOXe pAa ce yrpaju HemnocpenHo Mo ynacky y
3rpaay Win BaH te (y MpUKiby4HOM opMmapuhy unu y 3uaHom Opl‘i’lapl/lhy),

- KOA racHor mpvKk/bydaka pagHor nputucka usHag 1,0 6ap KOA4 MpUK/bYYKa
sBeher oa AH80 yrpahyje ce ncnpen 3rpage jeaaH 3aropHU LIEBHW 3aTBapay,

- nonoxaj rnaBHOr 3arnopHOr LieBHOT 3aTBapaya Cce 03Ha4aBa, |

- ako ce nomohy jeaHor racHor npuk/byuyka cHabaesa BMLue}o6jeKaTa, y
61M3NMHU NaBHOr LEBHOr 3aTBapada nocTaB/ba Ce€ HaTtnuCHa njoda ca
o3Hakama objekaTa Koje ce cHabaesajy w 03HayaBajy Ce€ HUXOBU LEBHM
3aTBapauu, | |

- NpWv MpBOM NyLWTaky raca Yy racHu NpuKby4vak noTpebHo je 0b6e3b6eanTy
noTnyHo oABohere MellaBuHe raca 1 Basayxay aTMocdepy, |

- MepHO-peryfaumnoHn CeT He CMe ce MocTaB/baTh yHyTap 06je|<;Ta, Ha MecTa
rie Hema npupoaHe BeHTWnauumje, mMopa 6uTV yAarbeHa o4 |enekTpuyHor
opmapuha MUHMManHoO 1 m, Kao “ o4 OTBOpa Ha ob6jexTy (npobopa, BpaTa)
MUHMMaNHO 1 M MepeHOo No XOPWU30HTaN. |

3. TenekoMyHMKaLMOHa MHPPACTPYKTYypa

MpUK/bYUYeHe KOPUCHMKA Ha TeNeKOMYHVKaLMOHY Mpexy |/I3BeCTV‘I NoA3EMHUM
NPUK/bYYKOM MO YC/I0BMMa HaanexHor npeayseha. |

VI. CMPOBOBEME NJIAHA |

Y ngpP-y je aedunumcaHo pa je 3a cBe mnojegnHavHe 6/10K0BE M
nojeguHayHe  KoMnaekce opgpeheHe  HameHe HeonxoAgHa  M3paja
Yp6aHucTnukor nfpojekara napyenauuje M M3rpagtbe Koth 6n ce
AecmHncane TadHe napuyene npepsioXxeHe MNaHoM jaBHor u ocranor
rpaheBUHCKOI 3eM/bMLUTA, TakKo M TavyHa opraHn3zaymja nojeamHayHNx
napyena, cxoqHoO 3axTeBuMa TEXHOJIOLIKUX rnpoLeca. 3

Ycnen cneunduUUHOCTM MiaHMpaHnux caapxaja, a unju KOPUCHWULM |cy jow yBek
Hermo3HaTW, obaBe3Ha je w3paja YpbaHUCTMUKUX MpojekaTa Kojmma 6n ce
peduHMcCann nojeanMHadHM cagpxaju y naaHupaHvMm 3oHaMa (Ha oCHOBY WaejHUX
npojekaTa 3aCHOBaHWMX Ha KOHKPETHWM TEXHOJIOLWKMUM Lemama Koje he} aeduHucaTn
3aMHTEpecoBaHn KOpUCHULK). 3a CBe KOMMJIeKce Ynja je HameHa n3rpairba objekaTa
Koju cy noTeHUMjanHW 3arahuBaun XWBOTHE CPeAWHe HEOMXOAHO Je W3AaBatrbe

|

NHTerpucaHe A03BOJSIE.

. . . \
VII. MHdopmMaumja 0 NoKauuju HMje OCHOB 3a M3faBatrbe rpafjeBuHCKe [03BONE.
|



VIII. NHdopmaumja o nokaumju Baxu AOK je Ha CHasu MNNaHCKM OCHOB Ha OCHOBY
Kojer je uapaTa.

IX.Y cknagy ca 3akoHa o penybsMUKMM aaMUHUCTPaTUBHMM Takcama (,Cn. rnacHuk

PC", 6p. 43/03.... 112/15, 50/16, 61/17, 113/17, 3/18 u 50/18) HannaheHa je
Takca y usHocy of 310 amHama no TapudHom 6pojy 1. n Takca oa 2.700 anHapa no
TapudHoM 6pojy 171.6, y cknagy ca [loKpajuHCKOM CKYMWTWHCKOM OAJIYKOM O
NOKpajUHCKUM agMUHUCTpaTMBHMM Takcama (,Cnyx6eHun nuct AMBY, 6poj 20/09 u
3/11) HannaheHa je Takca y usHocy og 2.760,00 avHapa npema TapudHom 6pojy 13.
My cknagy ca MpaBWIHMKOM O HaKHaAu TPOLLKOBA ynpaBHOr MOCTynka (,Cnyx6eHun
nvcT AMBY, 6poj 19/07 1 1/09) HannaheH je usHoc of 1.620,00 anHapa.

i/ f
o / 2
BA MOACEKPETAP

/ /ri
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[penysehe 3a oppixasame ynuua U myTepa Perucrapcku / Maruiuy 6poj 20940956

"CupmMujym nyT" 11.0.0. Iopecku uaenmouranuonu 6poj IIME 108151781
Cpencka Mutposuia, Ceror Jlumutpuja 13 [Iudpa aenarnocru 4211
email preduzece.sirmijumputsm@yahoo.com Ynpaga 3a tpe3op PH. 6p. 840-0000000785743-96
koHTaKT Tenedon 022 618-040 banka Uureza 160-392935-15

ITpemysehe 3a oppxaBarbe yauna u mytepa
"Cupmujym nyt" 1.0.0.

Cpemcka Mutposua, Ceetor Jumutpuja 13

bpoj : 885-1/2018

Harym : 17.09.2018.roz.

"Cupmujym nyt" m.0.0. 13 Cpemcke Mutposnie, nocrynajyhu o saxresy METALFER STEEL MILL
“d.o.0 m3 Cpemcke Murposuue , u3aaje:

YCJIOBE 3A IIOTPEBE U3PAJIE YPBAHUCTHYKOT ITPOJEKTA CA YPBAHUCTHYKO
APXUTEKTOHCKOM PA3PAIOM JIOKAITAJE 3A U3I'PAJTEY KOMILIEKCA BAJbAOHUIIE
YEJHMKA 3A APMUPATHE BETOHA HA K.II. 8184/1K.0. CPEMCKA MUTPOBHIIA ¥
BUINIBLEBAYKOJ YJIMIIU Y CPEMCKOJ MUTPOBHITA

OsBu yciioBd MMajy BRXKHOCT OJI je[IHe TOIMHE M MOTY Ce KODHCTHTH 3a TIoTpele H3pajie HABESLEHOT
ypOaHUCTHYKOT TipojekTa Ha KaracTapekoj napuend 8184/1 K.O. Cpemcka Mutposura.

CaoOpahajHy IPHUKJbYYaK ca CUTYallHOHO-HMBEJIALMOHHUM EJIEMEHTHMA MOXKE Ce MIaHHpaTH Y
CKIady ca cienehinM ycioBuma:

® Caobpahajun mpunas, ogHocHo caoGpahajHH mpukJbydak caobpahajEux moBplIHHA Yy OKBHpPY
NOCJIOBHOT  ofjekTa Ha jaBHy caoGpahajuy uHdpacTpykrypy mnmanupat Ha moctojehe
caobpahajuuue Ha mapuenama 9064 u 9063/1 K.O Cpemcka Mutposuna, mpu 4eMy ce
TIPOjEKTOBAHMM PEILEHeM He MOKe YrpO3HTH Ge36enHo onBHjame caobpahaja.

e OcHOB 3a W3pally HHUBENAaMOHOr IUIAHA MpEJCTaB/bajy KoTe mnocTojeher KomoBO3a jaBHe
caobpaliajHulle Ha PETYNalMOHOj JIHHHjH, TEXHONOIUKO-KOHCTPYKTHBHO pemreme caoGpahajHux
TOBPIIKHA NPEMETHOT MPUKJbYYKA H HAYKH IPUKYIUbabha U OfBoljera aTMoCchepCKuX Boaa .

e Ilpu u3pagu mnpojeKTHe MOKYMEHTALMje TNPEeABUNCTH HMBEIALMOHY YCKNAeHOCT ITaHHPaHHX
cao0pahajHor TpUK/bYYKa ca KOTaMa HHBeneTe jaBHe caobpahajHuile, TIpU YeMy ce Mopa Ha
a[ICKBAaTaH HAYUH PEINUTH OABON-ABAE aTMOCGHEPCKHX BOAA HA jaBHOj MOBPIIHHM.

e Ipaduuku TmPHIOT ca eTEMEHTHMa CHHXDOH IUIaHa, OJHOCHO ca NpHKazoM MelycoGHOT omHOCa
IiaHdpaHe U moctojelie  MHGbPacTpyKType H3paIUTH HA KATacTapCKO-TONOrpadckoM MyaHy
0BEpPEHOM Off cTpaHe opnamheHe reonetie opranmsarnuje. Ha ucrom rpagmukom npuory Mopa 6ur
NPHKA3aHO W JUMEH3WOHHMCAHO IUIaHMPaHO pelleme caoOpahajHHX MOBPIIMHA W CBE OUTHE
nocrojehe U NIaHUpaHe KOTe.

* V maby fofujamba KOHauHE CarTacHOCTH 33 HaBEJEGHE YCJIOBE, MOTPEOHO je MOCTABHTH HA YBUI
YpO6aHHUCTHYKM TIPOjeKaT ca HaBEAEHHM rpaQHUKUM MPUIIOTOM.

OG6panuna:
Ceemnana Panocasbesuh auni, mmk.caoGpahaja
Yeclascer beud el

6'_';-\@\0\ {\\;\d\; Q .




Jasno npenysehe sa qucTpubylnly
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Harym: 15.10.2018.
Metalfer Steel Mill d.o.0.
Pymcku nyT 6p. 27
Cpemcka Mutposuua

Mpeamer : MpeaxoaHu ycnoeu 3a u3pagy ypbaHUCTUHKOT NpojekTa

Y Bean Bawwer 3axteBa 6poj 11104-2/18 og 12.09.2018. roanHe 3a [oCTaBbarbe NPeaxoaHnX ycnosa 3a u3pagy
ypbaHNCTNYKOr NPojeKTa Y MOCTYMKY 3a M3daBare NOKaLMjCKMX YCroBa 3a u3rpafmwy KOMMmekca BarbaoHuue
Yenvka 3a apmupawe OeToHa Ha KaTacTapckoj napuenu 6poj 8184/1 k.. Cpemcka Mwutposuua, ynuua
Buwwesauka y Cpemckoj Mutposuuw, JI ,Cpem-rac’ kao eHepreTckn cybjexT u onepatop aucTpvbyTusHor
cuctema Bac o6aBellTaBa fa Ha NpeAMETHO] MoKaLmjy NOCTojM u3rpaneH YeNHN MpUKIbY4YHIA FraCoBOA MPUTUCKE
p=7bar, ca kojer je Moryhe NpuKIbyYetse, kanauuTeT oBor racoBoaa ksHoc 4850 m3. Monoxaj YenuyHor racoBofa
NIH125 part je y NpUnoxeHoj cUTyaLmjii kao rpachiniku Aeo 0BUX ycroBa. Ha AncTpubyTBHOM racoBoAy nocTojm
NPUKIbYYaK 3a TOMMOHNLY of 750 M3, pacnonoxue npeoctamm kanauyuteT usHocu 4100 m3,

MpojekToBabE 1 NPUKIbyYetse 0bjekTa Ha AncTpubyTueHy racHy Mpexy Cpemcka MuTposuLa BpLK Ce Y Cknady
ca ,3akoHom o eHepreTum” (,Cn. rmachuk PC" 6p. 145/2014.), “TIpasnnHUKOM O yCrioBUMa 3a HECMeTaHy u
6e3benHy AMCTpubYLMly NpUPOAHOr raca racoBoguma npuTicka o 16 6ap* (,Cn. racHukPC" 6p,. 86/2015),
,MeTogonorjom 3a oapenuBarbe TPOLLKOBA MPUKIbYYeHa Ha CUCTEM 3a TPAHCMOPT v AMCTPOYLM)y NpupoaHor
raca (,Cn. rnacHuk PC" 6p. 414/2016) v npasnnnma o paay [uctpubyTnaHor cuctema JI,Cpem-rac”,

TeXHVYKW YCOBM 3a NPOJEKTOBakE U NPUKIbYYerse Cy crneaenm:

- Y 3aBWCHOCTM Of MaKCc/ManHo NoTpebHOr kanauuTeTa MpojekTyje Ce MPUKIbYYHN racoBOf Wi
NpUKIbYYyje Ha nocTojehn fo MepHo perynauvore craquue (MPC) notpebHor kanauuTeTa.

- TpojexToBare ¥ 13rpaarsa NPUKILYYHOT racoBOAA W PerynauvoHe CTaHnue je y HagnexHocTy Jr
,Cpem-rac’ a TpoLLKOBe CHOCKM NofHoCKUal, 3axTesa.

- Op MepHo peryraLmoHe CTanule MHBECTUTOP MPOjeKTyje YHYTpallilby racHy MHcTanauuy npema
notpebama kopucHuika.

- TlpojeKToBarbe YHyTpallke racHe MHCTanaluje BpLUM Ce Y MOCTYMKY CripoBofera objeantbete
NpoLeaype eneKTPOHCKIM nyTem Y ckriagy ca unaHom 145. ,3akoHa o nnaHmpatsy v u3rpagmu”
(,Cn. rnachuk' 145/2014) Tako wro JM ,Cpem-rac’ aaje carnacHoct Ha WM yHyTpawre racHe
MHCTanauuje npe 1CXoAoBatba pelletba 0 040bpery V3soherba pafosa.

OcTann ycnosu 3a Npukrbyyerse objexara cy.

- na objekat uma nanaty rpahesnHeky nnu ynotpedHy 4o3sony,

- 1A je NoOHeT 3axTes 3a NpuKbydetbe onepatopy AucTpudyTveHor cuctema JI ,Cpem-rac” koju
cafpXi MMe BRacHuKa wunu kopucHuka objekTa, appeca objexkTa OAHOCHO Jiokauuja Ha Komnjn
KaTacTapcKor MnaHa, padHi MpuTicak raca kojn je notpeba Ha 0bjekTy, HameHa noTpowte
APUPOLHOT raca v fipyre nogartke Koje o noTpebu 3aTpaki eHepreTcKu CybjekT,

- pace ca Jl,Cpem-Tac'-om 3aKkrbyun YroBOp O MPUKIbYYEHY Ha AUCTPUOYTUBHY racHy Mpexy Y



Cpemcko] MuTposium, y cknagy ca 3akorom o exepreTium (,Cn. rnacHuk PC" Gpoj 145/2014) u
,ONykoM O [OHOLeHY MEeToponorvje 3a oapefrBatbe TPOLIKOBA MpUKibydeHa Ha CUCTEM 3a
TpaHcnopT v ancTpubyuuly npupogaHor raca” (,Cn. rnackuk PC” 6p. 42/2016),

na JI ,Cpem-Tac’ nsna Peluetbe y yripaBHOM NOCTYMKY KojuM ce oaobpasa Npukrbyyetbe objeTa Ha
OVCTPUBYTUBHY racHy Mpexy a koje CaapXu MecTO MpUKTbyderba Ha CUCTEM, HaUWH 1 TeXHWuKe
yCroBe MpUKIbyyersa, nofjatke o onoBpEHoM kanauwTeTy, NOAaTKE O MUHMMATHO] Y MaKCUManHo]
4aCcOBHO] MOTPOUIKM, YCroBe ANCTPUBYLMIE MPUPOAHOT raca, HauvHy Mepera NPUPOAHOT raca,
noaaTke O TPOLUKOBMMA MPUKIbyYerba 1 POK Baxeta Pelerba.

JN Cpem-rac-a je fiyxaH aa npukrby4u objekar kynua Ha AUCTpUBYTUBHYM CUCTEM aKO CY CTYHEHN

YCIOBY 113 0floBpersa 3a NpUKIbydetse, ako je 3a objexaT npubasrbeHa ynotpedHa [O3BONa U ako
3aKrbydeH YroBop O Npogaaju raca.

O6paa1/|0'
ﬁ KapornaH

B.A. AvpekTopa JI1 ,Cpem-rac”
[anvua Hepauh, gunn.npas,

eyt
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133972 METALFER STEEL MILL

05.10.2018. Cpemcka MuTtpoBuua

MNpeamer: NMPETXOOHWN YCIIOBMU 3a npojektoBatbe U NpUKIbyYeHe MOCNIOBHOr 0GjekTa Ha
KaT.napuenmu 6p.8184/1 ko Cpemcka Mutposuua y yn.BuwurweBauka

Moctynajyhm no Bawem 3axTeBy y cknagy ca 3akoHOM O MnaHuvpakwy U usrpagku "CnyxGeHu
rnacHuk PC" 6p.72/09, 81-09-ucnpaska, 64/10 ognyka YC, 24/11, 121/12, 42/13-ognyka YC, 50/2013-
oanyka YC, 98/2013-oganyka YC, 134/14 n 145/14, lMpaBunHuka o NocTynKy crnpoBofewa objeanreHe
npoueaype ("Cn.rnacHuk PC" 6p.22/2015), a y unrby 3allTUTE BOAOBA KOMYHArHe UHPaCTPyKType, HakoH
npernefa AocTaBrbeHe AoKymeHTauwje; VaejHor pelerwa nokauuje ypaheHor y npojektHom Gupoy ,Kpyr
nyc* Cp.MutposuLa M cuTyaumoHor npukasa nosuvumje nnaHupaHor objekTa Ha NpegMeTHO] napLenu,
TexHu4Kka cnyx6a JKI "BogoBoa"-a nsgaje TexHn4ke ycnose 3a NpojekToBake U NpUKibydYere NOCNOBHOM
o6jekTa Ha napuenu 6p.8184/1 k.0.Cp.MuTtposuua.

3a notpebe npepyseha ,Metal steel mill* n3BegeH je mpukbyvyak Ha BOAOBOAHY MPEXY Y Yruim
Pymckn gpym. MNpegmetHa nokaduja- napuena 6p.8184/1 ce Hanasu y 6nu3uHn Beh usrpaheHe napLene
npenyseha Koje je KoMyHanHo nnpemMrbeHo BOAOBOAHOM Mpexom. Ha npegMeTHOj mapuenn He nocToju
n3BefeH NPuKrbyyak Ha BOAOBOAHY Mpexy. Y ynuun BuliheBayka usBeaeHa je rmaBHa BOAOBOLHA Mpexa
AH 90mm, ca koje nocToju moryhHocT ussofhera npukreyyka H 90mm 3a npeameTHy napueny, 3a notpebe
nnaHupaHux objekaTta, a Koju 6u 3agoBorbmo notpebe BogocHabaeBarwa O6jekTa CaHMTAPHOM Kao W
npoTuBnoxapHom MpexomM. [Npema nogauvma aktypHe cnyxbe JKIM Bogosoaa, Ha unsrpafeHoj napuenu
npegyseha je nssegeH B0O4OBOAHWN NpUKIbyYak ca yrpaheHum kombuHoeaHum Bogomepom OHB0/20mm koju
3agoBorbasa notpebe npoTmenoxapHe 3awTuTe noctojehux objekata, ca yrpaheHum n Bogomepom OH25
KOju Mepu caHuTapHy MOTPOLUKY BOAE Kommnekca objekaTa. He MocToje TEXHWYKM YCMOBU MpoAyXeTka
noctojehe BogoBoAHE Mpexe komnrekca npegyseha go napuene 6p.8184/1 k.0.Cp.Mutposuua, 063npom
Aa 1cTa u3nasu Ha jaBHy NOBPLLKHY Ha KOjoj je usBeAeHa KMyHanHa uHgpacTpykTypa.

Ha ocHoBy [MpaBunHuka o TEXHUYKUM HOpPMATMBMMA 3a XuapaHTCcKy Mpexy (Cn.nuct COPJ 6p.
30/91), HameHu objekaTa W MpojekToBaHe NOBpPLUMHE nocnoBHor objekta (Behe og 150M?) 3a nnanupaHe
objekte Ha napuenu k4.6p.8184/1 k.0.Cpemcka MwutpoBmuya noTpebHO je wusBoRerwe chorbalke
NpPOTUBMOXapHEe XUAPaHTCKE Mpexe, Npema ycrnosuma Ofgerbewa 3a BaHpegHe cutyauuje Cp.Mutposuue.

He nocToje TexHMYKM ycnoBu cHabaeBara BOLOM KOMMnekca objekaTta TexHOnowkoMm Boaom, Beh
caMo 3a notpebe caHWTapHe 1 NPOTUBMNOXapPHE BOAE.

Mpukrby4kom Ha BogoBoaHY Mpexy obesbeRyje ce konuumHa og makc.10,0 n/c y payyHCKOM Tpajaky
o[l 2 cara Koja je npormcaHa 1 fOoBOSbHA 3a noTpebe u npoTmenoxapHor ob6esbehera objekta y cmucny
kopuwherwa Hag3emMHe xuapaHTcke mMpexe. Beha konvumHa Boge ce He moxe obesbeautu jep ce Tume
yrpoxxaBa BogocHabaeBatwe HacerbeHor mecTa (CeM y Crnyyajy BaHpeaHe cuTyauuje 3a notpebe rawewa
noxapa). HagnexHoct JKI "Bogosog'-a Cp.MuTpoBuua KO4 OfpKaBaka WHCTanauwja saeBpluasa ce
3aKiby4HO ca BOAOMEPOM MOCTaBIbEHVMM Y LUaxTy. YHyTpallke BOAOBOAHE WHCTanauwje wnsa rnasHor
Bogomepa He oapxasa JKIM Bogosoa, Beh BnacHuk objekTta. PacnonoXnen NpuTncak y BOAOBOAHO] MPEXU
Ha NpegMeTHO] nokaumju, y daHy Makcum. noTpolwwre Huje Behu on 3.0 Gapa. YHyTap napuene Ha
yhaarbeHocT makc.1,0m of perynaumoHe nuHuje NnoTpebHo je M3rpagnT BOAOMEPHU WaxT y kojem he 6uTtu
yrpaheH sopomep npema TexHudkum ycnosuma JKIM "Boposop'-a Cpemcka MutposBuua, kojum he ce
MEPUTU KOMNMEeTHa KonuduHa Boae noTpebHa 3a BopocHabpesawe objekata, kKao M 3a noTpebe
XVAPaHTCKE BOLOBOAHE MpPeXe.
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Ha npeameTHoj nokauuju y yn.BuwreBaudka je unsrpafieHa dekanHa kaHanusauuja OH 200 go
napuene 8242/6, Tako fa NocToje TEXHUYKN YCrOoBM NPUKIbYYeHa Ha LaxT pekanHe KaHanusaumje (HakoH
nposepe AybuHe n3seneHe dekanHe kaHanusaunje n koTe TepeHa NpeameTHe napuene).

OnwTwm ycros: ATmocdepcke Bofle ca npeamMeTHe napuene Huje J03BOSbEeHO YNyLITaTh y dekanHu
Koriektop Beh npeABUOETU HUXOBO ynylTakwe Yy aTMocdepcky KaHanusauujy (YKONuKo mnocToju) npema
ycnosuma [‘pafgcke ynpase 3a oniwiTe U 3ajegHunyke nocrnoee n nmosnHy Mpaga Cp.MuTtpoeuua.

3a notpebe n3page KoOMyHanHuxX Npukrbyyaka (Boaosoa 1 hekanHa kaHanusaumja) notpebHo je:

Ha ocHoBy Opnyke o BogoBoay, kao n Opnyke o ogsoRemwy n npeudnwhaBaktby aTMOCHEPCKUX W
oTnagHux sofa, usawne y «Cn. nucty onwTtmHa Cpema» 6p.9/2005 notpebHo je uspagumT npojekat
npukreyyaka y JKI "Bogosogy", Ha OCHOBY Kojer ce magajy YCnoBu 3a packonaBake jaBHUX MoBpLUMHA Y
JM ,Cupmujym nyt*, Te ce y paackoj ynpaBu 3a onwiTe U 3ajeQHWYKe MOCMOBE U WUMOBUHY perynuiie
obaBesa komyHanHor onpemawa ¥ y [pagckoj ynpasn 3a ypbaHusam n cTamBeHO KOMyHarHe MnocrioBe
papa Cp.MuTtposuua wuspaje ce Pelwewe o npukibydery objekata. [Mpukrbyverse Ha KOMYyHarHy
NHPACTPYKTYpY (BoOoBOA4 W chekarHy KaHanusauuvjy) U3BOAM CEe Ha OCHOBY TEXHUUYKE AOKYMeHTauuje,
Pewera usparor y Npagckoj ynpasn Cp. Mutposula n o6ocTpaHo NOTAMCAHOr yroBOpa O NPUKIbyYery
ctambeHor objekta y JKI «Bogosop» Cp.MutpoBuua. M3sohewe pagoBa Ha npukibydery objekta Ha
BOA0BOA 1 hekanHy kaHanuaauujy je y uckrbyqmnsoj HagnexHoctu JKIM Bogosoa Cp.Mutposuua.

MNnaHupaHn objekaTt ce He Hanasn y HENOCPEOHO] 30HN CaHUTapHe 3alUTUTEe U3BOPULLTA BOAOBOAA Y
Cp. Mutposuun. HMBO noasemHux Boga Hanasm ce Ha 1,50-2,00m ncnog KoTe TepeHa.

MpeTnpojekTHW ycnoBu ce usaajy Ha ocHoBy Baluer saxTeBa, a y npoueaypv uspage ypbaHUCTUYIKor

NpojeKkTa N NPojeKTHO TEXHWMYKE AOKYMEHTauuje narpagrwe objekta nocrnoBHUX ycnyra n y gpyre cBpxe ce
He Mory ynotpebutu.

C nowtoBakeM,

Of6paguna:

T /

Paamuna A Paykosuh, AVNN.MHE.rpah







METALFER BTEEL MILL doo

3ABOJI 3A 3ALLITUTY ‘““’Jmu&—
CIIOMEHUKA KYJITYPE patum_ J1-0%: 0] ¢
CPEMCKA MUTPOBHIIA SR
Bbpoj: 447-07/18-3

Harym: 19.09.2018. rogune

3aBoj 3a 3amTUTY crHoMeHuka Kyiarype Cpemcka MutpoBuna, Ha
ocHoBy wiana 107. craB 1. 3axkona o kynarypHuMm poOpuma ("CroyxGeHu
raacHuk PC" 6poj 71/94, 24/2001 u 99/2011), mo 3axteBy "METALFER
STEEL MILL" u3 Cpemcke Mutposune, Pymcku myt Gpoj 27, 6poj 3axTeBa
11104-4/18 ox 07.09.2018. roamne, pagu HU3JaBama YCIoBa 3a HM3paIy
Ypbanuctuukor mpojekra ca ypOaHHCTUYKO-apXUTEKTOHCKOM paspajioM
JOKalKje 3a U3rpaliiby KOMIUIEKCA BaJbaOHHMIIEC YEJIUKa 3a apMupame OeToHa,
Ha Karactapcko] napienud 0poj 8184/1 K.O. Cpemcka Mutporuma, y yIHIH
Bummerauka y CpeMmckoj Mutposunm, yrphyje cinexnehe:

YCJIOBU UYBAIbA, OIPJKABAILA 1 KOPUIIIREHA KYJITYPHIUX
TOBAPA, KAO M JIOBAPA KOJA VKHBAJY IPETXOIHY
SAINTUTY U YTBPBEHE MEPE 3AIITHATE 3A U3PAJLY
YPBAHMCTHYKOT IPOJEKTA CA YPBAHUCTHYKO-
APXUTEKTOHCKOM PA3PAJIOM JIOKAIIJE 3A N3IPATILY
KOMILIEKCA BAJbAOHUIIE YEJTUKA 3A APMHPAILE BETOHA,
HA KATACTAPCKOJ ITAPIIEJIV BPOJ 8184/1 K.O. CPEMCKA
MHUTPOBMIIA, V VJIMIIA BHINILEBAUKA Y CPEMCKQJ
MHUATPOBUIIA

I VcioBu 3amTuTe HENOKPETHOT KyIATYpHOT Hacieha 3a wuspamy
YpbanucTuyKkor I1pojekra ca ypOaHUCTHYKO-apXUTEKTOHCKOM  pa3paioM
JIOKaUMje 3a M3Ipajiby KOMIUIEKca BajbaOHMIE YENHUKa 3a apMHpare 0eToHa,
Ha Karacrapckoj napuenu Opoj 8184/1 K.O. Cpemcka MutpoBuia, v yiunm
Bummerauka y CpeMckoj METPOBHIH cacToje Ce H3:

-00aBe3HO IpUOaBJbalbE yCIOBa U Mepa 3alITHTE 110 CBAKOM 3aXTEBY
WHuBecTuTOpa 32 U3TPaAJIIHLY;

-00aBe3aH apxeosIONIKH HAA30p O CTpaHe CTPYUHe ciayxkbe oBor 3aBoa
IIPUITUKOM U3BONema 3eMIbaHUX PajioBa Ha U3TPA/TIHH;

-AKO ce y TOKY HM3Bohema rpaheBUHCKUX W JPYTHX pajoBa Hawhe Ha
apXeoJIONIKa HaJIA3UINTA MIIM apXeolIolIKe IIpeIMeTe U3Bohayu pajosa je JayxKan
na oamax, 0e3 ojylarama INPEKUHE pajioBe MU O ToMe o0aBecTd 3aBoj 3a
3aIUTUTY CHOMEHHMKa KyaType y Cpemckoj MuTpoBunm, xao u ja mpejmysme
Mepe Jla ce Halla3 He YHHUINTH M HEOINTETH M []a Ce cadyBa Ha MECTY U y
IOJIOJKA]y ¥ KOME je OTKPHBEH, a CBe Y ckiaay ca wianoM 109. cras 1. 3akona
0 KyJITYpHHM A00puMa;

-MuBectuTop je y obaBesm na o0ycTaBM pajoBe yKoIuMKo Hauhe Ha
apXeoJIOIIKa HaJa3MINTa MM apXeoJOKe IpPeIMETe O M3Y3eTHOI 3Hauaja,
pazy UCTpasKUBarLa JIOKAIH]e;



-Uusecrutop je nyxan jga o6esbenum cpemcrsa 3a HCTpakUBaIbe,
3aIITUTY, YyBarbe, MyONMKOBamkE€ M M3Narame NpoHal)eHuX ocraraxa KOjH
YXKHBAJy HpPETXOMHY 3aIITHTY, 4 MpeMa IIPorpaMmy u IpeipadyHy 3a
apXeoJIoIIKa UCTPAKIBASA;

-00aBe3Ha MpHjaBa TIOYETKA 3€MJBAHHX PAIOBA 3aBoty 3a 3amTHTY
crioMeHnka Kyiarype Cpemcka MuTpoBuiia.

II Haupt YpOauucTHakor mpojexra mpe ycBajama JOCTABATH 3aBoay 3a
3aINTUTY CITOMEHMKA KyaType CpeMcka MUTpOBHIIA Ha MUIIIBEILE,

. Jupexrop

Ouma [lynaja

A
Hocmasumu:
Hoanocuony;
JoxkymenTamuju;
ApxuBu.



[ c AKLIMOHAPCKO APYLLUTBO

~ENIEKTPOMPEXA CPBUJE” BEOIPA

MpojekTHun 6upo “Kpyr Mnyc”
HocwutejeBa 5-7, nokan 3
22000 Cpemcka MuTtpoBuMua Oatym:

Bpoj:130-00-UTD-003-897/2018-002
09 -10- 2018

Mpeamer: W3pgaBawe ycnosa 3a notpebe uspage Yp6aHUCTUUYKOr npojekTta ca yp6aHUCTUYKO-
APKMTEKTOHCKOM pa3pafoM rokauuje 3a u3rpagiy KOMMMeKca BarbaoHUUe Yenuka
3a apmupar-e 6eToHa, Ha KaTacTtapckoj napuenu 8184/1 K.O. Cpemcka MutpoBuua, y
Ynuuu BuwreBauka, y CpeMmckoj Mutposuum

Ha ocHoBy Bawer 3axteBa 6poj 11104-5/18 op 07.09.2018. roguHe, Koju je koa Hac 3aBefeH
AaHa 12.09.2018. roguHe nop 6Gpojem [ATEX-39014 u pocTaBrbeHe OOKyMeHTauuje (3axTeB 3a
uspaeawe ycrnosa y nanupHom obnuky n obyxeat nnaHa y gurutanom obnuky), obaselitasamo Bac o
cnepehewm:

1. lNpema nocnartoj goKyMeHTauuju, BMAIbMBO je Aa y obyxBaTy NpeAMETHOr MpojekTa, Kao u y
HenocpeaHoj 6nmanHn obyxsata npeAMeTHOr npojekTa Hema objekaTta Koju Cy y BraCHWULLITBY
,Enekrpompexa Cpbuje” A.[l.

2. [lpema lNnaHy pasBoja npeHocHor cuctema 3a nepuog oa 2018. roguHe o 2027. roavHe u
MNnaHy nHBecTuumja, y obyxsaTy npeaMeTHOr NpojekTa, kKao U y HenocpeaHoj 6nuanHn obyxsaTta
NPEAMETHOr MpojeKkTa HWje nnaHupaHa uarpagHa enekTpoeHepreTcke MHPaCTPYKType Koja 6u
6una y BnacHuwTBy ,Enektpompexa Cpbuje” A.l.

3. Y cknagy ca npeTxogHO HaBedeHWM Tauykama ,Enektpompexa Cpbuje” A.[l. Hema nocebHux
ycnoea 3a notpebe wuspage YpbaHucTuYkor npojekta ca ypBaHUCTUYKO-apPKUTEKTOHCKOM
pa3pagomM rnokauuje 3a usrpagky KOMMnekca BarbaoHWUUE Yenuka 3a apmupare 6eToHa, Ha
katactapckoj napuenu 8184/1 K.O. Cpemcka MutpoBuua, y Ynuum Buwresadka, y Cpemckoj
MuTtposuuw.

BaxHocT rope HaBeaeHux ycrosa je ABe roguHe o AaTyma usgasana unu kpahe ykonuko gohe
A0 NMpOMEHE HaBEAEHWUX 3aKOHCKWUX perynatvea M nponuca. HakoH ucteka oBor poka nogHocunay
3axTeBa je AyXaH Aa Tpaxv 06HOBY BaXXHOCTU UCTUX.

3a ceBa gopaTtHa objawrera MoxeTe ce obpaTutu CekTopy 3a BUCOKOHANoOHCKE BOOBE,
Avipekumja 3a TeXHWYKY NOAPLUKY NPeHOCHOM cucTemy, Ynuua sojsoge Ctene 412, 11000 Beorpag v
AnekcaHgpy Kykoneuu Ha Ten. 011/3957-156.

C nowTtoBarem,
M3BpLUHM AnpeKTOop 3a NpeHoc
eneKkTpuYHe eHepruje

L ﬁLﬂ/ﬂV.bVIH)K. enekTp.

Konuje pocrasuTu:

- PLO Hoeun Cag — NMNC Hoeu Cap
- [lnpekumja 3a TEXHNYKY NOAPLLKY MPEHOCHOM cucTeMy — CEeKTop 3a BUCOKOHAMOHCKE BO0BE
Apyrv opuruHan:

- ApxuBa _— — —




METALFER STEEL MILL goo
iL "

Tenekom Cpbuja s 9F1/17

— . ] Datum u- O a)

MNpenysehe 3a TenexoMyHWKGLMWE O 0. *-a%m%_?ﬂj__gm
S M Ovica

Beorpapn, TakoBcka 2

OENOBOOHWU BPOJ: A335-379020/1-2018

OATYM: 12.09.2018.

BPOJ U3 NKPM:

CNYXBA 3A NMNAHUPAHKE U U3rPAONY MPEXE HOBU CAL

O[EJbEHE 3A NIMAHUPAHKE U U3rPALHKY MPEXE CPEMCKA MUTPOBULIA
YI. KPAJbATIETPA | BP. 2

22000 CPEMCKA MUTPOBULIA

»METALFER STEEL MILL“
Pymcku Myt 27, 22000 Cp. MuTtpoBUUa

NPEOMET: NMPETXOL4HU Y CIIOBU
BE3A: BALL 3AXTEB BPOJ 11104-6/18

Moctynajyhu no sawem 3axteBy 6poj 11104-6/18 op 12.09.2018. roguHe, a y cknagy ca 3akoHOM O
U3mMeHaMa M gonyHama 3akoHa O eNeKTPOHCKMM KOoMYyHuKauujama “‘Cnyx6eHu rmacHuk PC”" 6poj
62/14, 3akoHOM © nnaHupawy W usrpagku “CnyxbeHu rnacHuk PC” 6poj 132/2014 u 145/2014,
MpaBunHuka o 3axTeBuMMa 3a yTBphMBaHke 3aITUTHOr Nojaca 3a eNeKTPOHCKe KOMYHUKaLUoHe
Mpexe W npunapajyhux cpegcraBa, paguo Kopugopa W 3alUTUTHE 30He WM HauMHy Mu3Bohewsa
pagoea npunukoM wusrpagwe objekata “CnyxberHu rnacHuk PC” 6poj 16/12, MpaBunHuka o
TEXHUYKMM WM [OpPYrMM 3axTeBUMa Npu usrpagwku npartehe uHdpacTpyktype notpebHe 3a
nocTaBrbake efIeKTPOHCKUX KOMYHMKALMOHUX Mpexa, npunagajyhux cpegcraBa U enekTpoHcke
KOMYHMUKaLMOHe onpemMe NPUNWKOM MU3rpafke MNoCroBHUX U cTamGeHUx objekaTa, “CnyxGeHu
rnacHuk PC” 6poj 123/12, Ypenbe o ogpeljuBamy ycnosa 3a npojekroBate U NPUKIbyUYeke Kojy ce
obaBe3Ho NpubaBrbajy y NOCTYNKYy U3gaBara NokauMjcKux yenoBa, Kao U 0 cagpKUHWU, NOCTYNKY
M HayuMHy M3gaBakba yCloBa 3a NpojeKkTOBakbe U NpUKIbyvyer-e MManaua jaBHux oenawhera u
cafpXWHU, NMOCTYNKY W HaYUMHY U3naBaka NoKauMjcKUX ycnosa, a y yurey sawTute TK objekaTa
Mpeayseha 3a TenekomyHukauuje “TENIEKOM CPBUJA" A.l. BEOIPA[, HakoH W3BpLUeHOr npernena
AOCTaB/beHe TEXHUYKE OOKYMeHTaumje nagajy ce:

NPETXOOHW YCNOBW

3a uspany yp6aHUCTUYKOr NpojekTa ca ypbaHUCTUYKO — apXUTEKTOHCKOM pa3panoM Nokauuje 3a
u3rpagrky KOMMMEKca BarbaoHulUe 4Yenuka 3a apMuparbe GeToHa, Ha KaTacTapckoj mapuenu
8184/1 K.O. Cpemcka MuTtpoBuua, y ynuuu Buwikesauka, y Cpemckoj Mutposuum

Ha npeameTHoj nokauuwju Tenekom Cpbuja Hema mnsrpaheHy TENEeKOMYHUKALMOHY MPEXY Te ce rpafHa
nraHvpaHor objekta Mmoxe nssogutn 6e3 nocebHor ycnoerbaBarwa. Objekat ,METALFER STEEL MILL®
j& NPUKIbYYEH Ha TEMEKOMYHMKALIMOHY MPEXKY OMTUUKUM U BakapHUM TENeKoMyHUKaLuoHuM kabrnom na
OBUW MPETXOOHW YCMOBU C& HEe OAHOCE Ha MPUKIbYYEHE Ha TENEKOMYHUKaLMOHY Mpexy. Y Konuko ce
ykaxke notpeba 3a npukbyyverbeM nnaHupaHor objekta Ha TK Mpexy wHBecTuTop je y obasesn na ce
nnucMeHuM nytem obpatu obpafusavy ycrnoBa wecT (6) Mmecely npe 3aBpLueTka objekTa ca uckasaHum
noTpebama 3a TENEeKOMYHWKaLMOHUM ycrnyrama, kako Bu ce BrnaroBpemMeHo NpuCTYnuio W3Hamnaxemy
TEXHUYKOT peLlera U peanusauunjyu NpUKbyyera.

Mpegyasehe 3a TenekomyHukauuje ,Tenekom Cpbuja“ a.g, 11000 Beorpaga, Takoscka 2
MaTtuyHu Bpoj: 17162543; TNIAE 100002887



Ba)kHOCT OBMX YCrOBa je roguHy faHa of AaHa usnaearba. Mo ncTeKky oBOr poKa, UMK Yy KOMUKO
nofje fo ofdctynarea of npeanoxexe cUTyaLuje-nokauuje, MHBeCTUTop je y obase3n ga cOHOBW 3axTeB

3a TK ycrose-carnacHoCT, O4HOCHO TpaxKin M3pafdy HOBKX.
MpencTasHUM M3BpLuHe jeanHnue ,Cpemcka MuTpoBuua‘ Be3aHo 3a oBaj npeameT cy AHNerka

Mapkosuh UHKersep 3a nnaHvpake U N3rpagksy Mpexe, TenedoH 022/610-399 n Munopagn Masnoswh,
TEXHUYAP 3a NNaHnpame v n3rpagty Mpexe, TenedoH 022/610-831.

C nowtoBarbem,

Cnyx6a 3a nnaHupakse U U3rpaniy Mpexe Hoeu Cap
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PenyOmuxa Cp6uja

MHUHHUCTAPCTBO YHYTPAUILUX ITOCTIOBA
Cexrop 3a BaHpeHe cuTyatmje

Onesberbe 3a BaHpeHe cutyanuje y Cpemckoj Mutposumu
Oficex 3a MPeBEHTUBHY 3aIITHUTY

09/30/2 Bpoj 217-13411/18

Hana 13.09.2018. romqune

CPEMCKA MUTPOBHILA

APYHITBO CA OTPAHUYEHOM OJI'OBOPHOILIIRY 3A ITPOM3BOABY TPTOBUHY U
YCJIYI'E METAJIMMA METALFER STEEL MILL CPEMCKA MUTPOBHIIA,
Cpemcka Murposuna, Pymcku myt 27

MunucraperBo yHyTpammsux mociopa Peny6muxe Cp6uje, Cextop 3a Banpenme curyanuje, Onelbeme 3a
BaHpenne cutyauuje y Cpemckoj Murposuuu, Ocek 3a IIpeBEHTHBHY 3alTHUTY ,Ha OCHOBY WI. 54 3akoHa o
aHupasy u usrpans (,Cir. rmacauk PCY, 6p. 72/09, 81/09, 24/1 1, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14
u 145/14), pemasajyhu mo 3axteBy JIpyInTBa ca OrpaHMYEeHOM oarosopHothy 3a MPOU3BOAY
TProeuHy u ycmyre meraiuma METALFER STEEL MILL CPEMCKA MUTPOBULIA wu3
Cpemcke Mutpoure, yin. Pymcku nyT 6p.27, 6poj 11104-7/18 ox 07.09.2018. rommue y TOCTYNKY
uspane ypOaHuCTOYKOr TpojeKTa 3a M3Ipanrby KOMIUICKCA BAJbaOHHUIIE YeTTHKa 33 apMUParhe GEeTOHA Ha KAT.
napuenu 6poj 8184/1 k.0. Cpemcka Mutposuna, yi1. Buuimepauka y Cpemckoj Murposuuy, usnaje:

YCJIOBE Y HOI'JIELY MEPA 3AIITITE O/ IIOXKAPA

3a uspanty Ilnana ypGasmcrouxor mpojexra 3a M3TPajiy KOMIIeKCA BAJbAOHMIE HYelMKa 33 apMHparbe
GeToHa Ha Kat. mapren 6poj 8184/1 k.o. Cpemcxa Mutporuta, yi. Bummesauxka y Cpemckoj Mutposutm.
Y Be3u u3page oBOr ypOaHHCTOUKOT npojexra, obareiutapamo Bac na oBaj opran HEMA nioce6uux ycnosa
Y NOrJIEMy Mepa 3alThTe O[] II0XKapa, Kao H 1a je y Gasy NpojeKToBarma U U3TPasibe NpeIMeTHOT 00jeKTa ca
CBUM lpHNanajyhuM MHCTajanMjama, ompemMom u ypehajuma, moTpeGHO IPUMEHHTH Mepe 3allTHTE O
noxapa yrephene Bamehum 3akomnMa, TexXHHYKHM NPONHCHMA, CTAHAAPINAMA U APYrHM aKTHMAa
KojuMma je ypehena obaact 3amture on noskapa.

3a nojepuHaure oGjexte y TIOCTYIKY H37aBarsa JOKALMjCKUX YCITIOBa, HA OCHOBY KOjHX Ce U3aje peleme o
rpal)eBUHCKO]j 103BONMM MOTPeGHO Jje mpubaBuTH ycioBe 3amTHTE Of noxapa ¢XogHo wi. 54 3akoHa o
TUaHUpamy W usrpaneu (,Ci. rnacauk PC¥, 6p. 72/09, 8 1709, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14
u 145/14), 4n. 16 cras 2 VpenGe o noKaLujckuM yenoeuma (,,Cn. rmacuuk PCH, Op. 35/2015 u 114/15) u

Ilpaunamka 0 mocTynky cposoljerba objenmibere npotieype €JIeKTPOHCKUM miyTeM (,Cil. racHuk PC¥,
Op. 113/15 1 96/16).

Takca y wusnocy om 1670,00 RvHapa yTBphena je cxoAHO TapuébHOM 6p. 46a 3akoHa o perryonnKuM
aAMUHUCTPATHBHUM Takcama (,,Cr. rmacHuk PCY, 6p. 43/03, 51/03, 53/04, 42/05, 61/05, 101/05, 42/06,
47/07, 54/08, 5/09, 35/10, 50/11, 70/11, 55/12, 93/12, 47/13, 65/13, 57/14, 45/15, 83/15, 112/15, 50/16,
61/17,3/18 u 50/18).
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JKN ®
Konynaauje

Cpemcka Mutpoeula

Sremska Mitrovica, Stari Sor 114,

Centrala (022) 624-500, fax (022) 624-521

Radun: 355-1000968-53 ~ Vojvodanska banka

Racun: 205-82378-13 — Komercijalna banka

Radun: 160-131001-20 — Banca Intesa

Upisano kod Agencije za privredne registre u Beogradu,

Res$enjem br.BD33024/2005 od 07.07.2005.g.
Matiéni broj jedinstvenog registra 8234752
Registarski broj 23408234752

Sifra delatnosti 90000. Poreski broj 100792579

DOO “"METALFER STEEL MILL"
Rumski put 27
22000 Sremska Mitrovica

Predmet:

.@ Komynanuje
Cpevicxa Muiipoguya

EBpaj égl‘[’k-’f//}y
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PRETHODNI USLOVI ZA IZRADU URBANISTICKOG PROJEKTA ZA

IZGRADNJU POSLOVNOG OBJEKTA

Na osnovu Zahteva za izdavanje prethodnih uslova za izradu urbanistickog projekta
arhitektonske razrade lokacije za izgradnju kompleksa valjaonice Celika za armiranje betona,
na katastarskoj parceli br. 8184/1 K.O. Sremska Mitrovica br. 3377-1/18 od 12.09.2018.
godine, dostavljamo Vam sledeée prethodne uslove:

Osnovni preduslovi za nesmetano prikupljanje i iznoSenje komunainog otpada iz

predvidenog objekta su:

e uredenje prostora za odlaganje komunalnog otpada, prilagodenih kontejnerima
zapremine 1,1m? ili kantama od 120 lit. Predvidena mesta moraju biti u nivou kolovoza
ili sa oborenom ivicom prema kolovozu, zbog pokretljivosti kontejnera/kanti i lakse

manipulacije istim;

e za planirani objekat, broj i vrsta sudova za odlaganje sekundarnih sirovina (papir
plastika, metal) zavisi od delatnosti koja se organizuje.

 saobraéajnica za prilaz kontejnerskom mestu trebalo bi da imaju minimalnu Sirinu 3,6
m, visinu prolaza 4,0 m i nosivost kolovoza vecu od maksimalne nosivosti specijalnih
vozila-smecara, Cija je prosecna bruto tezina 18 tona.

S postovanjem,




METALBNN STERL MILL Hu
ERG LI/
netum_ 10 O " 008 gor

Sremsks Mitrovica

JABHO BOQOMPUBPEOHO NPEAV3ERE BOOE BOJBOAWHE HOBW CAQ
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Pymcku nyT 6p. 27
Cpemcka Mutposuua

Mpeamer: BogHu ycnoeu 3a nspaay yp6aHMCTUUKOr NpojeKTa

Bawwnm saxteBom 6poj 11104-11/18 op 10.09.2018.roh., eBuAeHTMpaHOr y nucapHuum JBM ,Boge
BojsoguHe” nog 6pojem 1-1149/1 oa 12.09.2018.roa., 3aTpaxKuau cTe ycioBe 3a uspagy YpbaHUCTuUKor
npojekTa ca ypOHaHUCTUUYKO-apXUTEKTOHCKOM pa3pafomM oKaLMje 3a M3rpagry KOMMAEKCa Ba/baoHULE
yenuka 3a apmuparbe 6eToHa, Ha KaTacTapckoj napuenu 8184/1 K.O. Cpemcka MuTpoBuua, y yavum
Buwrbesauka, y Cpemckoj Mutposuuum,

ObasewTaBamo Bac 4a ce, npema 3aKoHy o Bogama (,CaykbeHu rnacHuk PC”, 6poj 30/10, 93/12, 101/16
— 1 95/18), 33 u3pasy ypBaHMCTUYKOL NPOJEKTA HE M3Aajy BOLHUYCI0BU-HUTY OPYFU YCIOBM.

BoaHu ychosu ce n3aajy y okBUMpY NOCTynKa cnposoherba 06jeavbeHe npoLeaype y ckaagy ca 3akoHom o

BOJAaMa M 3aKOHOM O NaaHupary U narpagrbu (,Cayx6enu rnachuk PCY, 6poj 72/09, 81/09-ucnp, 64/10-

ognyka YC, 24/11, 121/12, 42/13-opayka YC, 50/13-oanyKa YC, 98/13-oanyka YC, 132/14 u 145/14 n

83/18).
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PenmyGanuka Cpbuja
PEITYBJIAYEKW XUPOMETEOPOJIOLIKH 3ABO
Beorpan, Knesa Bumeciasa 66, nomrancks dpax 100
Tea.: 011/30 50 923 Pawxc: 611/30 50 847 i

hitp://www. hidmet.gov.rs R

QF-C-020
bpoj: 922-1-216/2018
Jarym: 17. cenrremBap 2018, ronune

METALFER STEEL MILL
Pymexu iyt 6p. 27
22000 CPEMCKA MU TPOBHLIA

Iipenmer: Tlospahaj TexHrUKe HOKyMeHTALEE 32 H3paly YpOAHUCTHEKOr IPOJEKTA BABAOHULS
JennKa 3a apMupane fetona y Cpemexo] MuTposmim

Y Besu saxresa 6poj 11104-15/18 on 10.09.2018. rogune xojum cre ce obpamwiu Penybiumxom
XWAPOMETEOPONOMIKOM  3aBofy (v nameMm Texety: PXM3) sa MuMIULEHe Y MOCTYNKY H3pane
YpBaHUCTHUKOr TPOjeKTa BALAOHMLE wenmka 3a apmupame Oeroma y Cpemcxoj Murposuug,
ofapemrapano sac cnenehe:

1. 3Bakonom O mraHupamy W ysrpanmi ("Cryxbenu riackuk PC" 6poj 72/09 w npyru) muje
IPOTKCAHO npuGasmbame MuwIUbeisa PXM3 y mocTynky uspane ypOaHHCTUUKHX JIAHCBA U
Hpojexara 3a urpasiby NojenuHauHux o0jeKaTa.

Tnamcka nokymenTtanmja tpeba fa Gyne y cwany ca "Ypenbom o yrsphusaimy JOKalMia
METEOPOTIOUIKUX ¥ XUAPONOMIKUK CTAHHLA APKABHUX MPOXA A 32UTHTHHX 30¥4 Y OKOMHHE
THMX CTAHMIE, Ka0 W BPCTAMA OTPAHMMEIsA KOje 06 MOTY YBECTH y 3aUITMTHAM 30HaMa"
("CrryxGenn racauk PC" 6poj 34/13) w y cwiagy ca npomucanom yaapexouhy on
NaHCHpHUX (MPOTMBTPARHMX) cTaHuua. Msrpamwa HOBUX ofjexaTa Ha OICTOjaly MAmeM o1
500 m opn nawcupHAX (MpOTHBrpajHMX) crammia Moryha je camo no obesbeleiny roceOHe
CarIACHOCTY U MUILECHa PXMS3,

b2

[Tpema nanpen nazeneHom, PXM3 HEMA OCHOBA 3a peiiapame 110 NPeIMeTHOM 3aXTCRY.
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CEKTOP 3A XI/UIP( )JTOUTKYA OCMATPAUKA CHCTEM U AHAJTU3E
Ten.: 011/30 50 823 ®ake: 011/30 50 821  e-mail: hydro-office@hidmet.gov.rs
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